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Vorbemerkung

Grundlage des vorliegenden KatS-LA 220 ,,Gerate und Hilfsmittel des Bergungsdienstes' ist
die STAN Nr. 021 ,,Der Bergungszug"’, Stand Oktcber 1980.

In diesem Leitfaden werden nur die Gerate, Werkzeuge und Hilfsmittel in ihrem Aufbau und in
der Handhabung beschrieben, die in der STAN ausgewiesen sind. Unberiicksichtigt hiervon
bleiben Ausstattungsgegensténde, die auf der Grundlage &lterer STAN's beschafit wurden und
noch in den Einheiten verwendet werden. Daher behalten die entsprechenden Kapitel der
ehemaligen KatS-Dv 220 — Vorlaufer — (Mai 1974 bis November 1977) ihre Gliltigkeit.

Der (berwiegende Teil der gesamten Ausstattung des Bergungszuges besteht aus Geréte-
satzen, denen die einzelnen Geréte, Werkzeuge und Hilfsmittel zugeordnet sind. Um das Auf-
finden der einzelnen Ausstattungsgegenstande in der ,,STAN des KatS** und im ,, Anlagenband
| zu den STAN des KatS*" zu erleichtern, sind die einzelnen Gerétebeschreibungen in diesem
Leitfaden mit einer Kopfleiste versehen, die folgende Angaben enthélt, z, B.:

9 Hebe.z_euge
9.2 Der Oldruckheber 65kN

SATZ / ZUSAMMENSTELLUNG:

STAN-Begriff:  Bergungsausstattung, Zusammenstellung B,
(zgl.Pianungsbegriff)
Planungsnummer: 4240-00316

VersArtBez.: Rettungsausstattung, Zusammenstellung B,
: tragbar
VersNr.: 4240-12 -157 - 4023

EINZELGERAT:
Handelsname: Oldruckheber mit Handhebel, 6,5t
Planungsnummer:
VersArtBez.: Heber, hydraulisch, handbetitigt
VersNr.: 5120-12-171 - 4656

386G
In diesem Leitfaden werden nicht beschrieben:

1. ABC-Ausstattung; siehe hierzu KatS-Dv 120/1 ,-ABC-Ausstattung aller Fach-
dienste*

2. Sonderausstattung Sp (Sprengausstattung); siehe hierzu KatS-Dv 251 ,,Spreng-
mitte! des Katastrophenschutzes

3. Sonderausstattung W 1 und W 2; siehe hierzu KatS-Dv 282 , Fahren auf dem
Wasser” und KatS-Dv 228 |, Der AuBenbordmotor Volvo Penta 400,
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1 Werkzeuge fiir Erdarbeiten

Bei der Handhabung sowie bei der Wartuing und Pflege der Werkzeuge fiir Erdarbeiten
gelten folgende allgemeine Hinweise:

Stets auf festen Sitz der Stiele achten

Werkzeuge nicht werfen

Nicht benutzte Werkzeuge auf einer Ablage ablegen
Werkzeuge nach Gebrauch reinigen

Holzteile auf Risse prifen

Nur passende Stiele mit astfreier und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Beschadigte Stiele auswechseln

Stiele mit 6lgetranktem Lappen leicht abreiben. Nicht mit Deckfarben oder
Klarlack streichen -

Stiele von Zeit zu Zeit firnissen
Metallteile leicht mit einem siurefreien Fett einfetien






1.1

1 Werkzeuge fiir Erdarbeiten
1.1 Die Sandschaufel
Satz/Zusammensteilung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
Planungsnummer: zui.. 4240 — 00206
zu 2.: 4240 — 00016
VersArtBez.: zu 1..  Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: zul.. 4240 - 12— 179 - 2106
zZu 2.: 4240 —12 — 157 — 4020
Einzelgerat
Handelsname: Sandschaufel mit Stiel
Planungsnummer:
VersArtBez.: Stechschaufel, Frankfurter Art,
GroBe 5 nach DIN 20 121, mit Stiel
VersNr.: _ Schaufelblatt: 5120 — 12 —~ 120 — 0717
Schaufelstiel: 5120 — 12 — 126 — 1568

Die Sandschaufe! dient

zum Schaufein von Erdreich, Sand, kieinbrockigem Material, Schlamm, Schnee sowie

zum Einebnen.

Sie kann auBerdem als Behelfspaddel beim Fahren mit Wasserfahrzeugen, als Behelfs-
feuerpatsche und zum Roden von Gestrupp verwendet werden.

Beim Einschlagen von Pfdhlen kann die Sandschaufel auch zum Halten und Fiihren des
Pfahles eingesetzt werden.

Beachte:

Abb. 1

Sliat

Dis Sandschaufal

Schaufel weder zum Hebeln noch als Schlagwerkzeug verwenden!

Wartung und Pflege

Beschidigte Schaufelblatter richten oder auswechseln.

_3_
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1 Werkzeuge fiir Erdarbeiten
1.2 Der Spaten

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
2. Bergungsausstattung, Zusammensteilung 3

Pianungénummer: zut.: 4240 - 00016
zu 2.: 4240 — 00226

VersArtBez.: . zu 1. Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar

zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: zut.: 4240 — 12 — 157 - 4020
zu2.: 4240 —12 — 157 — 4024
Einzelgerét
Handelsname: Spaten mit T-Griff
Planungsnummer:
VersArtBez.: Spaten, 850 .VG 85 405 (ahnlich DIN 20 127)
mit T-Griff
VersNr.: Spatenblatt; 5120 — 12 — 120 — 6515

T-Griffstiel: 5120 — 12 — 120 — 6518

Der Spaten dient

zum Ausstechen und Ausheben von Erdreich und Grassoden, zum Nacharbeiten von
Erdoberflachen, zum Entrinden von Baumen, zum Abschlagen von Buschwerk sowie
zum Halten und Fuhren von Pfahlen beim Einschiagen und als Behelfspaddel.

Abb. 2

; Trittkan te
Bdatt

Halterung

Stigt

Ler Spalen mii T-CGriffsile

Beachte:
Spaten nicht zum Hebeln verwenden.

Wartung und Pflege
Beschédigte Spatenbiatter richten oder auswechseln.

_5_
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1 Werkzeuge fir Erdarbeiten
1.3  Der Klapphackspaten

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammensteliung C, tragbar
Planungsnummer: 4240 — 00326
VersArtBez.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.: . ' 4240 — 12 — 157 — 4022
Einzelgerét
Handelsname: Klapphackspaten

Planungsnummer:
VersArtBez.: Klapphackspaten
VersNr.: - 5120 — 12— 121 — 1532

Der Klapphackspaten dient

zum Ausstechen und Schaufeln von Erdreich und kleinbrockigem Material, zum Ziehen,
Raumen und Scharren von Triimmerschutt und zum Aufiockern van Raumgut vor Kopf
in beengten Raumen wie z.B. in Kriechgingen oder Stollen.

Abb. 3 Filhrungsschraube
!

i Sicharung
—

Sicherungsleder
Federring
Sicherungsschravhe

Stie!

Hugelgrift

Der Klapphackspaten mit seinen Einzelteilen

—F -
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Abb. 4

Sicharung

Gelenkteit der
Spitze

Gelenkteil /

des Blaties Tiille
Schraffur = abgerundete Teile Stisl
schwarz = rechteckige Teile - _ —_

. L]
Schnitt durch die Gelenksicherung des Klapphackspatens

Handhabung: 1. Sicherung entriegeln, _
2. Spatenblatt oder Spitze in die erforderliche Stellung bringen,
3. Sicherung einrasten.
Beachte:
— die Gelenksicherung muB beim Arbeiten eingerastet sein
— Spaten nicht zum Einschlagen von Pféhlen, Erdankern oder dergleichen benutzen
— Klapphackspaten nur zum Hebeln geringer Lasten einsetzen

Wartung und Pflege

Klappgelenke und Sicherung élen, ggf. Blatt und Stahlspitze nachschleifen. Beschédigte
Teile auswechseln,
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1 Werkzeuge fur Erdarbeiten
1.4 Die Kreuzhacke

STAN-Begrift:
Planungshummer:
VersAnrtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammensteliung

1. Bergungsausstattung, Zusammensteliung 2
2. Bergungsausstattung, Zusammensteliung 3

zu 1.: 4240 — 00016
zu 2.: 4240 — 00226

zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.. Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar

zul.: 4240 - 12 — 157 — 4020
zu2.. 424012 — 157 — 4024

Handelsname:
Planungsnummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

Efnzefgekéir

Kreuzhacke

Spitzhacke, Kreuzhacke, 3 kg Gewicht der Hacke,
mit Stiel 800 mm lang

Kreuzhacke: 5120 —~ 12 — 120 - 0689
Hackenstiel: 5120 — 12 — 121 — 8244

Die Kreuzhacke dient

zum Auflockern von Erdreich und Trimmern, zum EinreiBen von Mauerwerk, zum
Aufreifen und Aufbrechen von StraBendecken, Holzkonstruktionen und Eisdecken,
zum Abtrennen von Wurzeln, zum Hebeln und Ziehen von Lasten, zum Lésen von Bau-
klammern und Laschen, zum Herausheben von Kanaldeckeln und zum Halten bzw.
Flihren von Pfahlen beim Einschiagen. :

Abb. 5

Spitze

Stiel

Auge

~————— T Schneide

Die Kreuzhacke

-0



1.4

Beachte:
— Kreuzhacke stets vor dem Kdrper hochschwingen
— Keine Rundschlige ausfiihren

— DasHebeln einer Last kann durch FuBdruck auf dem Spitzen- oder Schneidenteil der
Kreuzhacke unterstiitzt werden

Wartung und Pflege

Stumpfe oder beschédigte Spitze und Schneide schirfen, ggf. von einem Fachmann aus-
schmieden und hanen lassen.



1.5

1 Werkzeuge fur Erdarbeiten
1.5  Die Einfach-Spitzhacke

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Salz/Zusammenstellung
Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
4240 — 00206

Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
4240 - 12— 179 — 2106

Handelsname:
Planungsnummer:
VersAriBez.: |

VersNr.:

Einzelgerat

Einfach-Spitzhacke

Spitzhacke, 1,5 kg mit Stiel, 930 mm lang

Spitzhacke: 5120 — 12 — 120 — 0719
Hackenstiel: 5120 —12 - 121 - 8244

Die Einfach-Spitzhacke dient

zum Auflockern von Erdreich und Triimmern, zum EinreiBen von Mauerwerk, zum
AufreiBen und Aufbrechen von StraBendecken, Holzkonstruktionen und Eisdecken,
zum Durchbrechen von Mauerwerk in Verbindung mit dem Vorschlaghammer, zum
Ausrichten und Antreiben von Stempeln, Stiglen und Keilen, zum Einschlagen ven
Né&geln und Baukiammern sowie zum Halten und Fithren von Pfahten beim Einschlagen.

Abb.6

Spitze

Stiel

/

==

ézt’"‘_#

Auge
T—————"=—=— Schlagkop{

Die Einfach-Spitzhacke

Handhabung: Zum Durchbrechen von Mauerwerk Spitzhacke auf die Angriffsflache setzen
und mit dem Vorschlaghammer gintreiben.

Ein Festsitzen der Spitze im Mauerwerk wird durch leichte Drehbewegungen
beim Einschlagen verhinderi.

Beachte:

Spitzhacke stets vor dem Koérper hochschwingen. Keine Rundschldge ausfuhrent

Wartung und Pflege

Stumpfe oder beschédigte Spitze scharfen, ggf. von einem Fachmann schmieden und hérten
lassen. Schiagkopf nachschleifen, Gratbildungen entfernen.

-1 -
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2 Werkzeuge zur Gesteinsbearbeitung
Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Handwerkzeuge zur
Gesteinsbearbeitung gelten folgende allgemeine Hinweise:
— Bei Hammern auf festen Sitz der Stiele und Keile achten
— Werkzeuge nicht werfen
—~ Nicht benutzte Werkzeuge auf einer Ablage ablegen
— Werkzeuge nach Gebrauch reinigen

— Nur passende Stiele mit astreiner und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden '

— Beschadigte Stiele auswechseln

— Stiele mit einem Ollappen leicht eindlen, von Zeit zu Zeit neu firnissen. Keinge
Deckfarben oder Klarlacke verwenden

— Metallteile leicht mit sdurefreiem Fett einfetten
— Hoizteile auf Risse priifen
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2 Werkzeuge fur Gesteinsbearbeitung
2.1 Die Spitz- und FlachsteinmeiBel
Satz/Zusammensteflung _
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar
2. Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Pltanungsnummer: zui.: 4240 — 00326
zu2.: 5180 — 00066
VersArtBez.; zu 1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.:  Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und
Steinbearbeitung in Gerétekiste
VersNr.: zul.: 4240 — 12 — 157 — 4022
zu2.: 5180 — 12— 178 — 3920
Einzelgerit
Handelsname: SpitzsteinmeiBel und FlachsteinmeiBel
Pianungsnummer:
VersArtBez.: SpitzsteinmeiBel/FlachsteinmeiBel 460 mm lang
VersNr.: Spitzsteinmeiel: 5110 — 12 — 120 — 5742
FlachsteinmeiBel: 5110 — 12 - 120 — 6192

Die Spitz- und Flachsteinmeifel dienen

zum Zertrimmern von Mauerwerk, Beton und Gestein, zum Herstellen von Offnungen
in Mauerwerk und Beteon sowie zum Bearbeiten von Gestein.

il

\

Spitze

25 mm

Schneide

Beachte:

Abb. t

410 mm
Schaft Gewicht 0,950 kg \
Kopf
Der Spitzsteinmeifiel

Abb_ 2

400 mm

%\

Schalt Kop!

Der Flachsteinmeifie!

— Beim MeiBeln Lederschutzhandschuhe und Schutzbrille tragen
— Festsitzende MeiBel durch leichte, seitliche Schlage wieder |6sen

Wartung und Pflege

Stumpfe Spitze bzw. Schneide nachscharfen. Gratbildung (Bart) am MeiBelkopf entfernen
(abschlagen) und MeiBelkopf rund schleifen.

-3 -
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2 Werkzeuge zur Gesteinsbearbeitung
2.2  Das Spaltwerkzeug

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Bohr- und Aufbrechhammer, Motorantrieb, schwer, tragbar
Planungsnummer: 5130 — 00080
VersArtBez.: Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer, 220 V, 2000 W, Satz
VersNr.: 5130 — 12 — 170 — 7483

Einzelgerét
Handelsname: " Spaitwerkzeug

Planungsnummer: _
VersArtBez.: Spaltwerkzeug fur Bohrldcher von etwa 35 mm @&
VersNr.: Wacker TKZ 4002354

Das Spaltwerkzeug dient

zum Spalten von Gestein, zum Zerkleinern grof3brockiger Trimmerteile sowie zum
Herstellen von Mauer- und Deckendurchbriichen.

Abb. 3

Anschiag

Gewicht 0,600 kg Treibkeil

Keilbacken Gewicht 0,950 kg

Das Spaltwerkzeug
Handhabung: 1. Keilbacken méglichst bis zum Anschlag in die vorhandene Offniung oder
- das Bohrloch einsetzen,
2. Treibkell zwischen die Keilbacken dricken,
3. Treibkeil mit Faustel eintreiben.

Beachte:

— Offnungen zum Einsetzen des Spaliwerkzeuges missen eine Mindesttiefe von
300 mm und einen Durchmesser bzw. eine Breite von mindestens 33 mm haben

— Festsitzendes Spahwerkzeug durch seitliche Schidge gegen den Treibkeil oder
durch Ansetzen weiterer Spaltwerkzeuge losen

— Nicht auf die Keilbacken schlagen

— Beim Eintreiben des Spaltwerkzeuges sind Lederschutzhandschuhe und Schutz-
brille zu tragen

Wartung und Pflege _
Gratbildung (Bart} am Treibkopfkeil entfernen. Verbogene Keilbacken diirfen nicht kalt nach-
gerichtet werden.

_5_
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2 Werkzeuge zur Gesteinsbearbeitung
2.3 Der Maurerhammer

Satz/Zusammenstelfung

Planungsnummer:

STAN-Begriff: Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00066
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fir Stahlbeton- und Steinbearbeitung
in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3920
 Einzelgerét
Handelsname: Maurerhammer

VersArtBez.: Hammer, Hand-, Maurerhammer, 0,6 kg, 600SDIN5108
mit Stiel, 300 mm lang 300DINS108

VersNr.: Maurerhammer: 5120 — 12 — 121 — 5476
Stiei: 5120 — 12 — 123 — 9986

Der Maurerhammer dient

zur formgerechten Bearbéitung und zum Ausrichten von Mauersteinen, Platten, Bohren
oder dergleichen, zum Abschiagen von Verputz sowie zum Einschlagen von Nagein,

Haken und Baukiammern.

.4
Bahn Abb

DN 5108

\

300 DIN 5108

E

b
Schnaide

Der Maurerhammer

Beachte:

— Material nur mit der Schneide oder mit der Hammerbahn bearbeiten

— Maurerhammer nicht als Spaltkeil cder zur Bearbeitung von Metallen verwenden

Wartung und Pilege
Die Schneide ist bei Bedarf nachzuscharfen,

-7 -
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2 Werkzeuge zur Gesteinsbearbeitung
2.4  Der Faustel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00066
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung
in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgerét
Handelsname: Faustel

Planungsnummer:

VersArtBez.: Hammer, Hand-, Faustel, 2,0 kg, 25DIN6475,
mit Stiel 300 mm lang 300DIN5108

VersNr.: Faustel: 5120 — 12 ~ 121 — 5476
Stiel: 5120 — 12 — 123 — 9986

Der Fauste!l dient

zum Eintreiben bzw. Einschlagen von MeiBlein, Treibkeilen, starken Nageln, Bolzen
und Bauklammern, zum Antreiben von Keilen, zum Zertrimmern von Steinen und zum
Ausrichten von Konstruktionsteilen.

Abb,. 5

‘ ! 2 DIN 6475
_ﬂ.
Auge N 400 DIN 5111

: ‘ \ Stlel
Gewicht 2,250 kg
Bahn
Der Faustel

Erbesteht aus
— einem rechteckigen Stahlkopf mit Auge, zwei gleichen Bahnen und
— einem kurzen Holzstiel mit Keil
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Handwerkzeuge zur Holz-
bearbeitung gelten folgende allgemeine Hinweise:

Werkzeuge nicht werfen

Nicht benutzte Werkzeuge auf einer Ablage ablegen
Werkzeuge nach Gebrauch reinigen

Holzteile auf Risse prlfen

Stiele, Griffe und Hefte nicht mit Deckfarben streichen, sondern mit einem
Olgetrankten Lappen leicht eindlen, von Zeit zu Zeit neu firnissen

Metallteile leicht mit sdurefreiem Fett einfetten
Auf festen Sitz der Stiele, Griffe und Hefte achten
Beschidigte Stiele, Griffe und Hefte auswechseln

Schneiden der Stech- und Lochbeitel sowie der Stichaxt stets rechiwinklig
zur Werkzeugachse scharfen

Besondere Hinweise fir Beile und Axte

Nicht mit der Schneide in den Boden schlagen

Beile, Axte und Stichaxt nicht als Spaltkeit oder senkrecht zur Blattfliche
als Hebel benutzen

Nur passende Stiele mit astfreier und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Beim Einsetzen und Eintreiben der Stiele Beil- bzw. Axtk&rper nicht auf eine
Unterlage aufsetzen

Beim Festkeilen der Stiete nur passende KeilgroBen benutzen

Vor dem Ausschmieden und Harten Stiele entfernen

Zum Scharfen nur Sandstein- oder Spezial-Schleifsteine verwenden
Schneiden ballig schleifen
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.1  Die Einmann-Biigelsdge

Satz/Zusammenstellting

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz Zimmermann

Planungsnummer: zul.: 4240 — 002086
zu 2.: 5180 — 00536

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, veriastbar

zu 2.:  Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: zul1.: 4240 —12—-179 - 2106

zu2.: 5180 -12 - 178 - 3919

Einzelgeréat
Handelsnamae: Blgelsage
Planungsnunimer:
VersArtBez.: Séage, Bugel-, Stahlbugel, mit einem Spanngriff,

mit S&gebiatt 760 x 20 mm 4xDIN20142, Sage AXDIN20142
VersNr.: Bligelsdge: 5110 —-12 — 174 — 5973

Sageblatt: 5110 —12 — 173 — 3706

Die Einmann-Biigelsage dient

zum Schneiden von dinnen Hélzern, zum Bearbeiten von Bauholz und zum Entasten
von Baumen.

Bisgel

Abb. 1

Spannhehel

T~ . Immerscharf*-Blatt

Einmann-Biigelsige mit Ausschnittsvergréﬁerung beider Sageblétter

Sageblatt

Beachte:

Biigelsage in Hohe des Spannhebels fassen
— Bulgelsdge kann von einem oder von zwei Helfern bedient werden

— Die Sdge kann sowohl gezogen als auch gestofien werden; dabei jedoch senk-
rechten Druck auf die Sdge vermeiden

- SiHgeblatt nach Gebrauch in gespanntem Zustand in der Bligelsige belassen
— Zum Ansagen des Schnittgutes ein FUhrungsholz verwenden

— Sdgebiatt bei langer dauernden Sagearbeiten in harzreichem oder geteertem Hoiz
mit Petroleum einreiben

B
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.2 Der Fuchsschwanz

STAN-Begrifi:
Planungsnummetr:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammensteliung

Werkzeugsatz, Zimmermann

5180 — 00536

Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geréatekiste
5180 — 12 — 178 — 3919

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgeréat

Fuchsschwanz

-54ge, Langsschnitt-, Fuchsschwanz, 300 mm lang 300DIN7244
5110 ~ 12 — 120 — 5258

| Der Fuchsschwanz dient

zum Anfertigen kleinerer PaBstlicke aus Holz mit sauberen Schnittftdichen, zum An-
legen langerer Schnitte in Holz sowie zum S&gen von Holz in beengten Raumen.

Beachte:

Abb. 2

]

il

!.!"

Sageblatt
9 Zahnung
Gritfstick

Der Fuchsschwanz

— Ségeblatt nicht aus dem Schnitt gleiten lassen
— Sageblatt beim Ansdgen des Schnittgutes mit aufgerichtetern Daumen filhren

— Sageblatt bei langer dauernden Sédgearbeiten in harzreichem oder geteertem Holz
mit Petroleum einreiben
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3 Werkzeuge zur Hoizbearbeitung
3.3  Die Stichsége

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begrifi: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersAriBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 - 178 — 3219
Einzelgerét
Handeisname: Stichsége

Planungsnummer: _
VersArtBez.: Sage, Stich-, 450 mm lang, 450DIN6468
Versir.: 5110 - 12 — 120 — 4755

Die Stichsage dient
zum Ausschneiden von Offnungen in Holzbauteilen.

Abb. 3

DIN 7258

Zéhne Sageblait

Gewicht 0,150 kg

Die Stichsage
Handhabung: Das Sageblatt in eine vorhandene oder vorher herzustellende Offnung ein-
bringen und mit méaBigem Druck ségen.
Beim Sagen einer kreisformigen Offnung ist das S&geblatt leicht — dem
AniiB folgend — zu verkanten.
Beachte:
— Stichsédge beim Schneiden gerader Schnitte nicht verkanten
— Stichsage nicht aus dem Schnitt gleiten lassen
— Sageblatt bei ldnger dauernden Sagearbeiten in harzreichern oder geteeriem Holz
mit Petroleum einreiben

-7 —
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.4 Das Klauenbeil

~ Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1

Planungsnummer: 4240 — 00206

VersAriBez.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 - 12 — 179 — 2106

Einzelgerét
Handelsname: Klauenbeil
Planungsnummer:
VersArtBez.: Klauenbeii 0,9 kg mit Stiel, 350 mm lang
VersNr.: 5110 — 12 — 120 — 0729

Das Klauenbeil dient

zum Trennen, Spalten und Bearbeiten van Holz und anderem geeigneten Material, zum
Schlagen von Reisig und zum Entasten, zum Abflachen und Kantenbrechen, zum An-
spitzen von Pfahlen, zum Vordringen durch Holzkonstruktionen, zum Einschlagen von
Nigeln und Bauklammern, zum Nagelziehen und im Notfall zum Kappen von Leinen

und Seilen.
Abb. 4
Kopf
Gewichl 1,150 kg
\“Smmida
Das Klauvenbeil
Beachte:

— Klauenbei! nicht als Spaltkeil oder senkrecht zur Blattfliche als Hebe! benutzen
- Keine Rundschidge ausflihren

— Beim Ziehen von Nageln Klaue unter dem Nagelkopf ansetzen. Beim Ziehen
langerer Négel eine Holzbeilage verwenden

— Beim Ausholen zum Schlag Klauenbeil nicht (ber Kopfhdhe oder seitlich bis hinter
den Kdrper fihren
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
35 Das Handbeil

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammaensteliung

1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz, Zimmermann

zul.: 4240 — 002086
zu2.: 5180 — 00538

zu 1.:  Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar

S zZU 2. Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste

zut.. 4240 -—12-179 - 2106
zZzu2.: 5180 - 12-178 — 3919

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgerét

Handheil

Beil, Breit-, Handbeil, geschwungener Stiel, Ausfithrungsart |,
Giiteklasse B, 1200 g, 450 mm lang, 1200-1SDIN5131B

Beitkorper. 5110 — 12 - 174 ~ 5274
Stiel: 5110 -~ 12 — 158 — 8179

Das Handbeil dient

zum Trennen, Spalten und Bearbeiten von Holz oder anderem geeigneten Material,
zum Schlagen von Reisig und zum Entasten, zum Abflachen und Kantenbrechen, zum
Anspitzen von Pfahlen, zum Vordringen durch Holzkonstruktionen sowie zum Ein-
schlagen von Nageln und Bauklammern,; im Notfall auch zum Kappen von Leinen und
Seilen.

Abb. 5

Auge Kopt
/

450 DIN 7229
£

Kail

Sttel
. Blan

1.25 B DIN 7294

Schneide

Gawichl 1,800 kg

Das Handbeil

Beachte:
- Keine Rundschlage ausfiihren!

- Beim Ausholen zum Schlag Handbet! nicht tiber Kopfhohe oder seitlich bis hinter den
Karper fidhren
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3  Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.6  Die Holzaxt
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1

Planungsnummer: zui.:. 4240 — 00206

2. Werkzeugsatz, Zimmermann

zu 2.: 5180 — 00536

VersAriBez.: zu 1.. Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zZu 2. Werkzeugausstatiung, Holzbearbeiter, in Gerétekiste
VersNr.: zui.: 4240 ~12-179 — 2106
zu?2.; 5180 - 12 - 158 — 3919
Einzelgerdat
Handelsname: Holzaxt
Planungsnummer:
VersAriBez.: Axt, einschneidig, Holzaxt, Form B, Gutekiasse A,
mit Stiel BO00 DIN 7295 B, gefirniBt, 2,0 kg
VersNr.: © Axtkorper: 5110 — 12 — 120 — 0728
Stiel: 5110 — 12 — 121 — 2356

Die Holzaxt dient

zum Trennen, Spalten und Bearbeiten von Holz und anderen geeigneten Materialien,
zum Fillen von Baumen, zum Entasten, zum Abfldchen und Kantenbrechen, zum
Anspitzen von starken Pfdhlen und zum Vordringen durch Holzkonstruktionen; im
Notfall auch zum Kappen von Leinen und Seilen.

Abb. 6

Die Holzaxt

Handhabung: 1. Mit Greifhand Stielende von oben, mit Gieithand vorderen Tei! des Stieles

von unten fassen,
2. Axt vor dem Kérper hochschwingen und

3. mit Schwung in das Holz einschlagen; Greifnand dabei am Stielende
belassen, Gleithand zur Greifhand zurtickflihren.

Eine festsitzende Axt wird durch Schidge mit der flachen Hand auf das Stieiende gelost.

Beachte:

Keine Rundschlége ausfihren!
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.7  Die Stichaxt

Satz/Zusammenstelfung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersAriBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geréatekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerat
Handelsname: Stichaxt

Planungsnummer:

VersArtBez.: Stichaxt, 450 mm lang, 450 DIN 6468
VersNr.: 5110 — 12 — 120 — 4756
Die Stichaxt dient

zum Herstellen von Holzverbindungen, zum Nachputzen von Holzteiten, zum Vor-
richten von holzernen Konstruktionsteilen sowie zum Entrinden.

Abb.7

.

Auge Schaft Schneide

Die Stichaxt

Handhabung: 1. Stichaxt mit Arbeitshand am Auge, mit Filhrungshand am Schaft fassen,
2. Schneide ansetzen und Holz mit stoBenden Bewegungen bearbeiten.

Die Stichaxt kann unter Umstanden auch mit einem Stiel versehen werden. Dieser gehort nicht
zur Ausstattung.

Beachte:
— Stichaxt nur von Hand fuhren
— Kein Schlagwerkzeug benutzen
— Mit der Stichaxt vom Korper weg arbeiten
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.8 Das Zugmesser

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 - 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgeréat
Handelsname: Zugmesser

Planungsnummer:
VersArtBez.: Messer, Zug-, 250 mm lang, 250 DIN 7233
VersNr.: 5110 - 12 — 126 — 1397

Das Zugmesser dient
zum Entfrinden und Kantenbrechen sowie zum Glatten von Holzoberflachen.
Abb. 8

Riicken

'Blatt

Holzgriff Schneide.

Das Zugmesser

Handhabung: 1. Zugmesser an beiden Holzgriffen fassen,
2. Schneide am Holz ansetzen und in Kdrperrichtung ziehen.

Beachte:
- Zubearbeitendes Holz festlegen

Zugmesser nur von Hand fihren; kein Schlagwerkzeug benutzen
— Ansatzwinkel der Schneide am Werkstuck beachten

—17 —
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3.9

3 Werkzeuge zur Hoizbearbeitung
3.9 Die Stechbeitel und der Lochbeitel

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerat
Handelsname: Stechbeitel und Lochbeitel

Planungsnummer:

VersArtBez.: 1. Beitel, Flach-, Stechbeitel, 20, 30 und 40 mm breit,
B20GADIN5139, B30GADIN5139 und B40GADIN 5139
2. Beitel, Breit-, Lochbeitel 16 mm breit, 16GADIN5143

VersNr.: 16 mm Lochbeitel: 5110 — 12 — 131 — 3840
20 mm Stechbeitel: 5110 — 12 — 131 — 3858
30 mm Stechbeitel: 5110 — 12 — 131 — 3860
40 mm Stechbeitel: 5110 — 12 — 131 — 3862

Die Stechbeitel dienen

zur Herstellung von Verblattungen, Verzapfungen, zum Nachputzen und zum Vorrichten
von Werkzeugstielen.

Abb. 10

Ring

i Klinge Heft Ring
B HL DIN 5141
40 mm x 135 Gewicht 0,550 kg
30 mm x 125 Gewicht 0,400 kg
20 mm x 125 Gewichi 0,250 kg

Die Stechbeitel

- 19—
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Der Lochbeitel dient
zum Ausstemmen schmaler Schlitzlécher in Holz.

Abb. 11

Klinge Lederscheibe

—

\

Der Lochbeitel

Handhabung: 1. Schneide an der angerissenen Linie arh Holz ansetzen und mit dem
Kiupfel auf das Heft schiagen,

2. Holzspane durch Abhebeln entfernen.
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.10 Der Schreinerklipfel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begrift: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Gerétekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgeréat
Handelsname: Schreinerkiiipfel

Planungsnhummer:

VersAriBez.: Hammer, Holz-, Schreinerkliipfel, 360 mm lang, 140 mm Lénge
des Schlagkopfes, 75 x 110 mm Bahngrifie, 1400DIN 7461
VersNr.: 5110 — 12 - 120 — 5143

Der Schreinerklupfel dient
als Schlagwerkzeug fiir Stech- und Lochbeitel.

Abb. 12

Schlagkopf
/

Jinign lllllllllllllllll'llll'

L

Der Schreinerkliipfel

Beachte:
Mit dem Schlagkopf des Kliipfels stets mittig auf das Heft des Stech- oder Lochbeitels
schlagen.

Wartung und Pflege
Paraffinschicht des Schlagkopfes van Zeit zu Zeit erneuern.



- 3.10

- 22 -



3.11

3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.11 Die Halbrund-Raspel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersAriBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3919
Einzelgerét
Handelsname: Halbrund-Raspel

Planungshummer:

VersArtBez.: Raspel, Hand-, Halbrundraspel, 250 mm lang,
Hieb Nr. 2, C250-2DIN7263 und Griff 120DIN395
VersNr.: Raspel: 5110 —12 — 120 — 7603

Griff: 5110 - 12 — 120 — 6035

Die Halbrund-Raspel dient
zum Nacharbeiten und Einpassen von Holzteilen.
Abb. 13

S
v

- (< -

.

| T
Blalt Hieb Hef
.-/

Angel

Gewicht 0,300 kg

Draufsicht {oben) und Lingsschnitt {unten)
der Raspel mit Ausschnittsvergréfierung des Hiebes

Handhabung: 1. Raspel mit Arbeitshand am Heft fassen und auf Werkstlck auflegen,

2. Handballen der Fiihrungshand auf Raspelspitze legen,

3. Raspel mit leichtem Druck nach vorne stoBen und ohne Druck zuriick-

fiihren.

Beachte:
— Raspel nicht ohne Heft benutzen
— Raspel nicht zur Metallbearbeitung verwenden
— Raspel nicht einfetten oder eindlen
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3.12

3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.12 Die Bohrsige (Stichling)

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeugsatz Holz- und Metalibearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 005616

VersAriBez.: Werkzeugausstaftung fir Holz- und Metallbearbeitung
in Geratekiste 2
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerat
Handelsname: Bohrraspel oder Stichling
Planungsnummer:
VersArtBez.: Sége, Stich-, Stichling, 8 mm @, 470 mm lang, B 350 DIN 7258
VersNr.. 5110 — 12 — 120 — 4755

Die Bohrsage dient

zum Herstellen und Erweitern von Locherm in Holz und Kunststoff (z. B. als Ansatz fur
Stichsdge und Fuchsschwanz).

Nagetbohrer :

Bohrséige mit Ausschnlttvergrdferung des Raspelhiebes

Handhabung: 1. Heft der Bohrsage mit der Arbeitshand fassen,
2. Nagetbohrer am Werkstlck ansetzen und rechtsdrehend bohren,
3. Bohrloch durch Raspeln erweitern.

Beachte:
— Bohrsége nicht zur Metallbearbeitung verwenden
- Bohrsdge nicht einschlagen, nur drehen
— Bohrs#ge nicht chne Heft benutzen. Verletzungsgefahr!

Ptlege und Wartung
An der Bohrsége darf nur die Spitze leicht eingefettet werden.
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3

Werkzeuge zur Holzbearbeitung

3.13 Die Stangen-Schlangenbohrer

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 'Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516 |
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fiir Holz- und Metailbearbeitung
in Geratekiste 2
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerat
Handelsname: Stangen-Schlangenbohrer mit Griff

Planungsnummer:

VersArtBez.: Bohrer, Schlangen-, Stangen-Schiangenbohrer

B 14 DIN 6449, B 18 DIN 6449, B22 DIN 68449 und
B 30 DIN 6448, 600 mm lang, mit Griff

VersNr.: Bohrer 14 mm @: 5133 — 12 — 133 — 3485

Griff 19 mm &: 5110 — 12 — 126 — 1298
Bohrer 18 mm : 5133 — 12 — 126 — 2083
Griff 22 mm & 5110 — 12 — 120 — 6037
Bohrer22mm ¢: 5133 — 12 — 126 — 2084
Griff 25 mm ¢&: 5110 - 12 - 120 — 7516
Bohrer 30 mm ¢ 5133 — 12 — 120 — 6043
Griff 28 mm &: 5110 — 12 — 120 — 6039

Die Stangen-Schlangenbohrer dienen

zum Hersiellen von Léchern in Holz u.a.

Abh.15

N\ o |

Spanabheber

e\gly

Vorschneider Transportschnecke

Schaft SBhr

Der Stangen-Schlangenbohrer
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Handhabung: 1. Holzgriff in das Ohr einstecken,

2. Spitze auf dem Werkstlick ansetzen,

3. mit beiden Handen Griff fassen und durch Rechtsdrehung bohren.
Festsitzende Bohrer sind durch Linksdrehung entweder herauszudrehen oder herauszuziehen.

Beachte: _
— Nur die zu den Bohrern mitgelieferten Holzgriffe verwenden
— Zu bearbeitendes Werkstiick ggf. sichern
~ Holzgriffe nicht veridngern
— Spitzen der Bohrer nicht einschlagen

Wartung und Pflege
Vorschneider und Spanabheber mit einer Feile nachschéarfen.

— 928 —
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.14 Der Latthammer 800 g

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1

Planungsnummer:

2. Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00206

zu2: 5180 — 00536
VersArtBez.: zu 1.. Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar

: zu 2.. Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste

VersNr.: Zut.: 4240 -12-179 — 2106

zu2.:: 5180 -—-12 - 178 — 3919

Einzelgerét
Handelsname: Latthammer

VersArtBez.: Hammer, Hand-, Latthammer, 570 g,
Ganzstahlausfuhrung, C 570 DIN 7239
VersNr.: 5120 — 12 — 169 — 5348

Der Latthammer dient

zum Anheften, Einschlagen, Freilegen und Ziehen von Nageln sowie zum Heranholen
und Ausrichten von Holzteilen.’

Klaue

Schneide

Abb.16

Vierkanispitze

Rohrstial Gummigriff

Hammaerkopf

Bahn

Nagelkerbe

Der Latthammer 570 g

Handhabung Zum Ziehen von Néageln Klaue unter dem Nagelkopf ansetzen und durch
Aufhebeln herausziehen. Bei ldngeren Négeln eine Holzbeilage verwenden,
um den Hebelarm zu verldngern.

Zum Anheften eines Nagels mit nur einer Hand den Nagel in die Nagelkerbe
einlegen und einschlagen.

Beachte:

Latthammer nicht zum Bearbeiten von Metallen oder Gestein verwenden.
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3 Werkzeuge zur Holzbearbeitung
3.15 Die Kistenbeitel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung A, tragbar
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
3. Bergungsausstattung, Zusammensteliung C, tragbar

Planungsnummer: zu i.. 4240 — 00306
zu 2. 4240 — 00316
zu 3.; 4240 — 00326

VersAriBez.: zu 1.: Rettungsausstattung, tragbhar
zu 2. Rettungsausstattung, tragbar
zu 3.: Retiungsausstattung, tragbar

VersNr.: zul.:
zu 2.
zu 3. 4240 — 12 — 157 - 4022

Einzelgerét
Handelsname: Kistenbeitel
Planungsnummer:

VersAriBez.: Kistenbeitel 300 mm lang, 300 DIN 6480
Kistenbeitel 400 mm lang,
Kistenbeitel 550 mm lang

VersNr.: entfallt, da handeislibliches Werkzeug

Die Kistenbeitel dienen

zum Aufbrechen von Holzkonstruktionen und zum Offnen von Tiren und Fenstern
sowie zum Bewegen kleinerer Lasten und zum Ziehen von Négeln.

Klaue : Abb._17

1 | B
‘ Gewicht 1,600 kg A

| "

Kugelkopt

/ | /Kiaue

Die Kistenbeitel
Beachte:

— Kistenbeitel nicht verlangern
— Kistenbeitel nicht als Stemmeisen oder Meiel verwenden

— 3% -
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3
3.16 Der Schiegel

Werkzeuge zur Holzbearbeitung

Satz/Zusammenstellung

Handelsname:
Planungshummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammensteliung 1
. 2. Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00206
zu2.: 5180 - 00536
VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geratekiste
VersNr.: zul.: 4240 -12 - 179 — 2106
zu2.: 5180 —12—-178 — 3919
Einzelgerat

Holzhammer

Hammer, Holz-, Schlegel aus Pockholz, 220 mm Kopflange,
160 mm Bahndurchmesser, 6,0 kg

5120 - 12 — 120 — 0726
5120 —12 — 126 — 2179

Hammerkopf:
Stiel:

Der Schlegel dient

zum Einschlagen von Pfdhien und zum Austichten von Konstruktionsteilen.

Handhabung:

Abb. 18

Spannbolzen

8ahn

Der Schlegel

1. Mit Greifhand Stielende von oben, mit Gleithand vorderen Teil des Slieles

von unten fassen,

2. Schlegen vor dem Koérper hochschwingen und mit Schwung zuschlagen;
dabei Greithand am Stielende belassen, Gleithand zur Greifhand zurlck-
fuhren,

- 33 -
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Beachte:

— Auffesten Sitz der Spannbolzen achten
— Keine Rundschiage ausfiihren

— Zum Einschlagen von Stahlpfahlen Zwischenlagen aus Holz verwenden

Wartung und Pflege
Spannbolzen Uberpriifen, ggf. Muttern nachziehen. Falls erforderlich, Paraffinschicht erneuern.

—~ 34 —



4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Werkzeuge zur Metallbear-
beitung gelten folgende Hinweise:

Werkzeuge nicht werfen!

Werkzeuge nicht als Schlagwerkzeuge benutzen (ausgenommen Hammer)
Griffsticke nicht verlangern

Nicht auf Griffe, Schneiden oder Backen schiagen

Bei Hammern auf festen Sitz der Stiele und Keile achten

Beschédigte Griffe und Stiele auswechseln

Holzteile mit einem Olgetrankten Lappen leicht eindlen, von Zeit zu Zeit fir-
nissen. Keine Farbanstriche oder Klarlacke verwenden

Nur passende Stiele mit astfreier und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Werkzeuge nach Gebrauch reinigen, Gelenke auf Gangigkeit und RiBbil-
dungen prifen

Metallteile mit saurefreiem Fett leicht einfetten
Gelenke und Spindeln dlen

Stumpfe Schneiden und Backen nachschérfen, ggf. vorher ausschmieden
und hérten






4.1

4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.1 Die Rohrzangen-Einhénder

Satz/Zusammensteliung
STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516

VersArtBez.: Woerkzeugausstattung fiir Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerét

Handelsname: Rohrzangen-Einhdnder

Planungsnummer:

VersAriBez.: Schitissel, verstellbar, Rohrzangen-Einhéander, 16 bzw. 33 mm SW,
260 mm lang und 22 bis 42 mm SW, 310 mm lang

VersNr.: 16/33 mm SW: 5120 — 12 — 123 — 5192

22/42mm SW: 5120 - 12— 178 — 7335

Der Rohrzangen-Einhander dient

zum Greifen und Ldsen von Rohren, Rohrverbindungen sowie von Bolzen, Schrauben
und Muttern. '

Abb. 1
bewegliche gpannbacke

h BIatt{EdEr Ose

Griffstiick

Gelenkbolzen
Zahnung “

feststehende Spannbacke

ber Rohrzangen-Einhénder

Handhabung: 1. Einhander am Werkstlick so ansetzen, daf in Drehrichtung Widerstand
entsteht und drehen,

2. beim Abnehmen des Einhénders die bewegliche Spannbacke dffnen.

Beachte:

— Bewegliche Spannbacke nicht Uber die Hichstspannweite aufwiirgen
— Griffstiick nicht verlangern!
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.2 Die Blitzrohrzange

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstatiung, Zusammenstellung C, tragbar
2. Werkzeuge und Gerét fir Metallbearbeitung

Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00326
zu 2.: 5180 — 00046

VersArtBez.: zu 1.. Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.. Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammeniegbarem Arbeitstisch

VersNr.: zu1.: 4240 — 12 — 157 — 4022
Zu2.: 5180 —12 — 178 — 5421

Einzelgerét

Handelsname: Blitzrohrzange

Planungsnummer:

VersArtBez.: Zange, Rohr-, Leitungsrohr, Blitzrohrzange, 63 mm Spannweite fur
Rohre bis 2', Zoll, verzinkt, chromatisiert, mit verstarktem Maul,
300 mm lang

VersNr.: 5120 — 12 - 135 — 5967

Die Blitzrohrzange dient
zum Greifen, Drehen und L&sen von Rohren und Muttern verschiedener Durchmesser.

Abb. 2

Griffschenkel aus Blech

Stellmutter

. . DIN 5246
Fithrungsstick

: !. Vollstahl-Griffschenkel

Gewindeansatz

Klemmbacken

Die Blitzrohrzange

Handhabung: 1. Klemmbacke bei fast geschlossenen Griffschenkeln durch Stellmutter auf
die erforderliche Weite einstellen,
2. Griffschenkel &ffnen,

3. am Werkstlick so ansetzen, daB in Drehrichtung Widerstand entsteht.

—5—
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
43 Die Eckrohrzange

STAN-Begriff:

Planungsnummer: 5180 — 00066

Satz/Zusammenstellung

Werkzeugsatz, Stahlbeton- und Steinbearbeitung

VersArtBez.:

VersNr,:

VersAriBez.: Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung in
Gerétekiste

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgerat

Handelsname: Eckrohrzange

Planungsnummer:

Zange, Rohr-, Eckrohrzange, Schwedenform, Chrom-Vanadium,
Kopfe poliert, Sapnnweite ca. 100 mm flr Rohre bis 3 Zoll,
ca. 700 mm lang

5120 — 12 — 126 — 2249

Die Eckrohrzange dient

zum Greifen, Drehen und L&sen von Rohren und Muffen verschiedener Durchmesser.

Handhabung:

1.

Abb. 3

Griffschenkel

llff;;]m\\\\\\\\\\\\\\x}\\“'—__

i Gewinde

Gelenkbolzen  AnschiagstUck  Stellmutier

Klernmbacken

Die Eckrohrzange
Klemmbacken bei fast geschlossenen Griffschenkeln durch Stellmutter
auf erforderliche Weite stellen,
Griffschenkel 6ffnen,

Zange am Werkstiick ansetzen, so daB in Drehrichtung Widerstand ent-
steht,

Zum Abnehmen der Eckrohrzange Griffschenkel 6ffnen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.4 Der verstellbare Schraubenschilissel

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Stahlbeton- und Steinbearbeitung

Planungsnummer: 5180 — 00066

VersAriBez.: Werkzeugausstattung fir Stahlbeton- und Steinbearbeitung in
Geratekiste

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgerdt

Handelsname: verstellbarer Schraubenschliiissel

Planungshummer:

VersArtBez.: Schidssel, verstellbar, Schraubenschlissel, 300 mm lang

VersNr.:

5120 — 12 — 120 — 6450

Der verstellbare Schraubenschlissel dient

zum Anziehen und Lésen von Schraubverbindungen sowie zum Greifen von kantigen
Metallprofilen.

Abb. 4

Verschiehbare Backe Feststehenda Backe Schaft mit drehbarem Grif{stick

und Innengewinde

Spindel

Der verstellbare Schraubenschliissel
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Handhabung: 1. Schraubenschliissel durch Drehen des Griffstiickes auf die erforderliche
Schllsselweite einstellen,

2. Klemmbacke fest am Werkstlck anziehen,
3. Werkstiick drehen oder ldsen.

Zum Abnehmen des verstellbaren Schraubenschllssels Klemmbacken durch Drehen des
Griffstuckes in entgegengesetzter Richtung dffnen.

Beachte:
Griffstiick stets nur von Hand anziehen oder tffnen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.5 Die Kneifzange
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz, Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Planungsnummer: zu 1.: 4240 - 00206
zu 2.: 5180 — 00066
VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
- zu 2.:  Werkzeugausstattung flr Stahlbeton- und Steinbearbeitung
in Geratekiste
VersNr.: zul.: 4240 -12 - 179 — 2106
zu2.: 5180 - 12 -178 — 39820
Einzelgerat
Handelsname: Kneifzange
Planungsnummer:
VersArtBez.: Zzange, Kneif-, Kneifzange, 250 mm lang, 250 DIN 5441
VersNr.: 5120 — 12 — 126 — 1596

Die Kneifzange dient

zum Durchtrennen von Dréahten und anderen dinnen Metallprofilen, zum Ziehen von
Nageln sowie zum Rddeln von Drahten.

Schneldbacken

%

Abb. 5

DIN 5241

Griffstiicke

Gelenkboizen

Wartung und Pilege

Die Kneifzange

Lockere Gelenkbolzen sind nachzunieten.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
46  Die Rundzange

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Werkzeuge und Gerét fiir Metallbearbeitung

Planungsnummer: 5180 — 00046

VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste, mit zusammen-
legbarem Arbeitstisch

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgerat

Handelsname: Hundzan-ge

Planungsnummer:

VersAriBez.: Zange, Drahtzange, mit runden Backen, 200 mm [ang,
A 200 DIN 5257 gerauht
VersNr.: 5120 — 12 — 120 — 5767

Die Rundzange dient
zum Biegen dinner Drahte und Blechstreifen.

Abb. 6

Gewerbe

. l. _ Griffstlicke

3868

Backen

Die Rundzange

Handhabung: Beim Herstellen von Drahtésen wird durch leichtes Offnen und SchlieRen der
Backen und durch Weiterschieben des Werkstlickes die entsprechende
Rundung erzielt.

Wartung und Pflege
Lockere Gelenkbolzen sind nachzunieten.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
47  Die Kombinationszange

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begrift: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar
2. Werkzeug und Gerat fir Metallbearbeitung

Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00326
zu 2.: 5180 — 00046

VersArtBez.: zu 1.; Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.:  Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste, mit
zusammenlegbarem Arbeitstisch

VersNr.: zu1.; 4240 — 12 — 157 — 4022
zu2: 5180 —-12 — 178 — 5421

Einzelgerat

Handelsname: Kombizange

Planungsnummer:

VersArtBez.: Zange, Kombinationszange, Backen mit Aussparungen und vor-
stehender Zusatzschneide, mit isolierten Griffen nach VDE 0680/2,
200 mm lang

VersNr.: - 5120 — 12 — 157 — 7733

Die Kombinationszange dient
zum Halten von Werkstlicken sowie zum Trennen und Rodeln von Drahten.

Abb. 7

OIN 5244

Maulloch

Gelenkbolzen s
Backen

isolierte Griffschenkel

Draht
seitliche Schnaige Schneider

Dle Kombinationszange

Handhabung:

(Halten von — Material je nach Starke und Profil mit flacher Riffelung oder gezéhntem
Drahten und Maul fassen

Metallprofilen)

(Trennenvon — Seitliche Schneide Uber das zu trennende Material schieben

Drahten)
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Dunne Drahte werden in die Drahtschneider eingelegt und beim Zusammendriicken der Griff-
schenkel abgeschert.

Beachte:
— Keinen geharteten Stahl abkneifen

— Isolierungen fettfrei halten und vor Hitzeeinwirkungen schiitzen
— Auf einwandfreien Zustand der Isolierungen achten
— Keine stromflhrenden Leitungen durchtrennen
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.8  Der Bolzenschneider
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1

2. Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung

Planungsnummer: zu 1.: 4240 — 00206

zu 2.: 5180 — 00066

VersArtBez.: zu t1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.:  Woerkzeugausstattung fiir Stahibeton- und Sieinbearbeitung,

in Garatekiste

VersNr.: zZu1.: 4240 —12 — 179 — 2106
Zu2.: 5t80—12 - 178 — 3920
Einzelgerat

Handelsname: Bolzenschneider

Planungsnummer:
VersAriBez.:

bare/nachstellbare Messer, ca. 910 mm lang

VersNr.: 5110 — 12 — 123 — 4988

Schneider, Bolzen-, Elektro-GuBstahi, maximale Schneidleistung bei
Rundmaterial bis HRC 48 = 9 mm, his HRC 19 = 13 mm, auswechsel-

Der Bolzenschneider dient

zum Durchtrennen von starken Drahten, Rundstahl, Nieten, Schrauben und Bolzen bis
zu einer Materialstdrke von 13 mm @&,

Abb. 8

Lasche Gelenkstiick

isolierte
Griffschenkel

Schneidbacken

Der Bolzenschneider

Er besteht aus

zwei auswechselbaren und nachstellbaren, einseitig geschérften Schneidbacken

aus Elektro-GuBstahl mit Bohrungen fiir Gelenkbolzen und Lasche
einer Lasche

zwel isolierten Griffschenkeln mit Gelenkstiick und Anschiagstiften

— 17 —
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Beachte:
— Festen Sitz der Bolzenmutter kontrollieren
— Keine hochlegierten Stihle schneiden
— Keine stromfiihrenden Kabel durchtrennen
— lIsolierungen fettfrei halten und vor Hitzeeinwirkungen schiitzen
— Griffschenkel nicht verlangern
— Griffschenkel volistandig 6ffnen (dadurch wird ein Schneiden an den Schneiden-
spitzen verhindert)

Wartung und Pilege
Beschadigte Schneiden schérfen, ggf. auswechseln. Gelenkbolzen leicht einfetten.

—18 —
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.9  Die Handblechschere
Satz/Zusammenstefiung
STAN-Begriff: Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516
VersArtBez.: Werkzeugausstattung far Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2
VersNr.: 5180 - 12 — 178 — 3918
Einzelgerét
Handelsname: Handblechschere mit geraden Klingen

Planungsnummer:

VersArtBez.: Schere, Blech-, handbetétigt, Handblechschere, gerade Scheren-
klingen, 250 mm lang, L 250 DIN 6438
VersNr.: 5110 — 12 — 126 — 1539

Die Handhlechschere dient

zum Schneiden dunner Bleche (z.B. Stahlblech bis max. 0,8 mm).

Abb. 9

DIN 6438

Schneidblatter

ANy
Anschiagstifte Griffsticke

Gelenkschraube

Die HandMechschere

Beachte:

— Schere beim Schneiden nicht verkanten
— Schere nicht mit gedffneten Schneidblattern ablegen
— Gelockerte Gelenkschraube festziehen

Wartung und Pfiege

Festen Sitz der Gelenkschraube uberpriifen. Beschadigte Scherenklingen nachschérfen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.10 Die Metallsage

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammensteliung
Woerkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
5180 — 00516

Werkzeugausstattung fiir Holz- und Metallbearbeitung,
in Gerétekiste 2

5180 — 12 — 178 — 3918

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez,:

VersNr.:

Einzelgerdt

Metallsage

Biigel, Metallkhandsage, Ségebogen, gerader Handgriff,
300 mm Nennblattlange, A DIN 6473

Sdgebogen: 5110 — 12 — 120 — 6123
Sageblatt: 5110 — 12 — 120 — 4966

Die Metallsédge dient

zum Schneiden von Metall und zum Ablangen von Rohren und Kabeln.

Handhabung:

Abb. 10

DIN 8473

Bilgel

[HHN 6454

Spannvorrichtung . | Sigeblatt Griflalick
Zahnung '

Die Metallsdge mit AusschnittsvergroBerung der Zdhnung

1. Séageblatt spannen,

2. mit Arbeitshand Griffstlick, mit Fthrungshand vorderen Bligelbogen fassen,

3. Sage auf das zu trennende Werkstiick. aufsetzen und in StoBrichtung leicht an-

drlicken,

4. durch kurze Schnittbewegungen ansagen, danach Sdgeblatt in ganzer Léange

nutzen,

5. vor Beendigung des Trennschnittes Sagebewegungen verlangsamen und Andruck

vermindern.

— 21 —
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Ansteliwinkel

Ans3gen nur bis
zum Durchbruch
der Siagezidhne. ..

Rohrin Schnittrichtung
drehqn,da_[m wie

Sagen eines Rohres

Handhabung der Metallsige

Beachte: _
— Sageblatt so einsetzen, daB die StoBzihnung vom Griffstiick weagweist
— Das Sageblatt kann bei Bedarf auch waagerecht eingespannt werden
— Fliigelmuttern nur von Hand festziehen
- Auf festen Sitz des Griffstiickes achten
— Ségeblatt beim Schneiden nicht verkanten
— Bei langandauernder Schnittleistung Ségeblatt eindlen
— Ségeblatter mit ausgebrochenen Zéhnen nicht weiterverwenden
— Keine hochlegierten Stahle schneiden

Wartung und Pflege
Stumpfe Ségeblétter kénnen nicht gescharit werden und sind zu ersetzen.

— 929 _
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.11 Der KaltschrotmeiBel

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00066
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fiir Stahlbeton- und Steinbearbeitung,
in Gerétekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgerdat
Handelsname: KaltschrotmeifB3el

Planungsnummer:

VersArtBez.: MeiBel, Schrot-, SchrotmeifBel, 1,5 kg, mit Stiel, 600 mm lang,
1-5 S DIN 5107

VersNr.: ' MeiBel: 5110 — 12 — 120 — 6436
: Stiel: 5120 — 12 — 179 — 3185

Der KaltschrotmeiBel dient

zum Durchtrennen von Blechen, schwécheren Stahlprofilen und Drahtseilen sowie zum
Abschlagen von Bolzen, Nieten und Muttern mit Hilfe des Vorschlaghammers.’

Abb.12

DIN 5107

Schneida

Der KaltschrotmeiBel

—

Handhabung: KaltschrotmeiBel am Stielende mit beiden Handen fassen,
2. Schneide am zu trennenden Werkstlck ansetzen,

3. durch leichtes Zuschtagen mit dem Vorschlaghammer auf dem MeiBelkopf
Werkstlick ankerben,

4. MeiBel erneut ansetzen und durch kréftiges Zuschiagen mit dem Vor-
schlaghammer Werkstiick durchirennen.
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Abb. 13

Gesamten Umfang des Rund- Flachstahl einseitig einker- Abfallstiicke von Rund- und
stahles einkerben ben _ Flachstahl iiber AmboBkante
abschlagen

Handhabung des KaltschrotmeiBels
Beachte:
- Bart am MeiBelkopf entfernen

— KaitschrotmeiBel stets senkrecht zur Trennlinie am Werkstiick ansetzen
— Beim Abschiagen von Nietenkdpfen Schutzbrille tragen

— 24 —
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.12 Die Schlosserhdammer

Sarz/ZusammensreHung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz Stahlbeton- und Steinbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00066
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fur Stahlbeton- und Steinbearbeitung,
in Geratekiste
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 3920
Einzelgerdte
Handelsname: _ Schiosserhammer

Planungsnummer:

VersAriBez.: Hammer, Hand-, Schlosserhammer, 0,5 kg, 320 mm lang, 500 S DIN
1041 und 1,0 kg, 360 mm lang, 1000 S DIN 1041, beide mit Stiel
VersNr.: Hammer 0,5 kg: 5120 — 12 — 120 — 5561

Hammerstiel: 5120 - 12 — 121 — 6870
Hammer 1,0 kg: 5120 — 12 — 120 — 6032
Hammerstiel: 5120 — 12 — 120 — 6023

Der Schlosserhammer dient

als Schlagwerkzeug bei Metallarbeiten und zum Einschlagen von Nagein,
Bauklammern und Boizen.

Abb. 14

—— ' Finne
Der Schlosserhammer
Beachte:

— Schlosserhammer nicht als Spaltwerkzeug verwenden
— Nur mit Hammerbahn oder Finne arbeiten
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
413 Dije Brustbohrmaschine

STAN-Begriff:

VersAriBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeug und Gerat fur Metallbearbeitung
5180 — 00048

Wekrzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammeniegbarem Arbeitstisch

5180 - 12 — 178 — 5421

VersArtBez.:

VersNr.:

Handelsnhame:

Planungsnummer:

Einzelgerat

Brustbohrmaschine

Bohrgerét, Brustplattenausfliihrung, 0 bis 13 mm Spannbereich,
2 Geschwindigkeiten

5110 — 12 — 120 — 1549

Die Brustbohrmaschine dient

in Verbindung mit den entsprechenden Bohrern zum Herstellen von Lochern in Metall,
Kunststoff oder Holz.

Handhabung:

—

Getriebegehause Bruststiitze

/ Handgriff

Die Brustbohrmaschine

. Bohrmaschine mit einer Hand am unteren Getriebegehéuse und am Bohr-
futter fassen,

Handkurbel mit der anderen Hand ergreifen und durch Linksdrehung Bohr-
futterbacken Offnen,

Bohrer einsetzen und durch Rechtsdrehung der Handkurbel festsetzen,
Bohrerspitze an der vorgekdrnten Stelle des Werkstlickes ansetzen,

Bohrmaschine mit einer Hand am Handgriff, mit der anderen Hand an der
Handkurbel fassen und Brust gegen die Bruststltze driicken.

—_ 07 —
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Beachte:
Bohrmaschine beim Bohren nicht verkanten. Mit der Brust fibren.

Wartung und Pflege :

Bohrfutter sauber halten. Bohrmaschine nach Gebrauch leicht einfetten. Bewegliche Teile auf
Géangigkeit prifen.
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4

Werkzeuge zur Metallbearbeitung
414 Die Spiralbohrer

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeug und Gerat flr Metailbearbeitung
5180 — 00046

Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste, mit zusammen-
legbarem Arbeitstisch

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgeréat

Handelsname: Spiralbohrer

Planungsnummer:

VersAriBez.: Bohrer, Spiral-, kurze Form mit Zylinderschaft, Schnellarbeitsstah!
der Legierungsgruppe HSS, 5, 8, 10 und 12 mm @, § DIN 338,
8 DIN 338, 10 DIN 338 und 12 DIN 338

VersNr.: Bohrer 5 mm@: 5133 — 12 — 126 — 2340

Bohrer 8 mm &: 5133 — 12 — 126 — 2802
Bohrer 10 mm ¢ 5133 — 12 — 126 — 4720
Bohrer 12 mm @&: 5133 — 12 — 126 — 4723

Der Spiralbohrer dient

in Verbindung mit der Brustbohrmaschine zum Bohren von Lchern in Metall, Kunststoff
und Holz sowie zum Aufbohren von Metaliverbindungen wie Schrauben, Nieten, Bolzen
etc..

Spitzen-

Quer- s
; Freiffache Filhrungsfase Zylinderschaft
schneide /\ & chneidenecke y Y,

Beachte:

Bohrer stets

winkel
. Spannut \ _
Spanfliche Steg Bohrergripe

Abb. 16

Nebenschneide .
Hauptschneide - Werkzeuglegierung

Der Spiralbohrer mit Zylinderschaft

zentrisch im Bohrfutter einspannen

Angerissenes Bohrloch auf dem Werkstlick ankornen
Nur mit exakt geschliffenen Bohrern arbeiten

Bohrloch von Bohrspédnen freihalten

Kleine und scharfkantige Werkstlicke mit einer Zange halten. Niemals mit der bloBen

Hand

Bei groBem Bohrdurchmesser verbohren
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Abb. 17

i
i
[ a b

[ e e

Ankérnen ... Bohrer ansetzen ... anbohren ... bis auf Durchmesser bohren . . . fertige Bohrung

Handhabung des Spiralbohrers

Pflege und Wartung

Bohrer nach Gebrauch séubern. Schneiden hinsichtlich Scharfe kontrollieren, ggf. Schneiden
anschleifen.

Beim Anschleifen den Anschériwinkel nach Méglichkeit mit einer Scharfiehre kontrollieren.
Der Anschéarfwinkel liegt fiir Stahlbohrer unter 116° bis 118°.
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4,15 Die Feilen

4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung

STAN-Begriff:

VersAriBez.:

VersNr.:

Planungsnummer: 5180 — 00046

Satz/Zusammensteliung

Werkzeug und Gerét fur Metallbearbeitung

Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammeniegbarem Arbeitstisch

5180 — 12 — 178 — 5421

Handelsname:

VersArtBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

Einzelgeriét

Metallfeilen

Feile, Hand-, Flachstumpffeile 315 mm lang, Hieb 2, B 315 x 2 DIN
8331, Dreikantfeile 250 mm lang, Hieb 2, A 250 x 2 DIN 8335 und
Rundfeile 250 mm lang, Hieb 2, F 250-2 DIN 7261

Flachstumpffeile: 5110 — 12 — 121 — 4298
Dreikantfeile: 5110 — 12 — 121 — 4103
Rundfeile: 5110 — 12 — 121 — 4077
Feilengriff. 5110 — 12 — 120 — 7611

Die Feile dient

zum Entgraten, Glatten und Formen von Werkstiicken sowie zum Schérfen von Sage-

blattern.

Abb. 18

Haolzgriff Blatt

Die Feile

Abb. 19

="y

Handhabung:

Ausschnlttsvergréfierung des Feilenblattes

Feile mit Arbeitshand am Feilengriff, mit Fihrungshand am Ende des

Feilenblattes fassen,

2. auf dem Werkstiick rechtwinkelig und paratlel zur bearbeitenden Flache
ansetzen, :

3. Vorschub mit Druck und
4. Rilckhub ohne Druck ausfuhren.

-31~
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Grund-

Beachte:

Abb. 20

VORHUB=Schnittbewegung (mit Druck)

S S S | i S WY W ¥ .
s ’ f ". 1'. A /Werkstuck
i A o N
b | sl Vit iy
Plrfd gi Yoy
fsd 2 L
o i Yoyl g
€|
! I { D | 1 3
F F = | ¥ ¥ 1
_——————— - LI- .
und Endstellung U N e |
RUCKHUB (o hne Druck)....
....nach links ....nach rechis

HandhabungderFeHe

Feile stets waagerecht und in Feilenldngsachse flihren
beim Feilen die gesamte Feilenblattldnge ausnutzen

Feilen von Ol und Fett frethalten. Zum Reinigen der Feilenzidhne Drahtbiirste ver-
wenden '

Beim Feilen auf sicheren Stand achten

Niemals mit einer Feile ohne Feilengriff arbeiten
Gefeilte Werkstlicke entgraten

Feilspéne entfernen

Wartung und Pflege
Feilen nach Gebrauch sadubern. Nicht einfetten!
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4 Werkzeuge zur Metallibearbeitung
4,16 Die Flach-, Kreuz- und Nutenmeifiel

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeug und Gerat fur Metallbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00046

VersAriBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammenilegbarem Arbeitstisch

VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgeréat

Handelsname: Flach-, Kreuz- und Nutenmeifel

Planungsnummer:

VersArntBez.: MeiBel, Kalt-, Flachmeifiel, 150 mm lang, B 150 DIN 6453, 250 mm
lang, B 250 DIN 6453, MeiBel, Kreuz-, 150 mm tang, A 150 DIN 8451,
Meifel, Nuten-, 8 mm breit, A 6 DIN 6455

VersNr.: FlachmeiBel 150 mm lang: 5110 — 12 — 179 — 2499
FlachmeiBel 250 mm lang: 5110 — 12 — 179 — 2500
KreuzmeiBel 150 mm lang: 5110 — 12 — 120 — 5707
Nutenmeif3el 6 mm breit: 5110 — 12 — 135 — 9438

Die MeiBel dienen

zum Trennen von Blechen, Flachstahl oder Bandstahl, zum Abschlagen von Nieten-,
Schrauben- oder Bolzenkdpfen sowie zum Herausschlagen von Vertiefungen in
Metallen.

Abb. 21

B250DIN 6453

Schneide Schaft Schlagkopf

Flach-, Kreuz- und MutenmeiBel

33—
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Abb. 22

Beachte:

Handhabung des FlachmelBels

Keine hochlegierten Stahile bearbeiten

Auf richtige MeiBelhaltung achten

Beim MeiBeln stets auf die Schneide blicken und Arbeitsablauf verfolgen
Beim Abmeifeln groBer Spandicken Vorgang mehrschichtig wiederholen
MeiBelkopf (und Hammerbahn) fettfrei halten

Gratbildungen am MeiBelkopf rechtzeitig entfernen

Beim MeiBeln Lederschutzhandschuhe und Schutzbrille tragen

Wartung und Pflege
Stumpfe Schneiden nachschérfen. Gratbildungen entfernen und MeiBelktpfe rund schleifen.

— 34 —
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417 Der Korner

4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung

Satz/Zusammenstellung

Planungsnummer:

STAN-Begriff: Werkzeug und Gerat flr Metallbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00046
VersAriBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Gerétekiste,
' mit zusammenlegbarem Arbeitstisch
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgerét
Handelsname: Korner

VersAriBez.: Komer, 5 mm @, 120 mm lang, 5 x 120 DIN 7250
VersNr.: 5120 — 12 — 120 — 6448

Der Kérner dient

zum Ankérnen von Bohrléchern und angerissenen Linien.,

Abb. 23

gﬂ—;

Kegel

Schaft Kopf

Der Kdérner

Handhabung: 1. K&rner leicht geneigt mit der Spitze am angerissenen oder angezelchneten
Schnittpunkt des Werkstlckes ansetzen,

2. Kdrner aufrichten, bis dieser genau senkrecht steht und
3. Korner durch nur einen Hammerschiag in das Werkstlck treiben.

Abb. 24

B

R AN AL AN

Ankornen eines Werkstiickes
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Beachte:
— Blick beim Ansetzen und Kémen genau auf die Kémerspitze richten
— Kornung auf Genauigkeit iberpriifen
— Korner nicht als Durchschlag verwenden

Pflege und Wartung

Komerspitze bei Abnutzung anschérfen. Die Kegelspitze muf danach genau in der Mittelachse -
des Korners enden. Gratbildungen am Kopf entfernen, Kopf rundschieifen.

— 38 —
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4.18 Die Durchtreiber

4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeug und Gerét fur Metalibearbeitung

Planungsnummer: zu 1.: 4240 — 00206
zu 2.: 5180 — 00046
VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2. Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammeniegbarem Arbeitstisch
VersNr.: zu1.: 4240—-12-179 — 2106
zu2.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgerat
Handelsname: Durchtreiber
Planungsnummer:
VersArtBez.: Dorn, Austrieb-, Stift, Durchtreiber, 5 mm &, 120 mm lang, D 5 DIN
6458, 10 mm @&, 150 mm lang, D 10 DIN 6458, 3mm &, B3 DIN 6458
VersNr.: 3mm 3: 5120 — 12 - 120 — 5663

5mm @:5120 — 12 — 126 — 3170
10mm @: 5120 — 12 — 120 — 6040

Der Durchtreiber dient

beim Ldsen von Metallverbindungen zum Herausschlagen von Nieten oder festsitzen-
den Bolzen sowie zum Herstellen von Ldchern in dlinnen Blechen.

Abb. 25
e —
s > y
Kegel Schaft Kapf

Der Durchtreiber

Handhabung: 1. Durchfreiber zentrisch auf dem Verbindungsmittel ansetzen und
2. Verbindungsmittel durch kraftige Hammerschlage herausschlagen.

Mit Hilfe des Durchtreibers kénnen in diinne Bleche behelfsmasig L.6cher flir Verbindungsmittel
(Nieten, Schrauben, Bolzen) oder auch Offnungen durch Perforation hergestellt werden.

Beachte:

Durchtreiber nicht zum Ankdrnen von Bohrlochern verwenden,

Pfiege und Wartung

. Abgeplattete Spitze ggf. anschleifen. Gratbildungen am Kopf entfernen, Kopf rundschleifen.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.19 Der Schraubendreher

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Werkzeug und Gerét fiir Metallbearbeitung
5180 — 00048

Woerkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammeniegbarem Arbeitstisch

5180 — 12 — 178 — 5421

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgerét

Schraubendreher

Schraubendreber, Langsschlitz, Kunststoffgriff,
0,5x3x75mmund 1 x 6 x 150 mm '

3 mm breit: 5120 — 12 — 121 — 1103
6 mm breit: 5120 — 12 — 166 — 3115

Der Schraubendreher dient

zum Eindrehen oder Losen von Schrauben mit Langsschlitz.

Beachte:

Abb. 26

DIN5265

Klinge

Kunststoffhett

 Der Schraubendreher

— Schraubendreher nicht als Stechbeitel oder MeiBel verwenden
— Kunststoffheft vor starker Hitzeeinwirkung schutzen

- Nicht auf das Kunststoffheft schlagen

Pflege und Wartung

Schraubendreher nach Gebrauch sdubern. Klinge bei Abnutzung anschleifen; dabei Dicke der

Klinge beachten.

— 39 —
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.20 Die Doppelringschiliissel

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Werkzeug und Gerét fiir Metallbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00046
VersAriBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Geratekiste,
mit zusammenlegbarem Arbeitstisch
VersNr.: 5180 —- 12 — 178 — 5421
Einzelgerat
Handelsname: Doppelringschltssel

Planungsnummer:

VersAriBez.: Schllssel, Ring-, Doppelringschitssel, 13 x 17 SW, 13 x 17 DIN 837
und 19 x 22 mm SW, 19 x 22 DIN 837
VersNr.: Schllssel 13 x17: 5120 — 12 — 152 - 7167

Schilissel 17 x19: 5120 — 12 -~ 120 — 9494
Schliissel 19x22: 5120 — 12 — 123 — 5416

Der Doppelringschliissel dient

zum Fesiziehen oder Losen von Schraub- und Bolzenverbindungen mit Vier- oder
Sechskantkopf bzw. -mutter.

Abb. 27
Ring mit Innenzahnung
/ ————
3392 Griffstiick

Der Doppelringschilissel

Beachte:

- Stets passende Ringschliissel verwenden

— Innenzahnung nicht Uberdrehen

— Hebelarm nicht durch andere Gegensténde verlangern
Pflege und Wartung

Doppetlringschlissel nach Gebrauch saubern, Fettriickstande entfernen.
innenzdhnung kontrollieren.
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4 Werkzeuge zur Metallbearbeitung
4.21 Der Parallel-Schraubstock

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Werkzeug und Gerat fir Metallbearbeitung
Planungsnummer: 5180 — 00046
VersArtBez.: Werkzeugausstattung, Mechaniker, in Gerétekiste,
- mit zusammenlegbarem Arbeitstisch
VersNr.: 5180 — 12 — 178 — 5421
Einzelgerdat
Handelsname: Parallel-Schraubstock

Planungsnummer:

VersAriBez.: Schraubstock, Mechaniker, mit Leitungsrohrbacken, Paraliel-
Schraubstock, mit zusatzlichen Rohrspannbacken, drehbar, nach
vorne &ffnend, mit Ambof fir Richt- und Staucharbeiten, 150 mm
Backenbreite, 200 mm Spannweite

VersNr.: 5120 — 12 — 126 — 2535

Der Paratlel-Schraubstock dient

zum Einspannen von Werkstiicken. Die maximaile Spannweite betragt 150 mm.

Abb. 28

DiM 5115
Spannbacken

Anschlagschraube Ambof

Spindetschulz

_Fufiplatte Fuhrungsschlitten

o Fesisteliachiissel

Schwaenkplate

Knabel

“+ C

Der Parallel-Schraubstock

Er besteht aus. einem festen Teil mit
— Spannbacke {100 mm)
— winkelfdrmiger, gezahnter Maulbacke (30 mmy
— Ambof3
— zwei Fihrungsbacken
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— Spindelschutz mit Gewindefihrung

— schwenkbarem Untersatz mit zwei Vierkant-Feststellschrauben
Feststellschliissel und Schwenkplatte

H

— FuBplatte mit drei Befestigungslaschen
einem beweglichen Teil mit
— Spannbacke (100 mm)
— winkelférmiger, gezahnter Maulbacke (30 mm)
— Spindellagerung
— Fihrungsschlitten mit Langloch
— Spindel mit Kopf, Auge und Knebel
Handhabung: 1. Bewegliche Spannbacke durch Drehen des Knebels auf die erforderliche
Weite einstellen,

2. Werkstuck zwischen die entsprechenden Spann- oder Maulbacken fest
einspannen (vgl. Abb. 29).

Abb. 29

Einspannen eines Werkstiickes ohne Schutz- Schutzbacken aus Metall oder Holz

backen
®

gleichstarke Beilage Werkstiick

Einspannen eines runden Werkstiickes zwi-
schen den gezihnten Maulbacken

Einspannen von Werkstiicken in den Parallel-Schraubstock
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4.21

Zum Schutz der Werkstoffoberflichen oder anderer empfindlicher Werkstlcke wie
Gewinde, Nasen etc. Schutzbacken aus Kupfer, Aluminium, Blei oder Holzbeilagen
verwenden. Ggf. Schutzbacken selbst herstellen und der Form der Spannbacken
anpassen

Knebel nicht durch Hammaerschlage oder durch Aufstecken einer Rohrvertangerung
anziehen

Nicht auf die Spann- oder Maulbacken schlagen
Auf dem AmboB keine schweren Richt- oder Schmiedearbeiten durchfihren
Werkstlick moglichst kurz einspannen

Wartung und Pflege
Parallel-Schraubstock nach Gebrauch reinigen. Gleitflache und Gewindespindel bei Bedarf
schmieren.
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Satz / Zusammensteliung
STAN-Begriff: Schneidgerét, hydraulisch, S 80 mit Zubehor
THW-Sachnummer: 5130 T 22023

Der hydraulische Schneidgerit S 90 dient

- zum Schneiden und Durchtrennen von Metallkonstruktionen wie Armierung
in Bauwerksteilen, Rundstahl, Nieten, Schraubverbindungen, Bolzen, Be-
schlagen, Turfassungen, Profilen, starken Drahten, Seilen, Trossen, Rohre
und spannungslosen Elekirokabeln, bis max. 16 mm D (8T 52},

- zum Freimachen versperrter Vordring-/Rettungswegen.

! Mit dem hydraulischen Schneidgerit diirfen keine gehérteten Stidhle durch
trennt werden.

Abb. 4.22.1 Kupplungsstecker '
mit Verschlultkappe

Hachstdruckschlduche ——

Kupplungsmuffe mit

i Verschlufistiick
Steyergrifff - He

schalter

Tragegriff

Bolzen

B - Abdeckbleche

Scherenmesser
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Technische Daten
- Schere

- Hydraulikpumpe

- Antrieb der Hydr.
Pumpe

Offnungsweite 100 mm

Nenndruck 630 bar

Lange mit AnschiuB-Hdachstdruckschlauchen
1024 mm

Breite 194 mm

Héhe 89 mm

Gewicht 9.1 kg

Max. Schneidieistung 16 mm (ST 52)

bei Vollmaterial

Pumpe Radialkolbenpumpe 2-stufig
Betriebsdruck 630 bar

Hydraulikol Aero-Shell-Fluid 4
Tankvolumen 2.0 itr.

Nutzvolumen 1.2 ltr.

Motor Viertakt Benzinmotor
Hubraum 76 md

Leistung 1.3 kw bei 4000 min.-1
Lange 355 mm

Breite 310 mm

Héhe 337 mm

Gewicht 18 kg

Das hydraulische Schneidgerit S 90 besteht aus:

Einem Zylindergehduse aus Leichtmetall mit innenliegendem Druckkolben, zwei
Messern aus hochvergUtetem Werkzeugstahl. Die Messer kénnen nachgeschlif-
fen werden. Zwei Ersatzmessern, die nur paarweise ausgetauscht werden dur-
fen. Einem verstelibaren bzw. abnehmbaren Haltegriff, mit zwei am Steuergriff
montierten 0,50 ¢m langen Hochstdruckschlduchen mit je einer Kupplungsmuffe
mit Verschiufistiick bzw. Kupplungsstecker mit Verschluf3kappe.

Mit dem Steuergriff oder Steuerschalter wird das hydraulische Schneidgeréat
gedffnet bzw. geschlossen.

4,22
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- Zubehor STAN

zusatzliches Gerat

4.22

1 Satz Ersatzmesser

1 Stick Hydraulikél 1Ltr.

1 Bei der erstmaligen Inbetriebnahme des hydraulischen
Schneidgerétes ist zusatzliches Hydraulikél notwendig um
die Hydraulikschlduche zu fallen!

1 Stuck Bedienungsanteitung
10 Stuck Sicherungsringe
1 Stick Seegeringzange

1 Stuck selbstsichernde Mutter mit Feingewinde (nur Gber
Hersteller zum Satz Ersatzmesser zu beziehen)

1 Stick Zahnriemen {(fur UHT Hydraulikpumpe)

Die Hydraulikpumpe besteht aus
-Verbrennungsmotor Viertakt-Benzinmotor mit Ein-/Ausschalter und Chokeeinstellung

-Radialpumpe

-Rohrrahmen
-Verteilerventil

fur Kaltstart.
Bei der alten Ausfuhrung des UHT Motors ist der Benzinhahn
vor Inbetriebnahme zu éffnen.

mit Druckbegrenzungsventil fest eingestellt auf 630 bar, Olbehal-
ter mit 2,0 itr. Tankvolumen mit Siebeinsatz und Schraubdeckel
und Mef3stab fur Hydraulikél bzw. Olstandsaugen, mit Handrad
far Druckumiauf mit 2 Anschltssen fur 2 Hochstdruckschiduche.
1 Hochstdruckschiauch 5,00 m [ang mit je einer Kupplungsmuffe
mit Verschiul3stuck bzw. einem Kupplungsstecker mit VerschiuB-
kappe.

2 Hochstdruckschlauche 10,00 m lang mit je einer Kupplungs-
muffe mit Verschlu3stick bzw. einem Kupplungsstecker mit Ver-
schiuRkappe.

Die rote {Schere) und gelbe (Spreizer) Farbe der Schiduche soll
der besseren Unterscheidung der Zuleitungen zu Schneidgerat
und Spreizer, bei wechselseitigem oder gleichzeitigem Betrieb
dienen.

aus Stahirohr mit Tragebigeln und Verstrebungen.

zum Anschluf’ von zwei Geraten zum wechselseitigen Betrieb,
Gewicht ca. 6,8 kg.

-49 - 1. Ergdnzungslieferung 06/98




Abb. 4.22.2

4.22

Wirkungsweise

Schneidgerat und Hydraulikpumpe arbeiten nach dem Prinzip der Kraftvervielfalti-
gung durch Verwendung eines Kraftkolbens mit geringem Querschnitt (hier: in der
Hydraulikpumpe) und einem Lastkolben mit groem Querschnitt (hier: in der Sche-
re).

Sollten die Steckkupplungen nicht richtig eingerastet sein und ein Qlricklauf somit
nicht erfolgen, springt bei Geraten der Fa. Weber ein Druckbegrenzungsverntil an
(es tritt Ol aus). Das Ventil ist im Steuergriff eingebaut. Zum Beheben des Fehlers
den Schalthebel am Verteilerventil in Null-Steliung bringen und Kuppiungen richtig
zusammenstecken.

Handhabung

Zusammenstecken der Kupplungen (siehe Abb. 4.22.3)

Schutzkappe von Kupplungsstecker abziehen, Kupplungsmuffe am geréndeiten
Huisenmantel fassen und Schutzstopfen herausziehen. Kupplungsmuffe und
-stecker zusammenfihren und den Hulsenmante! mit leichtem Druck gegen den
Kupplungsstecker drucken, bis die Kugeln einrasten.

Schutzkappe und Schutzstopfen ebenfalls zusammenstecken.

Es ist darauf zu achien, dat keine Schmutzpartikel (Sandkdrner) in die Kupp-
lungen geraten!

Trennen der Kupplungen (siehe Abb. 4.22 3)

Den Kupplungsstecker am Sechskanthalter, die Kupplungsmuffe mit der ande-
ren Hand am Huisenmantel fassen und diesen zurlickziehen. Durch das Tren-
nen treten zwangslaufig einige Tropfen Hydraulikdl aus. Sofort Schutzkappen
aufsetzen.
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Abb. 4.22.3

Beachte
Hinweise zu den Hochstdruckschlduchen

Die Schlauchleitungen dirfen keinen Zugkréften, z.B. durch gestreckte Verle-
gung zwischen zwei festen Punkten, ausgesetzt werden.

Starke Abwinklungen, Krimmungen oder spiralférmige Verwindungen vermei-
den. Kleinster Biegeradius der Héchstdruckschlauche ist 60 mm:.

Auf keinen Fall durfen die Schlduche geknickt werden (das tragende Stahigewe-
be wird beschadigt), damit keine Strémungswidersténde entstehen und kein
Druckstau auftritt. Auch beim Aufbewahren der Gerate mit den angeschlosse-
nen Schlauchen auf zwanglose Wicklung achten.

Die Héchstdruckschlauche dirfen nicht Gberfahren werden.

Das Zusammenstecken oder Trennen der Kupplungsteile ist nur bei drucklosen
Hochstdruckschlduchen maégtich. In den Schlduchen herrscht kein Druck, wenn
sich das Schaitventi! in Null-Stellung befindet.

Die Schlauche sind nach GUV 87.13 alle 10 Jahre zu erneuern,

Druckentlastungsstecker (siehe Abb. 4.22.4)

Der Druckentlastungsstecker ist in der Regel am Hydraulik-Aggregat oder im Auf-
bewahrungskasten untergebracht.

Bei Temperaturanstieg ergeben sich Druckerhéhungen in abgekuppelten Schneid-
geraten, Spreizern und Héchstdruckschiauchen.

Um den erhdhten Druck abzubauen ist wie folgt zu verfahren.

Réandelschraube des Druckentlastungssteckers nach links drehen, dann Druck-
entlastungsstecker in Kupplungsmuffe einsetzen. Randelschraube nach rechts
drehen bis einige Tropfen Of entweichen und der Druck damit zurlckgeht.

Abb. 4.22.4

~
%%@
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Verteilerventil

Das Verteilerventil ist far den Einsatz von 2 Geraten im wechselseitigen Betrieb
vorgesehen. Es ist darauf zu achten, daf} die Hochstdruckschlauche entsprechend
ihrer farblichen Kennung am Verteilerventil angeschlossen werden,

Rot fur Schneidgerét, Gelb fur Spreizer.

Es wird empfoblen das Verteilerventii auf ein Holzbrett zu stellen, um

eine Verschmutzung und dadurch resultierende Beschadigung der Kupplungen

zu vermeiden,
eventuell heraustropfendes Hydrauiikdl nicht ins Erdreich gelangen zu lassen.

Inbetriebnahme des Schneidgerates

1.

Hydraulikpumpe méglichst waagerecht an der Einsatzstelle aufstellen. Ein Nei-
gungswinket von 30° darf nicht Gberschritten werden. Die Hydraulikpumpe dart
nicht auf die Seite gelegt werden, hierbei entleert sich der Hochdruckteil der
Hydr.-Pumpe und die Pumpe muf} anschlieend entiiftet werden.

Null-Stellung des Steuerhebels am Weber Hydraulik-Aggregat bzw. am Vertei-
lerventil kontrollieren.

. Héchstdruckschiduche ausrollen und vom Gerét zur Hydraulikpumpe an-

schliefien.

. Motor starten, bei einem Kaltstart den Chokehebel auf die geschlossene Posi-

tion stellen.

. Schneidgerat aufnehmen.
. Am Veneilerventil Schalthebel auf Schneidgerat (rotes Schlauchpaar) steilen.
. Betétigen des Sicherheits-Druckschalters

Die Steuerung erfolgt Uber die im Steuergriff eingebaute Druckknopf-Sicher-
heitsschaltung. Beim Loslassen des Druckknopfes bleiben die Scherenmesser
sofort stenen. Der durch die Last aufgebaute Betriebsdruck bleibt bestehen.
Das Gerat kann in dieser Einstellung angehalten werden, ohne dal es seine
Lage veréndert.

QOder:

Durch Drehen am Handgriff 6ffnet bzw. schlieRt das hydraulische Schneidgeréat.

. Schalterstellungen mit Druckknopf

- keilférmiges Knopfende eindricken = Scherenmesser schiiellen sich

- balliges Knopfende eindriicken = Scherenmesser offnen sich

- Druckschalter loslassen = Scherenmesser bleiben sofort stehen
Schaiterstellungen mit Drehgriff

- Drehung nach links = Scherenmesser ¢ffnen sich

- Drehung nach rechts = Scherenmesser schiiellen sich

- Drehgriff loslassen = Scherenmesser bleiben sofort stehen

Zum Wiederanfahren die entsprechende Druckknopfseite driicken.

Beim Ablegen bzw. in Bereitschaftstellung die Scherenmesser soweit 6ffnen,
dafi die Messerspitze leicht Uberlappen.
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Beachte
Unfaligefahr

Mit der Schere dirfen keine Lenksé&ulen, hochfeste StoRstangenhalterungen, StoR-
dampfer, Spurstangen, Scharniere und dhnliche Teile getrennt werden. Keine Teile
mit freien Enden durchtrennen, da die Gefahr besteht, durch wegfliegende Teile

Personen zu verletzten.
Keine unter Spannung (Zug/Druck) stehenden Materialien durchtrennen und keine

stromfahrenden Kabel durchtrennen.

Die Scherenmesser durfen beim Schneiden nicht mehr als 5 mm an den Spitzen
auseinanderklaffen, wird dieser \Wert (berschritten ist das Gerét neu anzusetzen

Auswechsein der Schermesser

1. Schutzbleche abschrauben
Scherenmesser schlielRen, bis Verbindungsbolzen zugangig sind
Sicherungsringe entfernen und Bolzen herausdricken
Sicherungsplatte, Sechskantmutter und Zentralbolzen i6sen
Messer herausnehmen
Messer und Bolzen einsprihen
Beim Anziehen der Sechskantmutter Drehmoment beachten.

No ;AN

Nachschieifen der Scherenmesser

Die Messer sind bis 2 mm nachschleifbar. Das Nachschleifen ist nur vom Hersteller
durchzufGhren.

Beim Nachschleifen beachten, dai der Originalschnittwinke! und die Originalbreite
an der Schneidkante wieder hergestellt werden.

An der Innenseite des Messers darf nicht geschliffen werden.

Die Gerate und Zubehorteile sind vor Schmutz, Feuchtigkeit und Nasse zu schit-
zen.

Abkuppeln der Héchstdruckschléauche vom Schneidgeréat

Zum Trennen und SchiieRen der Kupplungshélften mul der Schalthebel am Ver-
teilerventil in Null-Stellung gebracht werden,

Der Schere kann dann abgekuppelt und ein anderes Gerat an den Héchstdruck-
schiduchen angeschlossen werden.

Beim spateren Wiederankuppeln der Schere ist der Schalthebel am Verteilerventil
in die Null-Stellung zu bringen.

Das Lésen der Kupplungen ist nur bei drucklosen Schiduchen méglich = Schalt-
hebel am Verteilerventi! in Null-Stellung.
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Wartung und Pflege

Nach jedem Gebrauch sind die eingesetzten Gerate zu reinigen auf Vollzahligkeit
zu kontrollieren und gemal GUV 67.13 Abschnitt 19 zu Gberprifen.

Nach jedem Einsatz ist der Olstand im Hydraulikilbehalter zu Uberprifen. Nach
max. 3 Jahren ist ein Olwechsel vorzunehmen.

Nur die vom Hersteller empfohlenen Hydraulik-Ole verwenden.

Prufung

Einmal jéhrlich ist die Uberprifung vom Sachkundigen der Geschéftsstelie durch-
zufGhren.

Uber die Priifung ist ein Nachweis zu fiihren.

Alle 3 Jahre oder wenn Zweifel an der Sicherheit oder Zuveriassigkeit bestehen ist
eine Funktions- und Belastungsprufung gem. GUV 67.13 durchzufihren.

Olwechsel durchfihren

1.
2.
3.

@ NGO

Schaltventil in Nuli-Stellung bringen.
Ablafschraube am Olbehaiterboden entfernen.

Olbehalter entleeren (Altd] umweltgerecht entsorgen), wenn notwendig Olbehél-
ter mit Sangajol ausspulen.

Ablaféffnung schlieen und Dichtung erneuern.
Deckel des Oleinfullstutzens herausschrauben.
Entioftungsschraube 6ffnen.

Q! einflllen und Olstand prifen.
Entitfterschraube und Oleinfllldecke! schliefen.

Entliften der Héchstdruckschlauche
Schlauchpaar rot zusammenkuppeln, (Kreislauf herstellen}, Motorpumpe einstelien,
Schaitventil in Stellung rot ca. 20 sek. laufen lassen.
Kupplungen trennen und Funktionsprifung durchflhren.
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5 Mehrzweckwerkzeuge

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege der Mehrzweckwerkzeuge
gelten folgende aligemeine Hinweise:

Mehrzweckwerkzeuge nicht werfen

Griffstiicke nicht verlangern

Nicht auf Griffe, Schneiden oder Spitzen schltagen
Auf festen Sitz der Griffe, Stiele und Keile achten
Beschédigte Stiele auswechseln

Nur passende Stiele mit astfreier und in Stielrichtung verlaufender Maserung
verwenden

Holzstiele mit einem oigetrankten Lappen leicht eindlen, von Zeit zu Zeit
firnissen. Keine Farbanstriche oder Klarlacke verwenden

Werkzeuge nach Gebrauch reinigen
Metallteile mit s&urefreiem Fett leicht einfetten
Gelenke und gleitende Teile leicht eindlen

Stumpfe Schneiden, Spitzen und Klauen nachschérfen bzw. ausschmieden
und héarten






2.1

Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

5 Mehrzweckwerkzeuge
5.1 Das Bergungsbeil
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung A, tragbar
_ 2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
Planungsnummer: zu1.: 4240 - 00306
zu 2. 4240 - 00316
VersArtBez.: zu1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.: zu .
zZu 2.
Einzelgerat

Beil mit Aufsteckwerkzeuq in Tasche
4240 — 12 — 151 — 9966

Das Bergungsbeil dient

bei Gebrauch der Schneide zum Spalten von Holzern und Anspitzen von Pfahlen,
zum Durchschlagen von Blechen, Drahten und diinnen Moniereisen sowie zum

Schlagen von Léchern.

Bei festeingeschlagener Spitze zum Heranholen und Ziehen von Holzteilen, zum
Hebeln kleinerer Lasten als Haltegriff oder -~ mit Leine durch die Aussparung im Beil-
blatt gesichert — als Verankerungspunkt.

Bei aufgesetzer Kratze zum Wegrdumen kleinbrockiger Trimmer.

Mit eingesetztem Schraubendreher zum Ein- oder Herausschrauben von Schlitz-

schrauben.

Bei eingesetzter Sdge zum Ausschneiden von Offnungen in Holz-, Kunstistoff- und

Metallteilen.

Das Bergungsbeil mit aufgesetzter Rdumkratze

und eingesetztem Schraubendreher
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Abb. 2

Belischneide
Bajonettverschiuf

Beilblatt

I

kunststoffummantelter Stiel

Y Schraubendreher

Aussparung

Spitze

/ Raumkralze fir Metail

\ / | e -
. [N

— einem Beiblatt mit Schneide und Aussparung

Das Bergungsbeil mit Darstellung
der Sageblattzihnung

Es besteht aus

— einer Spitze

— dem Stiel mit Kunststoff-Ummanteiung und Bajonettverschlui

- einer Raumkratze

— einem Stichségeblatt mit StoBzéhnung, einséitig fir Holz, gegenseitig fiir Metall
— dem Schraubendreher sowie

~ einer Tragetasche

Handhabung:
(mit Schneide oder Spitze)

1. BajonettverschiuB eindriicken, Schraubendreher herausziehen,

2. Beil am Stielende fassen, mit Schneide oder Spitze zuschlagen.
{mit RAumkratze)

Raumkratze auf die Spitze stecken und mit leichtem Schlag festkeilen.
{mit Schraubendreher)

1. BajonettverschluB eindriicken, Schraubendreher bis zum Anschlag in die Offnung
am Stielende einstecken, einrasten lassen und festen Sitz Gberpriifen,

2. Beil am Beilblatt und Stiel fassen,
3. Schraubendreher ansetzen und drehen.
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(mit Sage)
1. Bajonettverschlufl eindriicken, Schraubendreher herausziehen,
2. Sageblatt wie Schraubendreher ginsetzen,
3. Steg mit den Fingern der Haltehand umfassen, Fiihrungshand auf den Griff legen,
4. Séage ansetzen und schneiden — Spitze vom Beil weist nach unten! —.
Beachte:

Kunststoff-Ummantelung des Stieles vor Beschidigungen, insbesondere vor Einwir-
kungen von Hitze, Sauren und Laugen schiitzen.

Wartung und Pflege
Spitze, Kratze und Schraubendreher bei Bedarf richten.
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5.2

5 Mehrzweckwerkzeuge
5.2  Die Spezial-Stichsage

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammensteilung C, tragbar
Planungsnummer: 4240 — 00326
VersAriBez.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4022
Einzelgeré&t
Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.: Stichségen-Garnitur in Segeltuchtasche
VersNr.:

Die Spezial-Stichsédge dient

zum S&gen von Holz und Metall, besonders in engen Raumen und Zwangslagen sowie

zum Aufschneiden von Offnungen (z.B. Turen, Decken).
—~— Abb. 3

~
~ ~ “ Sdgeblan (verselzty

- - - Handgrilf
-~ -
- -
- -
-~ I -
- - '
e < v
/ < i
- Klemmplatte {effen) |
,.-'I 7 L ‘\
" \*\\ !'I |I %
N - Q\ Yo %
P N v
EARNE Y
e
‘ = . ] Fl
Feststellvorrichtung » 7 B
i’ ;
s s
’ /" a"/
s 4!
Sageblatt fiir Melall A S wis® o,

Die Spezial-Stichsage mit Sageblatt fiir Holz
und Metall mit den Griffstellungen
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Handhabung: 1. Klemmplatte 6ffnen, _
2. Sageblatt in erforderlicher Arbeitsstellung einsetzen und festklemmen,
3. Handgriff ggf. einrichten und feststellen,
4. Sageblatt am Werkstlick ansetzen (ggf. in vorhandene oder vorher her-
zustellende Offnungen einfithren) und mit mafigem Druck sdgen.
Beachte:

— Sdageblatter fest einklemmen
— Auffeste Einstellung des Handgriffes achten
— Fllgelmuttern nur von Hand anziehen
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Mehrzweckwerkzeuge

5
5.3  Die Brechstange
Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1

Planungsnummer: zu1.: 4240 — 00206

2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2

zu2.: 4240 — 00016

VersArtBez.: zu 1.; Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.; Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: zu1.: 4240 —-12—-179 - 2106
zu2.: 4240 — 12 — 157 — 4020
Einzelgeréat
Handelsname: Brechstange
Planungsnummer:
VersArtBez.: Brechstange 1200 mm lang, 30 mm Rundstaht St 60, eine Seite

VersNr.: 5120 — 12 — 120 — 3786

mit Spitze, andere Seite mit gebogener Schneide und Nagelklaue

Die Brechstange dient

zum Hebeln von Lasten, zum Aufbrechen von Holzkonstruktionen, Mauerwerk,
StraBenpflaster, hartem und gefrorenem Boden, zum Ziehen von starken Nageln,
Bolzen und Bauklammern, zum Lésen von Laschen sowie zum Herstellen von Léchern
im Erdreich.

Abb_4
! Kiaue Spitze
N\

ﬂh——-’

Die Brechstange

Handhabung
{Hebeln)

1. Brechstange mit Klaue oder Spitze an oder unter der Last ansetzen und
2. Hebelbewegung ausfiihren; ggi. gleitsichere und bruchfeste Unterlagen verwenden.

{(Herstellen von Lochern im Erdreich)

1. Brechstange mit beiden Handen unterhaib der Klaue fassen;
2. Gratschstellung einnehmen,

3. Ausholen und mit Schwung senkrecht ins Erdreich stoBen; dabei Brechstange zur
Verhiitung von Handgelenkverstauchungen kurz, bevor die Spitze das Erdreich
berlihrt, loslassen,

4. Brechstange unter kreisforimigen Bewegungen wieder herausziehen und
5. Arbeitsvorgang je nach erforderlicher Lochtiefe wiederholen.

— g —
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Beachte:

- Nicht auf die Klaue oder Spitze schlagen
— Klaue nicht zum Stoflen benutzen
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5 Mehrzweckwerkzeuge
5.4  Der Vorschlaghammer

STAN-Begriff:
Planungsnummer:

VersAriBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung

1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz flr Stahlbeton- und Steinbearbeitung

zu1.: 4240 — 00206
zZu2.: 5180 — 00066

zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.:  Werkzeugausstattung fir Stahlbeton- und Steinbearbeitung,
in Geratekiste

zu 1.: 4240 —12—179 — 2106
zu2.: 5180 —12 - 178 — 3920

Handelsname:
Planungsnummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

Einzelgerdt

Vorschlaghammer

Hammer-, Hand-, Vorschlaghammer mit Stiel und Keil,
6 kg, 800 mm lang, A 6 S DIN 1042

Hammerkopf. 5120 — 12 — 126 — 3329
Stiel: 5120 - 12 — 120 — 6563

Der Vorschlaghammer dient

zum Einschlagen von Erdnégeln und Stahlpfahlen, unter Verwendung von Holz-
zwischenlagen auch zum Einschlagen von Holzpfahlen, zum Ausrichten von Kon-
struktionen, zum Zerschlagen von Mauerwerk und Beton sowie als Schlagwerkzeug
fiir KaltschrotmeiBel, Spitzhacken und bei Schmiedearbeiten.

Abb. 5
Finne
I\
< 1
%“’_\,—— —’Eg_._il
Auge»J‘g ~" 4
i Stiel
Fése Balhn

Der Vorschlaghammer

Handhabung: 1. Mit Greifhand Stielende von oben, mit Gleithand vorderen Teil des Stieles
van unten fassen,

2. Hammer vor dem Kérper hochschwingen und

3. mit Schwung zuschlagen; dabei bleibt die Greifhand am Stielende, die
Gleithand wird zuriick zur Greithand gefihrt.

Beachte:

Keine Rundschlage ausfuhrent

~ 11 =
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5 Mehrzweckwerkzeuge
5.5  Das Klappmesser

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Berqungsausstattung, Zusammenstellung A, tragbar
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
3. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar

Planungsnummer: zui.: 4240 — 00306
zu 2. 4240 - 00316
zu 3.: 4240 - 00326

VersArtBez.: zu 1.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 2.: Retiungsausstatiung, tragbar
zu 3.:  Rettungsausstattung, tragbar

VersNr.: Zu t.;
Zu 2.
Zu3.: 4240 - 12 — 157 — 4022

Einzelgerét
Handelsname: Klappmesser
Planungsnummer:
VersArtBez.: Klappmesser, 3teilig
VersNr.: 5110 — 12 — 120 - 3974

Das Klappmesser dient
zum Schneiden, SpleiBen, Schraubendrehen und zum Offnen von Flaschen und Dosen.

Abb. &

Klinga ’
\ Dosen und
Flaschandliner

Gahduse mil

Gritfschalen geschlossen

Schravbandraler

\ Dosnf\&frner

gedffnet Gshsuse mit Griftachalen

Schravbendraher
Kiings A2

Das Klappmesser
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Beachte:

— Nur jeweils den Werkzeugteil aufklappen, der zum Arbeiten erforderlich ist.
Verletzungsgefahr!

— Messerklinge und Offner nicht quer zur LAngsachse beanspruchen

— 14—
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5 Mehrzweckwerkzeuge
56 Der leichte EinreiBhaken

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
Planungsnummer: 4240 — 00016
VersAriBez.: Rettunys- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Einzelgerat
Handelsname: leichter EinreiBhaken

Planungsnummer:

VersArtBez.:  Haken, Einreifihaken leicht, mit zweiteiligem Stiel,
zusammenschraubbar, 2055 mm lang, DIN 14 851
VersNr.: 4210 -~ 12 — 156 — 5885

Der EinreiBhaken dient

zum EinreiBen, Heranziehen und UmstoBen von Triimmerteilen, zum Beseitigen von
Hindernissen, zum Bergen von Gegenstanden aus Gefahrenbereichen sowie zum
Staken beim Fortbewegen kleiner Wasserfahrzeuge und Behelfslbersetzmittel.

Abb. 7
- Haken DIM 14851
Spl Hilse Nieten Holzstief !
Qrtze & B e
| Befestigungsbligel : bt i
* 3,00m -;i

Der leichte EinreiBhaken

Handhabung: 1. Ein oder mehrere Helfer fassen zum StoBen oder Ziehen den Stiel; dabei
gegenseitige Behinderung vermeiden.

2. Zur Verstarkung der Zugkraft und zum Sichern des Hakens kénnen am
Befestigungsblgel zusatzlich Leinen angeschlagen werden.

Beachte:
— EinreiBhaken nicht zum Hebeln verwenden
— Beim EinreiBen nicht in Zugrichtung hinter dem Stiel stehen

—15 —
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6 MeBzeuge
6.1 Der Gliedermafstab
Satz/Zusammensteliung
STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Werkzeugsatz Holz- und Metalibearbeitung, GK 2
Planungsnummer: zu 1. 4240 — 00206
zu 2. 5180 — 00516
VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Werkzeugausstattung fiir Holz- und Metailbearbeitting,
in Geratekiste 2
VersNr.: zul.: 4240 — 12— 179 — 2106
uz.:. 5180—12-178 — 3918
Einzelgerét
Handelsname: GliedermaBstab, Zollstock
Planungsnummer:
VersArtBez.: MaBstab, Glieder-, Stahl, 10 Glieder, 2 m lang,
: mm- und in-Teilung
VersNr.: 5210 — 12 —~ 121 — 1137

Der Gliedermafstab dient

zum Messen klirzerer Strecken und als Hilfsmittel beim Anreien von Werksticken.

Er besteht aus

Der GliedermafRstab

10 Leichimetall-Gliedern mit beidseitiger mm-Teilung, Gelenken und Fedem.

Beachte:

— GliedermaBstab nur gliedweise aufklappen
— Nicht lber die Breitseite knicken
— Nicht Uber rauhe Flachen ziehen

— Nach Gebrauch gliedweise zusammenkiappen
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Wartung und Pflege
GliedermaBstab nach Gebrauch reinigen; hierzu keine dtzenden Reinigungsmittel verwenden.

Beschadigungen an der Gravierung vermeiden.
- Gesamten GliedermaBstab leicht eindlen.
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6 MeBzeuge
6.2 Das Bandman

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungshummer: 5180 — 00516

VersArtBez.: Werkzeugausstattung fiir Holz- und Metalibearbeitung,
in Geratekiste 2

VersNr.: 5180 —~ 12 — 178 — 3918
Einzelgeréat

Handelsname: BandmagB

Planungsnummer:

VersArtBez.: BandmaB, nichtrostender Stahl, 1 mm kleinster Teilungswert,
20mlang, K20 B 4 DIN 6303
VersNr.: 5210 — 12 — 120 — 4952

Das Bandma#f dient
zum Messen von geraden und gebogenen Strecken.

Abb. 2

Ludethapsal

BIN 64223 {Stan iy

Das BandmaB
Handhabung: 1. BandmafB an der Haltedse fassen oder durch Markierungsdse festlegen
{ggf. Nagel einschiagen),

2. Stahlband auf erforderliche Lange ausziehen, am MeBpunkt anhalten und
Entfernung ablesen.

Zum Aufrollen des Bandmafes Klappkurbel aufklappen.

Beachte:
- BandmaB nicht dber scharfe Kanten flihren
— BandmaB aus Leinenband nicht durch zu starkes Anziehen (berdehnen
— Nicht Gber den Boden schleifen
— Nicht verdrehen oder Schlaufen und Klinken bilden

—3—
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Wartung und Pflege

Zum Reinigen ist das Stahl-{Leinen-}hand durch ein vorgehalienes Tuch zu ziehen. Stark ver-
schmutzte Bander mit handwarmem Seifenwasser abwaschen. Hierzu keine dtzenden Reini-
gungsmittel verwenden.

Stahl- oder Leinenbander diirfen nur in trockenem Zustand aufgerollt und in der Gerétekiste
gelagert werden.
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6 Mef3izeuge
6.3 Die Richtschnur

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begrifi: Werkzeugsatz Holz- und Metailbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516
VersArtBez.: Werkzeugausstattung fur Holz- und Metallbearbeitung,
in Geratekiste 2
VersNr.: | 5180 — 12 — 178 — 3918
Einzelgerat
Handelsname: Richtschnur

Planungsnummer:

VersAriBez.: Richtschnur mit Haspel, Handkurbelaufwickiung,
1,6 mm Schnurdurchmesser, 25 m lang
VersNr.: 5210 — 12 — 120 — 1068

Die Richtschnur dient

zum Ausrichten von Konstruktionsteilen, zum Herstellen von Winkeln, zum Schlagen
von Kreisbogen, mit entsprechenden Markierungen versehen als MeBleine, als Lot-
schnur und eingefarbt als Schlagschnur zum AnreiBen.

Wickstbrett

Richtschnur

Abgebundenes Auga N )

Die Richtschnur

="y

Handhabung: 1. Richtschnur abwickeln und festlegen,

2. zum Herstellen von Winkeln und zir Verwendung als MeBleine in erforder-
lichen Abstédnden Markierungen anbringen,

3. bet Verwendung als Lotschnur unteres Ende mit Gewicht beschweren,

4. bei Verwendung als Schlagschnur mit Kreide, Trockenfarbe, Papierasche
0.4. einfarben,

Wartung und Pflege

Richtschnur nicht in nassem Zustand aufwickeln. Verschmutzte Schnur ausschlagen, dann
lagegerecht aufwickeln.
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6 MeBzeuge

6.4 Die Wasserwaage

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begrifi: Werkzeugsatz Holz- und Metallbearbeitung, GK 2
Planungsnummer: 5180 — 00516

VersAriBez.: Werkzeugausstattung fur Holz- und Metallbearbeitung,

in Geréatekiste 2
VersNr.: 5180 - 12 — 178 - 3918
Einzelgerét
Handelsname: Wasserwaage

Planungsnummer:

VersArtBez.: Wasserwaage, horizontal und vertikal, Holz, mit einer Auflagefliche,
500 x 30 mm Grundflache, 500 DIN 7292
VersNr.: 5210 — 12 — 120 — 4695

Die Wasserwaage dient
zum lot- und waagerechten Ausrichten und Priifen von Konstruktionsteilen,

Abb. 4

.Libelle fiir lotrechts
tMessung

Liballe fir waagsrechte
Messung

Markiarungsstriche

Die Wasserwaage

Handhabung: 1. Wasserwaage an oder auf das auszurichtende Konstruktionsteil ansetzen,
2. Luftblase mittig zwischen den Markierungsstrichen einspielen lassen,
3. Wasserwaage zur Anzeigekontrotle in Langsrichtung um 180° schwenken
und an gleicher Stelle ansetzen.
Beachte:

— Auflageflachen der Wasserwaage sauber halten
— Wasserwaage nicht werfen
— Grobe Erschitterungen vermeiden

Wartung und Pflege

Wasserwaage nach Gebrauch sdubern. HolzkGrper von Zeit zu Zeit firnissen. Die Wasser-
waage ist in trockenem Zustand flach oder lotrecht aufgehangt zu lagern.
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6 MeBzeuge

6.5 Der Zimmermanns-Stahlwinkel

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Werkzeugsatz, Zimmermann
Planungsnummer: 5180 — 00536
VersAriBez.: Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geréatekiste
VersNr.: 5180 —12 - 178 — 3919
Einzelgerat
Handelsname: Zimmermanns-Stahlwinkel

Planungsnummer;

VersArtBez.: Winkel, Zimmermann, Stahl, 600 x 200 mm Lange der Winkel-
schenkel _
VersNr.: keine, da handelslbliches MeBzeug!

Der Zimmermanns-Stahlwinkel dient
zum Anreien und Priifen von Strecken und rechten Winkeln,

Abb. &

Zunge oder Blatt

Anschla .
oder chf Gewicht 06 kg

Der Zimmermanns-Stahlwinkel

Handhabung: 1. Kurzen Schenkel am Werkstlick anlegen und

(Prifen oder . . : ;
AnreiBen rechter 2. am langen Schenkel anreifien bzw. mit dem langen Schenkel Winkel

Winkel) prufen.

Wartung und Pflege
Stahlwinkel rostfrei halten und leicht einfetten.
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6 MeBzeuge
6.6 Die Schmiege

STAN-Begriff:

VersArtBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

Satz/Zusammensteliung

Werkzeugsatz, Zimmermann

5180 — 00536

Werkzeugausstattung, Holzbearbeiter, in Geréatekiste
5180 - 12 — 178 — 3919

Handelsname:

VersAriBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

Einzelgerét

Schmiege

Steliwinkel, Kombinations-, Schmiege, 350 mm lang,
A 200 DIN 6453

5210 — 12 — 121 — 8545

Die Schmiege dient

zum AnreiBen und Priifen beliebiger Winkel.

Abb. 6

Schravbe mit Flligaimutler

Handhabung:

A

schwenkbaren Schenkel auf gewlinschte Winkelstellung einstellen

Die Schmiege

Fiugeimutter leicht l6sen,

Fligeimutter von Hand anziehen,
Schmiege anlegen und
Winkel prifen oder anreiBen.
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Beachte:
Zum Anreien keine scharfkantigen Werkzeuge oder Gegenstinde verwenden.

Wartung und Pflege
Schmiege nach Gebrauch sdubern, Holzteile von Zeit zu Zeit firnissen.

—12 —
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6 MeBzeuge
6.7 Der Fluchtstab

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2

Planungsnummer: 4240 — 00016

VersArtBez.. Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Einzelgerét
Handelsnhame: Fluchtstab

Planungsnummer:

VersAriBez.: F!eisef.luchtstab, Satz, 3kantig, ahnlich DIN 18 705-K-rot,
aus Kunststoff, 2000 mm LLange, Felder oben rot beginnend,
bestehend aus 2 x 3 Stick mit Lederschlaufe zusammengebunden

VersNr.: 6675 — 12 — 172 — 5608

Der Fluchtstab dient

zum Einfluchten, zum Anzeigen von Richtungen, zum Abstecken von Strecken, zum
Markieren von Vermessungspunkten sowie als Langenmal3.

Abb. 8

Wfaill FIE:l Stahlspltze

A

&

Der Fluchtstab

Handhabung: 1. Fluchtstab mit Daumen, Zeige- und Mittelfinger im oberen Drittel fassen,

2. lotrecht iiber Vermessungs- oder Fluchtpunkt auspendeln und durch die
Haltefinger gleiten lassen,

3. Fluchtstab anschliefBend fest ins Erdreich stolen und lotrecht ausrichten.

Abb. 9

Handhabung des Fluchtstabes
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Beachte:

Nicht benutzte Fluchtstabe sind schrég in den Boden zu stecken, damit sie mit einge-
setzten Fluchtstében nicht verwechselt werden.

Wartung und Pflege
Fluchtstébe nach Gebrauch reinigen und zusammenbinden. Sie sind trocken aufzubewahren
und so zu lagern, daf sie nicht hoh! liegen.

Schadhatte Farbmarkierungen ggf. ausbessern.
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6.8

6 MeBzeuge
6.8  Die Nivellierlatte

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
Planungsnummer: 4240 — 00016

VersArtBez.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Einzelgerat
Handelsname: Niveliieriatte

Planungsnummer:

VersArtBez.: Nivellierlatte, 4 m lang, 4 e 52 DIN 18703, 2teilig mit einfacher
Felderteilung und aufrechten Ziffern
VersNr.: 6675 — 12 — 172 — 9885

Die NiveHierlatte dient

zur Langen- und Hohenmessung sowie als Richtlatte. Bei Verwendung von Nivellier-
instrumenten dient sie als senkrecht aufstellbare MeBlatte zum Hbhen- und Entfer-

nungsmessen.
Abb. 10
i1 S il
[ 1oy
o o
Metallbeschlzae Handgrift

Lederriemen Scharnier

Beachte:

— Stets beide Lattenteile festhalten, um das Herausbrechen des Scharniers zu ver-
meiden

— Nivellierlatte erst am Arbeitsplatz aufklappen
— Latte in zusammengeklappten Zustand transportieren

Nicht tber ravhe Oberfliche schleifen

- 15 —
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Verbindungsmittel
Leinen

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege von Hanfleinen (Bindeleinen,
Halteleinen und Halteseile) gelten folgende allgemeine Hinweise:

— Im Freien abgelegte Seile vor Nésse schitzen und zum Schutz gegen
Bodenfeuchtigkeit auf Unterlagen ablegen

— Seile nicht ruckartig belasten

— Seile nicht Uber scharfe Kanten fuhren. Kanten mit Seilschutz versehen
(Holzer, Matten, Sandsécke etc.)

— Seile nicht mit Olen, Fetten, Laugen, Sduren oder deren Dampfe in Berithrung
bringen

— Seile nicht durch Seilkloben oder Seilrollen zwangen, die fir kleinere Seil-
durchmesser ausgelegt sind

— Seile vor starker Hitzeeinwirkung und unndtiger Sonnenbestrahlung
schitzen

— Seile beim Tragen nicht unaufgeschossen Uber den Boden schleifen

Wartung und Pflege

— Neue Seile vor Ingebrauchnahme anschlagen und ausziehen (dadurch wird
eine Seiiverdrillung aufgehoben)

— Nach jedem Gebrauch und vor dem Einlagern Seile sdubern, trocknen und
aufschieBen

— Zum Sé@ubern Seile abwischen oder abbursten, stark verschmutzte Seile
mit einer Seifenldsung abwaschen und griindlich nachspilen

-— Zum Trocknen Seile aufhéngen oder horizontal ausspannen, jedoch nicht
Uber eiserne Haken oder {iber Eisengestelle hangen (Rostfra}). Das
Trocknen von Seilen in praller Sonne oder an offenem Feuer ist verboten!

7 ~y_ ' Abb. 1

"'23455;59

i d“ \

= 4 M
w1 L

— Nur aufgeschossene Seile durfen transportiert, abgelegt oder eingelagert
werden

- _‘\WI\- -

cF L FES ey

:4— e Thome ——W
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Milssen Seile wadhrend eines Einsatzes ausnahmsweise zerschnitten
werden, so sind die Schnittstellen unverziglich mit Bindegarn abzubinden.
im Notfall kann die Schnittstelle voriibergehend mit einem Achterknoten
gesichert oder mit isolierband bzw. Textilband abgebunden werden

Seile stets in trockenen, gut belliftbaren und frostfreien Raumen lagern.
Lagertemperatur + 5° bis + 15° C. Lagerrdume von tierischen und pflanz-
lichen Schadlingen freihalten. Fenster oder Oberlichter gegen einfallende
Sonnenstrahlen abdecken (verdunkein oder (iberstreichen)

RegelmaBige Priifung: -
Seile nach jedem Gebrauch auf erkennbare Méngel oder Schiden tberpriifen
{Sichtprifung).

Jahrliche Priifung:
Seile sind auf Abnutzungserscheinungen, Fleckebildung, Mirbstellen, zerris-

sene Garne und Formverénderungen (Verringerung des Seildurchmessers) zu
untersuchen,

Aussonderung:

Seile sind auszusondern, wenn

zahlreiche Garne oder eine Litze gerissen sind,
Querschnittsverformungen auftreten oder sich Auflockerungen zeigen,
Féaulnisschaden oder Stockflecke sichtbar sind,

beim probeweisen Aufdrehen des Seiles Fasermehl herausfillt oder
SpleiBe locker sind.

Drahiseile

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege von Drahtseilen gelten folgende
allgemeine Hinweise: :

Nur sinwandfreie Drahtseile verwenden
Drahtseile schonend bshandeln
Drahtseile nur mit Hiffe von Schikeln verbinden, nicht knoten!

Gerissene Drahtseile dlrfen nur bei Einsétzen im Katastrophen- oder V-Fall
mit Hilfe von Drahtseilklemmen repariert werden. Die Nennzugkraft solcher
Drahtseile ist um 20% herabzusetzen! Eine Probebelastung ist durchzu-
fiihren

Drahtseile nicht iiberbelasten
Ruckartiges Belasten der Drahtseile vermeiden

Aufhangeglieder (Ringe, Seilésen etc.) miissen im Lasthaken frei beweglich
sein

Lasthaken nicht auf der Spitze belasten

Leichte Seilknicke und Seilschldge nicht unter Last ausziehen. Seile sorg-
faltig zurlicklegen und mit.Gefilhl geradeziehen

Beim Arbeiten mit Drahtseilen Lederschutzhandschuhe tragen
Nicht unter schwebenden Lasten verweilen!

Bei unter Zug stehenden Drahtseilen ist der Aufenthalt in der Gefahrenzone
{vgl. Abb. 2}, die durch den Sicherheitsradius festgelegt wird, verboten
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Sicherheitsradius bei unter Zug stehenden Drahtseilen

— Zuléssige Belastungen der in der STAN-Bergungszug enthaltenen An-

schlagseile sind der nachstehenden Tabelle zu entnehmen

mnaose | Einzel- Doppelstrang mit....
....gleichen Neigungswinkein ..ungleichen Neigungswinkeln
Draht- cl) fa) O von D% b 45° - har £5° 5/ §0° fo] Q
. i | a -
seil i 45% a5 &% 0O O 809 L \
@ | i[' : ‘\//o 0\ . // \&. ‘\-&/ L4t na
P X = ~a m
Qo+ O |
mm JkN| t kN t KN t kN 1
13 13 (1,3 19 1,9 13 1,3 13 1,3
16 20|20 29 2,9 20 2,0 20 2,0
18 26 |28 37 3,7 26 26 - 26 26

Die zuldssigen Belastungen wurden entsprechend der DIN 3088, Ausgabe Mai 1976, jedoch mit einer Nennfestigkeit der
Driihte von Rg = 1770 N/mm? (= 180 kg/mm?) errechnet.

Zulassige Belastung von Drahtseilen bel unterschiedlichen Neigungswinkeln

Bei mehrstrangigen Drahtseil-Gehangen diirfen nur zwei Strénge als tragend
angenommen werden. Das gilt nicht, wenn sichergestellt ist, daB die zu-
léssige Belastung der einzelnen Strange nicht (iberschritten wird.

Neigungswinkel von mehr als 60° sind verboten!

Anschlagseile nicht Gber scharfe Kanten ziehen oder spannen. Scharfe
Kanten sind solche, deren Kantenradius kleiner als der 2fache Seildurch-
messer ist. Gff. Seil- oder Kantenschutz verwenden

Bei mehr als 90°-Umschlingungen muB der kleinste Bisgeradius mindestens
dem 5fachen Seildurchmesser entsprechen

Anschiagseile, die mehrmals um eine Last geschiungen werden, mdssen
Schlag neben Schlag dicht nebeneinander liegen

Das Biegen von Anschlagseilenin der unmittelbaren Néhe der PreSklemmen
(bei reparierten Drahtseilen in der unmittelbaren Néhe der Drahtseilklem-
men) ist verboten!

Seilverbindungen durfen nicht an Kanten anliegen oder direkt im Lasthaken
angeordnet werden

Anschlagseile sind gegen Herausspringen aus den Lasthaken zu sichern

in Seiltrieben (Greifzug, Kfz-Seilwinden) dirfen nur die vom Hersteller vor-
geschriebenen Zugseile verwendet werden

-3~



— Die Verwendung von Greifzugseilen oder Windenseilen als Anschlagseil ist
verboten! :

- — Greifzugseil und Windenseil diirfen nur Uiber die entsprechenden Seilrollen
umgelenkt werden. Bei Verwendung von Fremdrollen muB der Rollendurch-
messer mindestens dem t8fachen Seildurchmesser entsprechen
{DIN 15020, Blatt 1)

Wartung und Pflege '
Drahtseile sind nach jedem Gebrauch zu sdubem, auf der gesamten Lange auf Schiden
zu Uberprifen und in trockenem Zustand mit sdurefreiem Fett diinn einzufetten. Rost-
stellen sind zu entfernen.

Gebrochene Einzeldrahte (Fleischhaken) sind dicht am Seil anzukneifen.

Aussondern von Drahtseilen
Drahtseile sind auszusondern, wenn
— gine Litze gebrochen ist,

— das Seil um mehr als 30% seines Seildurchmessers durch Quetschungen
abgeplattet oder scharfkantig eingedriickt ist,

— besonders starker Verschieil vorliegt, d.h., der Seildurchmesser um 10%
oder mehr kleiner geworden ist,

— durch Strukturdnderung der Seildurchmesser um 15% oder méhr kleiner
geworden ist, :

— scharfe Knicke, Klanken (Kinken) oder groe Aufdoldungen vorhanden sind,

Abb. 3

entdrilites Drahtseil Schiinge im Drahtseil !
{Aufdoldung) |

RiB einer Litze K ! Knickstelle (Kink) im
{Litzenbruch) 1 Drahtseil !
| |
| = \ "‘"\:
) I‘-\ % ]
' gebrochene Litzendrihte | | |
(Fleischhaken) : Stauchung {Quetschung)

Beispiele fiir Drahtseilschiéden



~ PreBklemmen oder SpleiBe beschadigt sind,

— starke Korrosionsmarken (Rostnarben) vorhanden sind,

— die Anzahi der sichtbaren Drahtbriche die Werte der folgenden Tabelle
erreicht oder iiberschreitet:

Anzahl sichtbarer Drahtbriiche

Seilart bei Ablegereife auf einer Ldnge von

6d 30d
Greifzugseil 6 13
(150 Einzeldrahte)
Sei! der Schéfer-Vorbau- 5 10
seilwinde (114 Einzeldrahte)
Seil 13 mmund 15 mm @ der
Rotzler-Hydrowinde 5000 H 6 11
(132 Einzeldrahte)

Ablegereife fitr In Triebwerke eingebaute
Drahtselle (Werte geman DIN 15020, Blatt 2)
Anzah! sichtbarer Drahtbriiche
Seilart bei Ablegereife auf einer Lédnge von
3d 6d 30d
Litzenseil 4 6 16
Ablegerelfe fiir lose Drahtiseile (z.B. Anschlagseile)
nach DIN 3088
Ketten

Bei der Handhabung sowie bei der Wartung und Pflege von Anschlagketten gelten
folgende aligemeine Hinweise:

— Wird die zu bewegende oder zu haltende Last auf zwei oder mehrere Ketten
verteilt, so dndert sich die maximale Gesamtlast in Abhangigkeit von den
Kettenneigungswinkeln zueinander

— Bei Temperaturen Uber 200° C verringert sich die Tragfahigkeit wie folgt:

Temperaturen °C

— 40 bis 200

tiber 200 bis 300

iber 300 bis 400

Tragféhigkeit %

100

90

75

Solche Ketten sind der Zentralwerkstatt zur Uberpriifung zuzufithren

— Neigungswinkel von ilber 60° sind verboten! Bei mehr als zweistrangigen
Anschlagketten dirfen nur 2 Strange als tragend angenommen werden. Dies
gilt nicht, wenn sichergestellt ist, daB die hdchstzulassige Belastung der
einzelnen Strange nicht liberschritten wird

— Nur efnwandfreie Ketien verwenden
— Ketten schonend behandeln; nicht werfen!

— Bei Verwendung von Fremdketten auf Priifstempel achten. Falls dieser nicht
vorhanden ist, Belastbarkeit nach der Faustformel F = d? - 90 ermitteln
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— Kaetten nicht Uberbelasten. Die Glieder Uiberbelasteter Ketten strecken sich
und klemmen. Sie sind von der Zentralwerkstatt oder vom Hersteller zu tiber-
prufen '

- Ruckartiges Belasten von Ketten vermeiden
-~ Kaetten nicht verdrehen oder verschranken
— Ketten nicht knoten

— Bei Temperaturen unter 0° C dirfen Ketten aus handelsiiblichem Kettenstahil
(z.B. frihere STAN-Ausstattung mit einstrangigen Hakenketten 16 kN,
3,00 m und 5,00 m lang) nicht voll belastet werden. Diese Regelung trifft fir
die neue Kettenausstattung (ab 1877) nicht zu

— Lasthaken nicht in Kettenglieder einhdngen, sondern umi die Kette haken

— Aufhangeglieder (Ringe, Haken) missen beim Einhéngen in Lasthaken frei
beweglich sein

— Lasthaken nicht auf die Spitze belasten
— Beim Heben scharfkantiger Lasten Kettenschutz anbringen

— Bel mehrmals um eine Last gelegter Kette miissen die einzelnen Lagen
{Schiage) dicht nebeneinander liegen

— Ketten gegen Herausspringen aus Lasthaken sichern

— Nicht unter schwebenden Lasten und im Gefahrenbereich von unter Span-
nung stehenden Ketten aufhalten! (Siehe auch Abb. 2)

Wartung und Pflege :
Ketten nach Gebrauch reinigen, einer Sichtpriifung unterziehen und ggf. diinn einfetten.
Die Sichtprifung erstreckt sich auf die Feststellung von duBeren Fehlern, Verformun-
gen, RiBbildungen und Abnutzungen.

Jéhrliche Priiffung:
Anschlagketten sind einmal jahrlich von einem Sachkundigen auf RiBfreiheit zu
prifen.
Die Priifung ist durch eine Probebelastung mit dem 1,5fachen Wert der Trag-
fahigkeit vorzunehmen. _
AnschlieBend ist die Kette auf &uBere Fehler, Verformungen, Anrisse und Abnut-
zungserscheinungen zu untersuchen. Jedes einzelne Kettenglied ist zu priifen.

Fehlerhafte Kettenglieder sind zu erneuemn; die Kette ist anschlieBend einer erneuten
Probebelastung zu unterziehen.

Aussonderung:

Ketten, deren gemittelte Glieddicke um mehr als 10% der Nenndicke abgenom-
men hat und die eine LAngung von mehr als 5% (auch bei einzelnen Ketten-
gliedern) erfahren haben, sind auszusondern, ggf. vom Hersteller ausbessern
zu lassen.

Auch Anrisse oder die Tragféhigkeit beeintrdchtigende Korrosionsspuren
{-narben) kdnnen zur Aussonderung der Kette fiihren.

Das Ergebnis der Prifungen ist in einem Prifbuch festzuhalten (Geratewart .
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7 Verbindungsmittel
7.1  Die Bindeleine

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
3. Bergungsausstattung, Zusammenstellung A, tragbar
4, Bergungsausstattung, Zusammensteliung B, tragbar
5

. Bergungsausstattung, Zusammenstellung C, tragbar

Planungsnummer: zu1.. 4240 — 00206
zu 2.. 4240 — 00016
zu 3.: 4240 — 00306
zu4.: 4240 — 00316
zu 5. 4240 — 00326

VersAriBez.: zu 1.. Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2. Rettungs- und Bergeausstatiung, verlastbar
zu 3.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 4.: Rettungsausstattung, tragbar
zu 5.: Rettungsausstattung, tragbar

VersNr.: zul.: 4240 -12 —179 — 2106
zZUu2.: 4240 — 12 — 157 — 4020
Zu 3.
zu 4.;

zu 5.; 4240 — 12 — 157 — 4022

Einzelgerat
Handelsname: Bindeleine
Planungsnummer:
VersArtBéz.: . Seil, Faser-, einstréngig, bestlckt, Bindeleine
"~ 7,5mlang, 10 mm &, mit Aug- und Zopfende B 10 DIN 83 325-7-56M |
VersNr.: 4020 — 12 - 181 — 5885

Die Bindeleine dient

zum Verbinden von leichten Konstruktionsteilen, zum Anschlagen und zum Ziehen von
Lasten, ferner als Signalleine beim Eindringen in Schadenstellen, als Handlauf bei

Stegen und als Absperrieine.
Abb. 4

=1

{

men VAT

/ Gewicht: 0,5 kg

%,
Die Bindelelne

—7 -

=
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Sie besteht aus

Beachte:

einem vierlitzigen Langhanfseil
einem eingespleiBten Auge und
einem abgebundenen oder mit Metalihiilse versehenen Zopfende

Bindetleinen nicht als Lastseil zur Rettung von Menschen einsetzen
Tragféahigkeit der Bindeleine von 75 kg nicht (iberschreiten

Naf gewordene Naturfaser-Bindeleinen sind sorgfaitig aufzuhdngen und an der Luft
zu trocknen. AnschlieBend ist eine Belastungsprobe mit dem 1,5fachen Wert der
Tragtahigkeit durchzufiihren
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7 Verbindungsmittel
7.2 Die Halteleine

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
o 2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2
3. Bergungsausstattung, Zusammenstetiung C, tragbar

Planungsnummer: zu 1.: 4240 — 00206
Zu 2.: 4240 — 00016
zu 3.: 4240 — 00326

VersArtBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstatiung, vertastbar
zu 2. Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 3.. Rettungsausstattung, tragbar

VersNr.: zu i 4240 —-12-179 - 2106
zu2.: 4240 —12 - 157 — 4020
Zu 3.: 4240 — 12 — 157 — 4022

Einzelgerét

Handelsname: Halteleine

Planungsnummer:

VersArtBez.: Seil, Faser-, gedreht, Halteleine, 20 m lang, 14 mm &, mit 2 Zopf-
enden, B 14 DIN 83325 — 20 M

VersNr.: 4020 — 12 — 181 — 0686

Die Halteleine dient

als Rettungsleine zum Ansgilen und Sichern von Personen, als Arbeitsleine zum
Ablassen und Hochziehen sowie zum Anschiagen und Ziehen von Lasten; ferner zum
Verbinden von Konstruktionsteilen, als Verankerungs- und Absperrseil sowie als Hand-
laut beim Stegebau.

=
o
o
4}

=),
= .

-
\.

A\

>

Gewicht: 2,15 kg

[Me Halteleine
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Sie besteht aus

Beachte:

einem vierlitzigen Langhanfseif mit
zwei abgebundenen Zopfenden

Halteleinen als Rettungsleinen diirfen nicht zum Anschlagen von Lasten verwendet
werden

Haiteleinen aus Naturfasern, die als Rettungsleinen verwendet werden, sind nach
Ablauf von maximal 8 Jahren fiir diesen Zweck nicht mehr zugetassen

Rettungsleinen, die als Arbeitsleinen weiter verwendet werden kdnnen, sind in der
gesamten Lange rot einzufarben

NaB3 gewordene Halteleinen dirfen als Rettungsleinen nicht mehr verwendet
werden. Werden sie als Arbeitsleine eingesetzt, so sind sie einer Belastungsprobe
mit dem 1,5fachen Wert ihrer Tragfihigkeit zu unterziehen. Die Tragfahigkeit der
Halteleine betréagt 150 kg
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7 Verbindungsmittel
7.3 Das Halteseil
Satz/Zusammensteliung
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2

Planungsnummer: 4240 — 00016

VersArtBez.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: 4240 — 12 — 157 — 4020

Einzelgeréat
Handelsname: Halteseil

Planungsnummer:

VersAriBez.: Halteseil, 25 m lang, 24 mm @, mit 2 Zopfenden,

B24 DIN83325 — 25 M

VersNr.: 4020 — 12 — 181 — 0688

Das Halteseil dient

zum Anschlagen und Ziehen von Lasten sowie als Verankerungs- und Absperrseil.

Das Halteseil

Es besteht aus

— einem vierlitzigen Langhanfseil mit
— zwei abgebundenen Zopfenden

Gewicht: 8,3 kg
zul. Beanspruchung; 10 kN
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7 Verbindungsmittel
7.4  Die Anschlagseile 2,50 m und 5,00 m lang

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerét 15 kN

Planungsnummer: 5120 — 21200

VersArtBez.:

VersNr.:
Einzelgerét

Handelsname: Anschiagseile

Planungsnummer:

VersAriBez.: Anschlagseil mit Gleithaken, 18 mm @,
2,50 m lang und 5,00 m lang

VersNr.: Seil 2,50 m lang: 4010 — 12 — 171 — 4822

Seil 5,00 mlang: 4010 — 12 — 171 — 4823

Das Anschlagseil dient

als Anschlagmittel beim Bewegen von Lasten, zur Herstellung von Verankerungen oder

als Verbindungsmittel.

Abb. 7

f\'\\\\\ Drakhtseil 54/& =180 DIN 3068, yarzinkt I | Seildsce t ,..:\\‘
( _:_.:..';'-‘ [} \
\\“- Bokrung S 8 : Frefhilse \

Gleithoker

&

25m [(50m1)

Anschlagseil 2,50 m und 5,00 m mit Sellése und Gleithaken

Technische Daten

Lange: 2500 mm
Drahtseildurchmesser: : 18 mm
zul. Beanspruchung: 25 kN
Gewicht: 6,5 kg

Es besteht aus
- einem Rundlitzenseil 6 x 37 Standard DIN 3066
— zwei mit Pref3hilsen starr verbundene Seildsen sowie
— einem beweglichen Gleithaken mit Bohrung

5000 mm
18 mm
25 kN
8.8 kg
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Anwendung der Anschlagseile
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7 Verbindungsmittel
7.5  Das Drahtseil 20,00 m lang

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerét
Handelsname: Drahtseil

Planungsnummer:
VersArtBez.: 4010 — 12 — 171 — 4824

Das Drahtseil dient

als Anschlagmittel beim Bewegen von Lasten, zur Herstellung von Verankerungen und
als Verbindungsmittel.

Abb.9
735 —w]

Drohisall B18x 18003066, varzirnkt 150
i Prefhiise

e IDIL

Lasthoben mit Sichering

Ubergargs- Oreler Ring
GiE Kaesctre C 718 DIN 6899~ ihZy
sMettenglieclar 9= 27 DI¥ 5687 -8
[ 20.0 #1 : -

Drahtseil 20,00 m mit ovalem Ring und Lasthaken

Technische Daten:

Lange: 20000 mm
Drahtseildurchmesser: 18 mm
zul. Beanspruchung: 25 kN
Gewicht: 26,5 kg

Es besteht aus
— einem Rundlitzenseil 6 x 37 Standard DIN 3066
~ zwei mit PreBhulsen starr verbundenen und mit Kauschen versehenen Seilésen
— 2zwei ovalen Ringen
— vier Kettengliedern mit Ubergangslied sowie
— einem Lasthaken mit Sicherung
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7 Verbindungsmittel
7.6 Das Greifzugseil mit Seilspitze und Seilhaken 15 kN

Satz/Zusammensteliung

Handelsname:

VersArtBez.:

VersNr.:

STAN-Begrifi: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerét

Planungsnummer:

Greifzugseil 15 kN

Greifzugseil 50 m, 11,5 mm &, mit Spitze, angekauschtem Haken
und Trommelhaspel

4010 — 12 — 171 — 3455

Das Greifzugseil dient

in Verbindung mit dem Greifzug zum Heben, Ablassen und Ziehen von Lasten, zum
Sichern, Verspannen und Niederlegen von Bauteilen sowie als Tragseil fir Seilbahn
oder Hangesteg.

Salthaker (Lasthaken)

Abhb. 10
FraPlutise

5 ¢iispitze

" Haysche O i/ anffzu -Seif
mt’f roter Farbmicrivie rarng

|l

Technische Daten:

Es besteht aus

500
Greifzugseil mit Seilspitze und Seilhaken

Lange: 20,00 m bzw. 50,00 m
Drahtseildurchmesser: 11,5 mm
zul. Beanspruchung: 15 kN
Gewicht: 30,0 kg

Kennzeichnung: durchgehend rote Farbmarkierung

— einem Spezial-Greifzugseil mit durchgehend roter Farbmarkierung
~ einer angearbeiteten Seilspitze sowie
— einem Seilhaken (Lasthaken) mit Bohrung

Beachte:

— Das Greifzugseil darf nur als Zug- oder Tragseil in Verbindung mit dem Greifzug
verwendet werden

— Das Verlangern anderer Seile mit Hilfe des Greifzugseiles in Verbindung mit Draht-
seilklemmen ist verboten!
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7 Verbindungsmittel
7.7 Die Windenseile der Vor- und Anbauseilwinde GKW

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begrifi: LKW 5 t glw geschlossen, GKW
Planungsnummer: 2320 — 00190 |

Planungsnummer:

VersArtBez.: Angaben entfallen, da Windenseile fester
z Bestandteil der GKW-Ausstattung sind!
VersNr.:

VersArtBez.: Lastkraftwagen, Koffer-, Dreifachfahrerhaus und Kofferaufbau,
GKW 72

VersNr.: 2320 - 12 - 197 — 7171
Einzelgerat

Handelsname: Kfz-Seilwinde

Das Windenseil dient

in Verbindung mit der Vorbauseilwinde bzw. der Anbauseilwinde des GKW (Gerite-
kraftwagen) zum Heben, Ablassen, Ziehen oder Sichern einer Last. Es kann ferner zum
EinreiBen von Gebdaudeteilen sowie zum Selbstbergen des Fahrzeuges verwendet

werden,.

Abb. 11

=

Osenhoker Schdie/
25 kN 258N

oo S hﬁ.‘ﬁ““ﬁ“ .
Frefiniise -

Abowsobe

Windenseil der Vorbauseilwinde GKW

— 19 —
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Anschicg fir
Gegertiraiier

Dratiser/ 6+22
Prephiiise Werrington

Windenseil der Hydrowinde GKW 72
(Anbauseilwinde)

Technische Daten:

Vorbauseilwinde Anbauseilwinde
Lange 60,00 m 60,00 m
Drahtseildurchmesser: 12 mm 13 mm bei einfach
wirkender Winde

15 mm bei doppelt
wirkender Winde
zul. Beanspruchung: 25 kN 50 kN

- 20 -
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7 Verbindungsmittel
7.8 Die Drahtseilklemmen DIN 1142

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerét 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerdt
Handelsname: Drahtseitklemme

Planungsnummer:

VersArtBez.: Drahtseilklemme flir Seil 11-13 mm @, 13 DIN 1142 und Drahtseil-
klemme fur Seit 17-19 mm @, 19 DIN 1142
VersNr.: Klemme 11/13 mm &: 4030 — 12 — 162 — 6099

Klemme 17/19 mm &: 4030 — 12 — 174 — 1049

Die Drahtseilklemme dient

zum Herstellen einer Seildse mit oder ohne Kausche sowie von Drahtseilverbindungen
oder Drahtseilverlangerungen.

Abb. 13

Hiamimbil e/ Faldd frir Kermzaichriing

Klemmboocke

Buricimutter

Drahtseilklemmen nach DIN 1142

Die Anzahl der bendtigten Drahtseilklemmen sowie die zu verwendende GriBe der Drahtseil-
klemme sind den nachstehenden Tabellen zu entnehmen.

Seil-Nenndurchmesser Anzahl der Drahtseilklemmen
8..19mm 4
22 .. 26mm 5
30..40mm 6

Anzahl der Drahtseiiklammen

— 29 —



7.8

Seildurchmesser in mm Drahtseilklernme
8 S 8 DIN 1142
9..10 S10DIN 1142
11..13 S13DIN 1142
14..16 S16DIN 1142
17..19 S 19DIN 1142
" 20..22 S22DiINT142
23..26 S526DIN1142
27 ..30 S30DIN1142
31..34 S34DIN1142
35..40 S40DIN1142

Grifen der Drahtsellklemmen
Beachte:

— Klemmbiige! und Klemmbacke sind mit der Hersteller-Nummer gekennzeichnet.
Auf der Kiemmbacke ist auBerdem auf der Unterseite die KenngréBe der Drahtseil-
klemme angegeben

Handhabung: 1. Anzahl und Abstinde der Drahtseilklemmen entsprechend dem Draht-
seildurchmesser ermitteln,
2. Seilende zur Ose formen; bei Verwendung einer Kausche das Seil der
Kauschenform anpassen.

Beachte:
Das freie {(kurze) Seilende muB wenigstens einer Lénge von 4 x t entsprechen.

Abb. 14
t = Drahtseilklemmenbreite

Lange des kurzen
Drahtseilendes
wenigstens 4=t

= \‘\:i : \\w‘tﬂﬂ “ =y GO

i.§§§§§&“

Drahtseil um die
Kausche biegen

1292

Erste Drahtseil-
klemme dicht an

Abstande der
Drahtseilklermmen

zt

=t L|+;t et =

i
g

B SRR
N

Abstinde der Drahtseliklemmen
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Handhabung: 3. Erste Drahtseilklemme dicht an der Kausche ansetzen. Hierbei Klemm-
blgel auf das freie Ende, Klemmbacke auf das abgehende Seilende
schieben.

4. Bundmuttern aufschrauben und von Hand festdrehen,
5. weitere Klemmen im erforderlichen Abstand anbringen und
6. Bundmuttern mit Schraubenschlissel gleichmaBig fest anziehen.

Beachte:
— Nur vorgeschriebene Drahtseilklemmen nach DIN 1142 verwenden

— Auf festen Sitz der Drahtseilklemmen achten, ggf. nach der ersten Belastung nach-
ziehen

— Beim Verldngern von Drahtseilen im geraden Strang (vgl. Abb. 15 (2)) sind wie bei
der Anfertigung einer Seilése die Klemmbiige! auf das abgehende Seilende aufzu-
schieben

— Eswerden so viel Drahtseilklemmen benétigt, wie zur Anfertigung von zwei Seildsen
des betreffenden Drahtseiles notwendig sind

— Mit Drahtseilklernmen hergestellte Seilésen und Seilverbindungen durfen nur mit
80% der zuldssigen Beanspruchung der betreffenden Drahtseile belastet werden

Abb. 15

| Auge mit Kausche und
Seilklemmen

Vearbinden zweier Drahiseile |
durch Kauschen

Verbinden zwelier Drahtseile

Beispiele fiir die Anordnung von Drahtseilklemmen

Wartung und Pﬂege
Gewinde der Klemmbiigel bei Bedarf sdubern und leicht elnfetten
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7 Verbindungsmittel
7.9  Die Schikel DIN 82101

Satz/Zusammenstellung

VersAriBez.:

VersNr.:

Planungsnummer:

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersAriBez.:
VersNr.:

Einzelgerét
Handelsname: Schéakel

Schakel 31,5 kN und 50 kN, verzinkt

Schékel 31,5 kN: 4030 — 12 — 124 — 5818
Schékel 50 kN: 4030 — 12 — 124 — 5820

Der Schikel dient

zum Verbinden oder Verlangern von Anschlag-, Zug- oder Tragmitteln sowie zum

Befestigen derselben (Drahtseile und Ketten) an Hebezeugen oder Verankerungen.

Beachte:

Schikel, die der DIN 82 101 entsprechen, sind am Blge! mit der NenngréBe (vgl. nach-

Abb. 16

B

Der Schiikel

e/

95"’? DIVg210+4

stehende Tabelle) und der Herstellerkennzeichnung versehen.

Nenn- zuldssige _ Gewinde Gewicht
grofe Beiastung FormA
FormA | kN | t |b, |by[dy {d,[ds da ds | hy | hy ~kg

2 20 [ 20 |30|68 (19 )21 |44 M 22 22167 | 99 1,00

3 30 | 3,0 {3886 (24 |26 |54 M 27 27 18351123 1,80

4 40 | 4,0 | 4296 |27 |29 (60 M30 30| a1 135 2,40

5 50 | 5,0 1473107 30§33 |72 M 36 36 111 162 3,80

Abmessungen und Bezeichnungen fiir Schikel nach DIN 82101, Form A

— 25 —
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Beachte:
Zulassige Belastung der Schdkel nicht liberschreiten.

Abb. 17

| -~ I
— - ;Fn-ﬁ-m\-m-g:-
. R W S ;
|
TN ' = = o

=Ly '

Beispiele fiir den Einsatz von Schikeln

;__

.

Wartung und Pflege

Gewinde der Schikelbolzen sauber halten. Beschédigte oder uberbeanspruchte Schakel
aussondern.
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7 Verbindungsmittel
7.10 Die AnschluBketten (DIN 5687)

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Hebe- und Zuggeréat 15 kN
2. LKW 51 glw geschlossen, GKW

Planungsnummer: zu1.: 5120 — 21200
zu 2.: 2320 — 00190

VersArtBez.: zu 1.

zu 2. Lastkraftwagen, Koffer-, Dreifachfahrerhaus und Koffer-
aufbau, GKW 72

VersNr.: zui.:
zZu2.: 2320—12 - 197 — 7171

Einzelgeréat
Handelsname: Anschlagketten
Planungsnummer:
VersArtBez.: Anschlag-Rundstahlkette 2,5 m und 5,0 m lang, Gteklasse 8, 25 kN,

Nenndicke 9 mm, an den Enden ovale Ringe 135 x 75 mm, Anschlag-
Rundstahlkette 3,0 m lang, Glteklasse 8, 50 kN, Nenndicke 13 mm,
mit 2 birnenfdrmigen Ringen und Lasthaken

VersNr.: Anschlagkette 2,5 m: 4010 ~ 12 — 171 — 4825
Anschlagkette 5,0 m: 4010 — 12 — 171 — 4826
Anschlagkette 3,0 m: 4010 — 12 — 171 — 4654

Die Anschlagkette dient

zum Anschlagen von Lasten an Zugvorrichtungen oder Hebezeugen, zum Anschlagen
von Zugvorrichtungen, Hebezeugen oder Seilkloben an Verankerungspunkten sowie
zum Verldngern oder Verbinden von Zugvorrichtungen.

Ketten setzen sich aus einzelnen Kettengliedern zusammen. Diese werden in der Regel
aus Rundstahl geschmiedet und an den Nahtstellen geschweiBt. Ketten werden aus
Stahl von unterschiedlicher Giite (Gliteklasse) hergestellt.

Abb. 18

%),

Kettenglied {DIN 5687) der Giiteklasse 8
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Technische Daten:

Anschlagkette 25 kN Anschlagkette 50 kN
Lénge: 2500 mm 5000 mm 3000 mm
zul. Beanspruchung: 25 kN 25 kN 50 kN
Gewicht: 6,7 kg 12,2 kg 15,0 kg
Abb. 19
ovaler Ring 4. ovawer Ring :g g -

Rurzclstiohi-
y hratie G»27 O 5667-8

Wbargangsgiizd Ubergangsglied

fe 25m (50m)]

h 4

Anschlagkette 25 ki mit zwei ovalen Ringen 2,50 m und 5,00 m lang

Abb. 20

Lasthakan mif Sicherung birnernformiger Ritg

tbergangsghied
I dbargaﬂgs giied

I
1

blrnenformiger
Ring

22¢

4 Hetierglitder Rundlstohifelie
73x39 DIV 56BF-8 T 73x39 DIV S687-8

- 3 Owr .
I ,
Anschiagkette 50 kN mit birnenférmigen Ringen und Lasthaken

Abb. 21

) \
Beispiele fiir die Anwendung von Anschlagketten M . (’



7.11

7 Verbindungsmittel
7.11 Das Anschlagstiick
Satz/Zusammensteliung
STAN-Begrifi: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:
Einzelgeréat
Handelsname:
Planungshummer:
VersAriBez.: Anschlagstiick 50 kN, 550 mm lang
VersNr.:

Das Anschlagstiick dient

zum Anschlagen von Verbindungsmitteln an Fahrzeugkupplungen, zum Verbinden der
Anschlagmittel untereinander sowie in Verbindung mit dem Spitzeisen mit Kopf (vgi.
Kap. 7.12) als Verankerung auf dem Erdboden.

Abb, 22
Nutzlastangabe

.

i 1
8\ lﬁ Ju | S
3894 —T

Stege
Das Anschlagstiick

Technische Daten:

Laénge: 550 mm
Breite, vorn: 116 mm
Breite, hinten: 96 mm
Durchmesser: 18 mm
zul. Beanspruchung: 50 kN
Gewicht: 4,2 kg

Es besteht aus

— einem gebogenen und an den Enden verschweiBten Rundstahl aus hochfestem,
verglitetem Kettensonderstahl der Gite DIN 5687-Grad mit feuerverzinkter Ober-
flache sowie

— drei Stegen aus gleichem Material mit der Nutzlastangabe ,,5000 kg*
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Beachte:

— Eine Belastung des Anschlagstiickes muB stets in seiner Langsrichtung erfolgen.
Das giit auch, wenn mehr als ein Lastseil angeschlagen werden muB, Eine Belastung
in Querrichtung (Verlauf der Stege) ist verboten!

— Eingehangte Haken von Hebezeugen sind mittels Drahtbund zu sichern

— Die Hochstbelastung des Anschlagstiickes von 50 kN darf nicht lberschritien
werden

— Beim Einhdngen des Anschlagstiickes in die Abschleppkupplung eines Fahrzeuges
ist der Kupplungs-Steckbolzen mit dem Sicherungssplint zu sichern '

— Anschiagstiicke nicht werfen

Abb. 23

nschlag-

Radkeil
Klappkioben 5,0Mp (S0kN)

Anhangerkuppiung

Anschlagstiick

Schakel
Beigpiele tir die Anwendung des Anschlagstiickes
Wartung und Pflege

Anschlagstick nach Gebrauch séubern. SchweiBstellen auf eventuelle Risse prifen,
Anschlagstiick in trockenem Zustand im Fahrzeug verlasten.

SchweiBarbeiten am Anschlagstiick sind nach DIN 1912 auszufiihren.

- 30 -
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7 Verbindungsmittel
7.12 Das Spitzeisen mit Kopf

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: 1. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 1
2. Bergungsausstattung, Zusammenstellung 2

Planungsnummer: zu 1.: 4240 — 00206
zu 2.: 4240 - 00016

VersAriBez.: zu 1.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
zu 2.: Rettungs- und Bergeausstattung, verlastbar
VersNr.: zu1.: 4240 - 12179 - 2106
zZu 2.; 4240 — 12 — 157 — 4020
Einzelgerat
Handelsname:
Planungsnummer:
VersArtBez.: Spitzeisen 1000 mm lang, mit Kopf
VersNr.: 5110 — 12 — 170 — 3872

Das Spitzeisen dient

als MeiBel fiir die Herstellung von Mauer- und Deckendurchbriichen sowie zum Zer-
kleinern von Trimmerteilen; es kann als Brechstange und - in Verbindung mit dem
- Anschlagstiick (vgl. Kap. 7.11) — ails Erdnage! zur Herstellung eines Erdankers ver-
wendet werden.

Abb. 24
Spitze Kopf

/ =
e / =

Schaft

Spitzeisen mit Kopf

Technische Daten

Lange: 1000 mm
Kopfdurchmesser: 60 mm
Schaftdurchmesser: 30 mm
Gewicht; 5,8 kg
Zugkraft bei mittelschwerem,

gewachsenem Boden: ca. 5kN (0,51)

Beachte:

— Zugkrafte missen stets unmittelbar Gber dem Erdboden am Schaft des Spitzeisens
angreifen - _

— Beim Herstellen von Mauer- oder Deckendurchbriichen sowie beim Zerkleinern von
Trommerteilen Schutzbrille tragen

— 131 —
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Pfiege und Wartung _
Spitzeisen nach Gebrauch reinigen. Gratbildungen am Kopf entfemen, Spitze ggf.
nachschleifen.

— 32 —
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7 Verbindungsmittel
7.13 Die Bauklammern (DIN 7961}

Satz/Zusammensteliung
STAN-Begriff: Bauklammern und Draht, GK 8
Planungsnummer: 5680 — 00076

VersAntBez.: Verbrauchs- u. Verschleifiteile, Bauklammern u. Draht, GK 8

VersNr.: 5680 — 12 — 183 — 1851
Einzelgerat
Handelsname: Bauklammer

Planungshummer:

VersArtBez.: Baukiammer, rund, 300 mm [ang, 16 mm @&, A DIN 7961
und Baukiammer, rechteckig, 300 mm lang, 30 x 8 mm,
mit 2 Ldchern 5 mm &, C DIN 7961

VersNr.: Bauklammer, rund: 5315 — 12 — 120 — 6956
Bauklammer, flach: 5315 — 12 — 183 — 8545

Die Bauklammer dient

zum Verbinden und Sichern von Holzteilen, zum Sichern von Seilen, Drahtseilen und
Ketten sowie als behelfsméaiige Tritte und Griffe.

Abb, 25

Runde Bauvklammer (Form A)
f == 300

Gewicht 0,85 kg

Aechteckige Bauktammaer {Form C)

|
i-:s =5300 { ‘-—30
. @
| ’
i .
Dis Bauklammern der Form G erhalien
2 Bohrungaen von 5mm ¢ 12
(fidr Hagelsicherung) L _i /}_
Gewichi 0,66 kg 12

Die Bauklammern
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Beachte:
— Bauklammern nur auf Zug beanspruchen
- Bauklammern durch wechselseitige' Schlage gleichmasig eintreiben
— Beim Losen Hebel (z.B. Brechstange) wechseiseitig ansetzen

Pflege und Wartung

Bauklammem nach Gebrauch auf Risse priifen, ggf. aussondern. Verbogene Bauklammern
richten, Spitzen ggf. ausschmieden. Gesamte Baukiammer leicht einfetten.

— 34 —
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7 Verbindungsmittel

7.14 Die Drahtnagel (DIN 1151)

STAN-Begriff:

Planungsnummer:

VersAriBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung

Drahtnégel, GK 10
5315 — 001186

53156 — 12 — 178 —

‘Nagelsortiment, in Geréatekiste 10

3884

Handelsname:

Planungsnummer:

VersArtBez.:

VersNr.:

Einzelgerét

Drahtstifte, verzinkt

Nagel, runder Drahtstift, mit geriffeltem Senkkopf, verzinkt

Néagel 3,1 x 65 mm:
Nagei 3,1 x 80 mm:
Néagel 3,8 x 100 mm:
Nagel 4,6 x 130 mm:
Négel 5,5 x 160 mm:
Nage! 7,0 x 210 mm:

5315 - 12 —- 173 - 1829
53156 — 12 — 135 — 0140
5315 — 12 - 120 — 6209
5315 - 12 — 126 — 8751
5315 — 12 - 120 — 6988
5315 — 12 — 173 — 1830

Die Drahtnagel dienen

zum Verbinden von Holzteilen, als Aufhangevorrichtung sowie zum Anreifien.

GrofRe

(1/10 mm x mm)

31x 65
31x 80
38 x 100
46 x 130
55 x 160
70x 210

@b

Masse des Pakets
{kg) (Stlick)

1300
1000

Abb. 26

5
3
1

o,

'Die Drahtnigel

Nagel je Paket

50
10
80
80

F B 0§ f N L pa v a5 A A A W 20 9
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7 Verbindungsmittel
7.15 Die Gewindestangen (DIN 976)

Satz/Zusammensteliung
STAN-Begriff: Gewindestangen und Muttern, GK 9
Planungshummer: 5306 — 00106

VersAriBez.: Gewindestangen- und Mutternsatz, in Geritekiste 9
VersNr.: 5306 — 12 — 178 — 5422

Einzelgerat
Handelsname: Gewindestangen und Muttern

Planungsnummer:

VersArtiBez.: Stange, durchgehendes Gewinde, Gewindebolzen,
M 12, M 16 und M 20, 600 mm lang
VersNr.: Gewindestange M 12; 5306 — 12 — 179 — 6128

Gewindestange M 16: 5306 — 12 — 179 — 6129
Gewindestange M 20: 5306 — 12 — 179 — 6130

Die Gewindestangen dienen

zum Herstellen von Bauschrauben bis 500 mm Lange, mit denen Holz- und Metallteile,
z.B. bei Jochen, Treibladen, Abstlitzungen, Zwei- und Dreibdcke, verbunden werden.

Abb. 27 |

e Gewindestange

Unterlegscheibe

Sechskantmutter

Gewindestange mit Zubehér

Zubehbr:
— Sechskantmuttern, Stahl, verzinkt, DIN 555, M 12, M 16 und M 20

— Unterlegscheiben, Vierkant mit Loch, DIN 436, 14 mm, 18 mm und 22 mm Loch-
durchmesser

— verstellbarer Schraubenschliissel, Einmaulschiiissel, DIN 3117,
Schlisselweite 34 mm
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Handhabung: 1. Gewindestange auf erforderliche Lange absigen, Grat entfernen,
' 2. Untelegscheibe aufschieben,
3. Mutter aufschrauben,
4. Gewindestange durch vorgefertigte Bohrung stecken,
5. weitere Unterlegscheibe aufschieben,
8

. zweite Mutter aufschrauben und festziehen, ggf. diese durch Kontermutter
sichern.

Wartung und Pflege
Gewindestangen rostfrei halten, leicht mit sdurefreiem Fett einfetten.
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Satz / Zusammensteilung

STAN-Begriff: Seile, Ketten, Anschlagmittel | und |
THW-Sachnummer: 4020 T 22006
4020 T 23004

Die Ratschen Zurrgurte dienen zum
- Sichern von Ladegut auf Transportfahrzeugen

- Anschlagen, Sichern von Bretter, Bohlen u.a. Hilfskonstruktionen gegen ver-
rutschen

- Verbinden von Hélzern

PACHTUNG ! Es ist darauf zu achten, daft das Holz in seiner Oberfléche
oder das Kreuzen der Zurrgurtbéander nicht zu einer Beschéadigung des Gurt-
bandes flhren kann.

Beim Kreuzen der Zurrgurte ist zu beachten, daR das Band in seiner vollen
Auflage Ubereinander liegt.

Abb. 7.16.1

Technische Daten DIN 600 &0
- Beiastbarkeit 500 kg

- Léange 50m
- Breite 25 mm
- Stérke 1,2 mm
Beachte - Spanngurte nicht ruckartig belasten.
- Spanngurte nicht Gber scharfe Kanten fohren. Kantenschutz
benutzen.

Spanngurte vor grofter Hitzeeinwirkung schutzen.

Vorsicht beim Lésen der Verzurrung, Ratschengurte [5sen
sich ruckartig.

-39- 1.Ergénzungslieferung 06/88
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RegeimiBige Priifung

Nach jedem Gebrauch sind die Spanngurte auf erkennbare
Schaden zu untersuchen.

Jédhrliche Prifung

Die Spanngurte sind vom Sachkundigen auf Abnutzungser-
scheinungen, Formveranderungen und Murbestellen zu unter-
suchen.

Aussonderung
Die Spanngurte sind auszusondern, wenn
- zahlreiche Fasern gerissen sind,

- bleibende Quetschungen und Formverdnderungen erkennbar
sind. -

Beim Einsatz von Ratschen als Spannelement sollien am Ende des Spannvorganges
mindestens 1 1/2 Windungen auf der Ratschenwelle sein, um einen Klemmeffekt zu
erzielen. Bei weniger Windungen besteht die Gefahr, dal sich der Zurrgurt 16st.

Es darfen hdchstens 3 Windungen auf der Ratsche sein, weil sonst der Sperrschie-
ber der Ratsche aus der Halterung gehoben wird und sich der Zurrgurt somit I6sen
kann.

-40 - 1.Erganzungslieferung 06/9¢
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8 Leitern
8.1

Die Steckleitern (DIN 14 711)

STAN-Begriff:

Satz/Zusammenstelfung

Leiter, Steckleiter

Planungsnummer: 4210 — 73752
VersArtBez.: Leiter, Feuerwsehr, verlangerbar, Steckleiter
VersNr.: 4210 — 12 - 175 - 5663
Einzelgerdat
Handelsname: Steckleiterteil
Planungsnummer:
VersArtBez.: Leiter, Feuerwehr, einteilig. Leiter aus Leichtmetall, DIN 14 711 LM
VersNr.: 4210 — 12 — 176 — 5705
Die Steckleiter dient

zum Ersteigen von Qbjekten, zum Absteigen in Tiefen und zum Uberbriicken von
Hindernissen, Grében, Spalten oder schmalen Gewdissern {vgl. KatS-Dv 280);

ferner zum Ablassen von Personen, zum Herstellen von Behelfstragen fiir den Trans-

port Verletzter
Bockleitern.

Sprossenbelag

egﬁ#% |

e

3857 B4 B l:l ¥y =

e 1
% ] T
™
e i

(vgl. KatS-Dv 260)

[ GH‘“‘“GummifuB

Auflenkasten-
beschlag -

Steckleiterteil B
hier: aus Leichtmetall

fan 372 0 E Gewichl: 10,0 kg
Fe——acr T HH

1 kasten-
e R t beseniag

Schnappschiofi

= mit Federsperr-

baizen

—Gummifuf}

Abb. 1

Steckleiterteil B
hier: aus Holz

27 27
Spilzenbeschlag J.r_ e

Bandstahlabdeackung Es

Sprosse 20 x 40 mm-—__1

n

Spannbolzen — |

Auflenkastenbeschiag

T

Spannbolzen & mm

—

Holm 37 x 75 mim—___

Spannbolzen & mm

\——ml

e

Innankastenbeschiag
T

SchnappschlaB mit
Federsperrboizen |

u
Spannbolzen \u
Fubeschiag *_.H._

27

Gewicht: ca. 12,5 kg

e 630 o260 :

z?_nn

—~— 8oz —-;-|-4- 2;3-.-]

sowie zum Bau von Gerlisten, Mastkréanen und von

Y e —— < [ —-

el by . — .

S
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Die Steckleitern (Holz- oder Leichtmetallausfithrung) sind wie folgt auf den Fahrzeugen ver-
lastet: -

MKW (Mannschaftskraftwagen) je 2 Steckleiterteile B
GKW (Gerétekraftwagen) je 4 Steckleiterteile B

Belastbarkeit der Steckleitern

Grundsétzlich diirfen Steckleitern nur durch eine Person belastet werden. Das Zusa'mmen—
stecken von mehr als vier Steckleiterteilen ist verboten.

Auf das Unterstltzen von Steckleiter darf verzichtet werden

bei Verwendung von und Belastung durch

31)9!: Iégife.r.te_zfi‘lseg rt;'ger normatem Anstellwinkel eine Person

ggii Iégiju?rlt?iéeg rL:jr:jter normalem Anstellwinkel zwei Personen

\zl\gﬁidrlbe-it'e.rtseé[%nr ;Jgter flachem Anstellwinkel eine Person

fnv;fteaiulﬁegé?;t:tigntmzr horizontater Benutzung zwei Personen
Handhabung:

— Zusammenstecken der Steckleiterteile:

1. Steckleiterteile hintereinander ablegen (Abschragungen der Leiterspitzen zeigen
nach oben und in die gleiche Richtung, vgl. Abb. 2)

2. beide Helfer erfassen ihre Leiter an der 2. und 4. Sprosse jeweils vom Leiterful
gezahli,

3. fuhren die Leiterenden in die Kastenbeschlage ein,

4. schieben auf Kommando die Leiterteile ruckartig ineinander, bis beide Federsperr-
bolzen hérbar einrasten und

9. Uberprifen die Verriegelung durch Zugprobe.

Zusammenstecken einer Stecklelter
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-~ Zusammenstecken in beengten Raumen:

1. Helfer 1 und 2 flihren ein Steckleiterteil senkrecht am Objekt hoch [Abb. 3 (1) und
3 (2)] und halten es mit ausgestreckten Armen an den Schnappschléssern fest,

2. Helfer 3 fiihrt ein weiteres Steckleiterteil in die Kastenbeschlage der oberen Leiter
ein, bis die Federsperrbolzen hdrbar einrasten [Abb. 3 (2) und 3 (3)].

Abb.3

Zusammenstecken der Steckleiterteile
In heengten Rdumen

In gleicher Weise ist beim Zusammenstecken von Leitern aus drei oder vier Steckleiterteilen zu
verfahren.

— Auseinandernehmen der Steckleiterteile:
1. Federsperrbolzen herausziehen und um 90° Grad drehen,
2. Steckleiterteile auseinanderziehen und
3. Federsperrbolzen in Ausgangsstellung zurlckdrehen.

Beachte:
— Steckleiterteile nicht werfen
— Steckleiterteile nicht gewaltsam ineinanderstecken oder auseinanderschlagen
— Zuléssige Belastbarkeit in keinem Fall iberschreiten

— Steckleiterteile zur Lagerung senkrecht oder waagerecht aufhangen oder waage-
recht lagern
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Abb. 4

K

_ =
———— x 2700 ———>
» = 4600 >
< = 6500
- =800 v
Steckieiterteil Holz

11

-=

- 2700 i
< 4650
< Gooo
< 550, v

Steckleiterteil Laichimetak
Ldngen zusammengesteckter Steckleiterteile

Wartung und Pflege : '
Steckleiterteile sind nach jedem Gebrauch sorgfaltig zu reinigen. Lackschiden an Holzteilen
und Metallbeschiégen sind auszubessern, die Schnappschiésser (Federsperrbolzen) zu dlen.
Auflerdem ist die Leiter einer gewissenhaften Sichtpriifung zu unterziehen.
Sichtpriifung:

Hierbei sind zu kontrollieren:

— eventuelle RiB- und Splitterbildungen an den Holzteilen

— das unverdndert feste Gefiige der gesamten Steckleiter und der Sprossenbe-
festigung

— der feste Sitz der Kastenbeschldge und Spannbolzen

— der einwandfreie Federdruck und die Leichtgéngigkeit der Schnappschidsser
{Federsperrbolzen)

— die unverdnderte Form samtlicher Bauteile der Holz- oder Leichtmetallsteckleiter-
teile

Jéahrliche Priifung:
Jedes Steckleiterteil ist einmal jahrlich wie folgt zu prifen:

1. Zwei Steckleiterteile zusammenstecken und waagerecht auf zwei Bdcken ablegen
{vgl. Abb. 4},

2. die Leitermitte mit einem Gewicht von 160 kg belasten,

3. oberhalb der l.eiter MeRRschnur (iber die Holmenden ziehen und durch ent-
sprechende Gewichte spannen,

4. Steckleiter umdrehen und Priifung wiederholen.
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Steckleiterteile sind betriebssicher, wenn

— bei der Belastungsprobe von Holz-Steckieiterteilen die Durchbiegung nicht groBer
als 75 mm, bei Leichtmetall-Steckleiterteilen nicht groBer als 60 mm ist und

— nach der Belastungsprobe weder Schaden noch bleibende Formverdanderungen
feststellbar sind

Das Prifergebnis ist aktenkundig zu machen.

Aussonderung:

Steckleiterteile sind auszusondern, wenn

— bleibende Formverdnderungen auftreten oder

— Holme, Sprossen und Beschlagteile sich gelockert haben bzw. beschadigt sind
Beschéadigte Steckleiterteile sind der Zentralwerkstatt zur Instandsetzung zuzuleiten.

160kg
260mm 260mm
h—— —
~ 1| = : -
)
30459
- 1% - 15 —

Jihrliche Priffung der Steckleiterteile
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9 Hebezeuge
9.1 Der Oldruckheber 20 kN

Satz/Zusammensteilung

STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammenstellung B, tragbar
Planungsnummer: 4240 — 00316
VersArtBez.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.:
Einzelgerat
Handelsname: Oldruckheber

Planungsnummer:

VersAriBez.: Heber, hydraulisch, handbetatigt

VarsNr.: keine; Gerat wird nicht mehr beschafft!

Der Oldruckheber dient

zum Heben und Bewegen von Lasten sowie zum Verschieben und Ausrichten von Bau-
und Triimmerteilen.

Abb. 1

Teleakapkalben mit Kopl ﬁ
\\

Enliftungsventil und
Blaintiilischrauba

Pumpenhebel

<«i-y

7

- "%

Grebause

Anzalzstutzan zum
Ricklaufventil

&

zum Auistecken auf } zum Einstecken
das Ribcklaufventi E in den Pumpenhabet

f%

Hebelrohr

Der Tldruckheber mit Hebelrohr
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Technische Daten:

Grundplatte, Durchmesser: 125 mm
Héhe, Lastkolben eingefahren: 165 mm
Hdhe, Lastkolben ausgefahren: 325 mm
Hubhohe: 160 mm
Gewicht einschlieBlich Hebelrohr: 5,0kg
Druckkraft: 20 kN
nhalt Oibehailter: 0,31

Er besteht aus

— dem Gehéuse mit Pumpenhebel, Pumpenkolben mit Zylinder, Tragegriff, Last-
kolben als Teleskopkolben mit Kopf, Entliiftungsventil mit Oleinfiillschraube und
Ansatzstutzen zum Ricklaufventil

Im Gehause: Riicklaufventil, Druckbegrenzungsventi!, Druckventi!, Ansaugventil,
Zylinder der Lastkolben und Olbehélter

~ dem Hebelrohr mit Aufsteckvorrichtung
Teleskopkolben mit Kopf
. _

Abb. 2

Entiiftungsventil

\

AR LA LA TLAA AL R R LR L AR R R AR
AR AL AT I LA LA L AR AL VA A AR AR

o

\

Rickiaufvenlil  Auslalventil Einiaflventil

Schnitt durch den Oldruckheber

. . hier: ohne Druckbegrenzungsventil
Arbeitsweise:

Durch Anheben des Pumpenkoibens wird Ol aus dem Olbehélter des Hebers ange-
saugt. Beim Niederdricken des Pumpenkolbens driickt dieser mit seinem kleineren
Querschnitt das Of mit gleichem Druck auf die gréBere Fliche des Lastkolbens,
welcher dadurch ausgefahren wird.

Abb. 3

A

Fas,

Ay
LA IR

7 e s "I

TS i

F
Kolbenstetlungen und Ausfahrhdhen des Oldruckhebers

-2 —
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Handhabung:
— inbetriebnahme: 1. Ricklaufventil durch Linksdrehen &ffnen [vgl. Abb. 4 (1)},
' 2. zur Entiiiftung des Pumpenkolbens Pumpenhebel mehrmals
durchpumpen [vgl. Abb. 4 (1)}],
3. Rdcklaufventil durch Rechtsdrehen schlieBen [vgl. Abb. 4 (2)].
— Heben: 1. Oldruckheber an der Last ansetzen, dabei die Mindesthohe von

17 cm unter dem Ansatzpunkt beachten [vgl. Abb. 4 (3)],

2. Hebelrohr einstecken und Pumpenhebel betétigen [vgl. Abb. 4
(3)]-

Abb, 4

3.
Nach dem
Entliiften
3 Rlckiaufventil

schliefen

Inbetriebnahme

durch Lmksdreh
ung offnen

Einbauhche
' mind. LPumpenhebe[ mit
17em Hebeirohr bet3tigen

Last anheben

Ricklaufventil
mit Hebelrohr
offnen et

EntlUftungsventll
betdtigen

Last ablassen AuBerbstriebnahme

Handhabung des Oidruckhebers
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-- Ablassen: Rucklaufventit mit Hebelrohr 6ffnen [vgl. Abb. 4 (4)].

— AuBlerbetriebnahme: 1. Lastkolben vollsténdig einfahren [niederdriicken, vgl. Abb. 4 {5)]

Beachte:

und
2. Entldftungsventil betdtigen {vgl. Abb. 4 (5)].

Hebelrohr nicht verldngern
Oldruckheber in Kraftrichtung rechtwinklig zur Last ansetzen
Grundplatte des Oldruckhebers muB mit der gesamten Fliache aufsitzen

Bei horizontalem Einsatz Oldruckheber so ansetzen, daB der Pumpenhebel mit dem
Hebelrohr stets nach cben weist '

Zwischen Last und Kopf des Teleskopkolbens rutsch- und druckfeste Unterlage
anbringen :

Wartung und Pflege
Oldruckheber nach Gebrauch reinigen und leicht eindlen. Teleskopkolben mit saurefreiem
Fett leicht einfetten. Bei Bedarf nur Hydraulikél bis zu 1 ¢cm unter der Einfulléffnung nach-

fliten.
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9 Hebezeuge
9.2  Der Oldruckheber 65 kN

Satz/Zusammenstellung _
STAN-Begriff: Bergungsausstattung, Zusammensteliung B, tragbar
Planungsnummer: 4240 — 00316

VersArtBez.: Rettungsausstattung, tragbar
VersNr.:
Einzelgerdt

Handelsname: Oldruckheber
Planungsnummer:
VerrsArtBez.: Heber, hydraulisch, handbetétigt
VersNr.: 5120 - 12 — 171 — 4656

Der Oldruckheber dient

zum Heben und Bewegen von Lasten sowie zum Verschieben und Ausrichten von Bau-

und Triimmerteilen. Kofbenkappe

Teleskopkolben

Abb. 5
Flllanweisung flr
Hydrauliki)
Oteinfullsftaung mit
Verschlufischraube
Fliigelschraube
Betidtigungs-
schwinge
: Pumpenkolben
3900
Gehduse
Bedienungs- 7
anleitung flir Priifplaketie
Hebenu.Ablassen des Herstellers
Vierkant Rundstaht Kunststoffgrift
3901
’ Sicherungsnut ‘
I 540 mm ;i

Der Uldruckheber 65 kN mit Handhebel

— 5 —
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Technische Daten;

Lange: . 175 mm
Breite: 70 mm
Hoéhe, Lastkolben eingefahren: 135 mm
Héhe, Lastkolben ausgefahren: ' 216 mm
Hubhdhe: 81 mm
Gewicht einschlieBlich Handhebel: 4,21 kg
Druckkraft: : 65 kN
Inhalt Olbehilter: 0,251

Er besteht aus

— Gehause
mit Betatigungsschwinge, Teleskopkolben mit beweglicher Kolbenkappe, dem
in der Betatigungsschwinge angeordneten Absenkventil, einem Sicherheits-
ventil und der Hydraulikoi-Einfllléffnung mit VerschluBschraube und Dichtring,

~ Handhebel
aus Rundstahl mit Vierkant, Sicherungsnut und Kunststoffgriff.

Arbeitsweise:
Der Oldruckgeber enthalt einen Fliissigkeitsbehalter mit veranderlichem Volumen,
dessen Elastizitit Fliissigkeitsverdrangungen bei geringen Druckunterschieden gestat-
tet. Dadurch ist ein Entweichen des Ules, ungeachtet der Einbaurichtung des Hebers,
unmdglich. Das hydraulische System ist in sich vollstandig geschiossen; ein Entlif-
tungsventil kann somit entfallen.

Handhabung:

— Heben: 1. Handhebel mit dem Vierkant in die Betitigungsschwinge einstecken und
mittels Fligelschraube sichern,

2. Oldruckheber an der Last ansetzen; dabei die Mindesthéhe von 13,5 cm
unter dem Ansatzpunkt beachten,

3. Handhebel nach rechts bis zum Anschlag drehen und pumpen.

— Ablassen: Handhebel entsprechend der gewlinschten AblaBgeschwindigkeit nach links
drehen.

Beachte:
— Hebelrohr nicht verldngern

— Oldruckheber spricht bereits bei einer Hebelbewegung von 10° an. GroBter
Schwenkwinkel betragt 45°

— Oldruckheber in Kraftrichtung rechtwinklig zur Last ansetzen

— Beim horizontalen Einbau des Oldruckhebers weist die Betitigungsschwinge mit
derm Handhebel stets nach oben

— Durch die Arretierung des Handhebels in der Betéatigungsschwinge kann der OI-
druckheber in Zwangslagen mit Hilfe des Handhebels in die erforderliche Arbeits-
stellung gebracht werden

— Zwischen Last und Kopf des Teleskopkoibens rutsch- und druckfeste Zwischenlage
anbringen
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Wartung und Pflege
Oldruckheber nach Gebrauch reinigen. Kolbenkappe fetifrei halten.

Ofifiliung:
0,25 | Hydraulikd! H-LP 25 DIN 51 525, z.B. Tellus 923.

Nachfiillen des Oles oder Olwechsel:

1.

Ne ok N

Absenkventit durch Linksdrehung des Handhebels offnen,

Teleskopkolben von Hand niederdriicken,

VerschluBschraube mit Dichtring herausschrauben,

Hydraulikdl so einfiilen, daB Luft entweichen kann,

Teleskopkolben von Hand etwas herausziehen und weiter Ol nachflllen,
Teleskopkolben niederdriicken (hierbei tritt etwas Ol aus der Einfllldffnung aus),
VerschluBschraube mit Dichtring einschrauben und festziehen,
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9 Hebezeuge
9.3 Die Zahnstangenwinde (Stahlwinde DIN 7355)

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Zahnstangenheber 50 bis 100 kN
Planungsnummer: 5120 — 00030

VersArtBez.: Heber, Zahnstangen-, 75 kN Druckkraft, Hub 400 mm
VersNr.: 5120 ~ 12 — 171 — 4651

Die Zahnstangenwinde dient

zum Anheben, Verschieben, Driicken, Abstltzen und Ablassen von Lasten. Sie 1aB3t
sich auch zum Umdriicken oder Aufrichten von Bauteilen, zum Herstellen und Erweitern
von Mauerdurchbrlichen sowie zum Ziehen von Pfahlen einsetzen.

Abb. 6

Kopiptalie

Hlaue

Sps:rx‘a hnrad
.

Gelricbe

o

FuBhabar

urbe a
Zahnelange 1
o a
Handgrit? o o

Die Zahnstangenwinde 50 kN

Technische Daten:

— Abmessungen Hohe, eingefahren: 580 mm
Hohe, ausgefahren: 980 mm
Breite: 200 mm
Hubhdhe: 400 mm
Druckkraft: 75 kN
Lange des Handhebels: 600 mm

— Gewicht 22 kg
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Abb. 7
K
mm
580 l -
mm 1 .
! = 400
m
A 1__‘_ 1364

Hubhdhen der Zahnstangenwinde

Wirkungsweise:

Wird die Kurbel nach rechts gedreht, so wird durch das Einpressen der Kurbelkeil-
scheibe eine feste Verbindung von der Kurbel zum Getriebe und zum Sperrzahnrad
geschaffen. Das Sperrzahnrad dreht sich mit.

Entfallt der Druck auf die Kurbel, so wirkt das riickdrehende Moment der Last auf die
vordere Keilscheibe, die dadurch wieder eine feste Verbindung zum Sperrzahnrad be-
wirkt. Da sich das Sperrzahnrad nicht nach links bewegen kann, wird die Last gehalten.

Wird die Kurbel nach links gedreht, werden beide Keilscheiben auseinandergezogen.
Der Druck auf die Reibelemente fehit, die Verbindung zum Sperrzahnrad ist unter-
brochen. Das Sperrzahnrad verbleibt zwar in seiner Stellung, hindert aber nicht mehr
am Ablassen der Last.

Die Drehung der Handkurbel wird diber Zahnrdder und Ritzel in eine geradlinige
Bewegung der Zahnstange umgesetzt. Beim Drehen im Uhrzeigersinn wird die Zahn-
stange ausgefahren und dabei die Last gehoben; beim Drehen in der Gegenrichtung
die Zahnstange eingefahren und die Last abgelassen.

Handhabung:

— Ausfahren:

—_—

. Abklappbaren Handgriff aufklappen,
2. Gangigkeit der Grifthilse priifen,

3. Winde durch Drehen der Handkurbel in Uhrzeigerrichtung ausfahren
{vgl. Abb. 8 (1}].

- Einfahren: 1. Sperrklinke umlegen [vgl. Abb. 8 (2)] und

2. Winde durch Drehen in Gegenrichtung einfahren.
Abb. 8

riff
'/ atﬁklappen)
EINFAHREN AUSFAHREN

Aus- und Einfahren der Zahnstangenwinde

—10 —



Beachte:
— Klaue nicht einseitig belasten
— Handgriff nicht verlangern
— Griffhilse des Handgriffs muf leichtgangig sein
- — Sicherheitsstifte auf festen Sitz prifen

f

Winde rechtwinklig zur Last ansetzen
— Zahnstangenwinde nicht Gberlasten!

Pflege und Wartung
Zahnstangenwinde nach Gebrauch reinigen, leicht einfetten. Bewegliche Teile élen.
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9.4

9 Hebezeuge
9.4  Der Greifzug 16 kN

_ Satz/Zusammenstellung
STAN-Begritf: Hebe- und Zuggerat 16 kN

Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:
VersNr.:

Einzelgerdt
Handelsname: Greifzug

Planungsnummer:

VersArtBez.: Hebe- und Zuggerat 16 kN (Greifzug)
mit Hebelrohr und Uberlastsicherung

VersNr.:

Der Greifzug dient

zum Heben, Ablassen und Ziehen von Lasten, zum Aufrichten, Verspannen und Sichern
von Hilfskonstruktionen, zum Niederlegen oder Sichern von Bauteilen sowie als Trag-
seil {z.B. Seilbahn, Hangesteq, beheifsmaBiges Verlegen von Versorgungsleitungen
{iber StraBen, Gewdasser, Schiuchien).

Abb. 9
Schaltgriff Riickzughebel

/

] Traggriti

Vorschubhebet
Stahlgehiduse

"Greifzughaken

Mundstuck .
Sellhaken

Aussparung fiir Raste

-
-

Y # Kiappboden-

Kurbelachse schraube Hebelrohr ’I
mit Scherstiften K]appboden
Sicherungsstitt mit Kette
Gesamtansicht

Der Greifzug, kompleft

—13 —



.2 noch Abb. 9
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Grenzusuhaken
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AufschloB

630 mm Innenansicht

Absct:loﬂ

Begrenzungsstab

‘Seilhaken

Traggnff

Grlffrmg

Seiltrommel mit Greifzugsei

Der Greifzug, kemplett

Technische Daten;

— Abmessungen: Lange: 630 mm
Breite: 370 mm
Héhe: 150 mm

— Gewichte: Greifzug: 19,0 kg
Hebelrohr: 2,0 kg
Greifzugseil mit Seilhaken und Haspel: 31,0 kg

— Tragkraft in direktem Zug: 15 kN
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— Vorschub pro Hub: 33 mm

- Leistung bei Vollast 2 bis 3 m/min
- — Kraftaufwand bis 1000 kg Last: ca. 300 N

- Kraftaufwand bis 1500 kg Last: ca. 410 N

— Uberlastsicherung: durch 2 Scherstifte bis 23 kN (ca. 50% Uberlastung})

— Spezial-Greifzugseil mit Seilspitze und Lasthaken 15 kN
Lange: 50,0m
Durchmesser: 11,8 mm
Kennzeichnung: durchgehend rote Farbmarkierung
Er besteht aus

— Gehéauseteil  mit Stahlgehause und Tragegriff, Klappboden, Greifzughaken und Mund
itick,

— Getriebeteil mit Schaltgriff, Vorschubhebe!, Riickzughebel, Hebelrohr mit Sicherungs-
stift und Kette, Kurbelachse mit Scherstiften, AufschloB mit Klemmbacken-
paar und AbschloB mit Klemmbackenpaar,

— Greifzugseil  mit Seilhaken und Seilspitze,

— Seiltrommel  mit Trommel und Achse, seitlichen Begrenzungen mit Griffringen und Aus-
sparung fir Seilhaken, ausziehbaren Traggriffen und FuBgesteli.

Wirkungsweise:

Durch Betétigen des Vorschub- und Riickzughebels werden Auf- und Abschlof3 in
Bewegung gesetzt. Hierdurch ziehen cder schieben die Klemmbackenpaare das Seil
durch das Gehause.

Der Greifzug arbeitet nach dem Prinzip der Froschklemme.

—15 —
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Handhabung:

— Inbetriebnahme: 1. Schaltgriff in Richtung Greifzughaken bis zum Anschlag zuriick-
ziehen, Klemmbackenpaare sind getffnet [vgl. Abb. 10 (1}],

Anschlag andriik-

stiick einfiihren

Schaligrift lgsen

Inbetriebnahme des Greifzuges

2. Rickzughebel bis zum Anschlag in Richtung Schaltgriff leicht
andriucken fvgl. Abb. 10 (2)]. Dadurch werden Klemmbacken-
paare in gunstigste Stellung fiir das Durchschieben des Greif-
zugseiles gebracht,

3. Spitze des Greifzugseiles durch das Mundstiick in den Greifzug
einflhren und durchschieben, bis es am Greifzughaken wieder
austritt [vgl. Abb. 10 (3)],

4. Schalthebel Iosen [vgl. Abb. 10 (4)]; dadurch wird das Greifzug-
seil von einem der Klemmbackenpaare gefalt,

5. Greifzughaken und Seilhaken nach dem Ausziehen des Greif-
zugseiles festlegen [vgl. Abb. 10 (5)].

~ Ziehen: 1. Hebelrohr ausziehen und mittels Sicherungsstift sichern [vgl.
Abb. 11 (1],

2. Hebelrohr auf Vorschubhebel stecken und durch Drehen unter
der Raste sichern [vgl. Abb. 11 (2)],

3. Hebelrchr hin und her bewegen [Greifzugseil wird in Richtung
Greifzughaken gezogen, vgl. Abb. 11 (3)].

—16 -



mit Sicherungsstift
sichern. . ..

Hebelrohr
ausziehen,
Luund, L
Ziehen einer Last mit dem Greifzug
— Ablassen: 1. Hebelrohr entsichern, abziehen und auf Rlickzughebel stecken

und

2. Hebelrohr hin und her bewegen (Seil wird in Richtung Greifzug-
haken gezogen).

— Auflerbetriebnahme: 1. Hebelrohr abnehmen,

2. Schaltgriff in Richtung Greifzughaken bis zum Einrasten zuriick-
ziehen [Klemmbackenpaar ist gedffnet, vgl. Abb. 12 (1)],

3. Greifzugseil aus dem Greifzug herausziehen [vgl. Abb. 12 (2)],
4. Schaltgriff I6sen [vgl. Abb. 12 (3)],
5. Drahtseil reinigen und auftrommeln.

Greifzugseil
herausziehen

AuBerbetriebnahme des Greifzuges

—17 —
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Beachte:

— Greifzug vor Inbetriebnahme auf geeigneter Unterlage (z.B. Bohle) ablegen

—~ Vor Einsatz des Greifzuges Lastberechnung vornehmen, ggf. entsprechend ein-

schirren

— Greifzug in Zugrichtung anbringen

— Greifzughaken mittig belasten

— Vorschub- und Riickzughebel sowie Schaltgriff nicht im Bewegungsablauf hindern
— Furungehinderten Seilaustritt am Greifzughaken sorgen

— Direktes Anschlagen des Greifzugseiles an der Last ist verboten!

— Beim Abscheren der Scherstifte durch Uberlastung diese ersetzen (vgl. Abb. 13) und
zusatzlich Seilkloben einschirren

%t

Abb. 13 .

Wartung und Pflege

Vorschubebel ;bnehrne
Scherstiftreste ent-
fernen,

Auswechseln der Scherstifte

schlagen

Greifzug nach Gebrauch reinigen. Bei starker Verschmutzung Klappboden 6ffnen, Schmutz
entfernen und innenteile mit Heizdl, Diesel-Ol oder Petroleum auswaschen.

Bewegliche Teile einfetten. Greifzugseil reinigen und élen.

Betriebsstérungen
Storung

Drahtseil &8t sich nicht durch
das Gehause durchfihren

Abscheren der
Uberlastsicherung

Ursache

Klemmbacken nicht gedffnet

Klemmbacken in
ungunstiger Stellung

Drahtseilspitze verbogen
Drahtbriche

Klemmbacken verschmutzt
oder eingerostet
Ungeeignetes Drahtseil

Uberbelastung bei 2,3 t

- 18 —

Abhilfe

Schaltgriff bis zum Einrasten
zurlickziehen

Rickzughebel dicht an den
Schaltgriff umlegen

DPrahtseilspitze richten
Drahtseil auswechsein

Gerat saubern und odlen

Nur Greifzugseil 11,5 mm
verwenden

Scherstifte auswechsein
Nur Original-Scherstifte
verwenden

Zusétzliche Einscherung
vornehmen



Stérung

Aufbiegen des Greifzughakens
oder des Seithakens

Verbiegen des GehAuses

Rauher Abwénrsgang,
Knarrendes Gerausch

Last bleibt h&dngen, wird bei
jedem Doppelhub gehoben
und wieder gesenkt

Ursache

Belastung des Hakens an der
Spitze statt an der Kehle
{Uberbelastung)

Einklemmen des Greifzugs
abweichend von der
Zugrichtung

Langes Absenken
mit trockenem Drahtseil

Das die Last tragende
Klemmbackenpaar bleibt in
dauerndem Eingriff

Klemmungen wegen:

1. ungentgender Olung

2. schadhaftem Drahtseil
3. ungeeignetem Drahtseil

- 10 —
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Abhilfe
Auswechseln des Hakens

Reparatur

Drahtseil leicht einfetten

Olen, Auswechseln

Nur Greifzugseit 11,5 mm
verwenden
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9 Hebezeuge
9.5  Die Anbauseilwinde (Hydrowinde 5000 H)

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: LKW 5,0 t glw geschlossen, GKW
Planungsnummer: 2320 — 00190
VersArtBez.:
VersNr.:
Einzelgerit
Handelsname: An- oder Einbauseilwinde

Planungsnummer:
VersArtBez.:

VersNr.:

Die Anbauseilwinde dient

zum Ziehen, Ablassen oder Sichern von Lasten. Sie kann ferner zum Einreiien von
Gebaude- oder Bauwerksteilen sowie zum Bergen und Selbstbergen von Fahrzeugen
eingesetzt werden.

Zugrichtung der Anbauseilwinde im GKW bei
— Heckanordnung nur nach vorn
— Einbau mittig des Fahrzeuges nach vorn und — zweistrangig mit Umlenk-
roile — auch nach hinten

Abb. 14

Schalthebel
fiir Sellwinde

Oelpumpe

Seifuhrungs- ¥ a8z

. = a
¥ Fp o 1
wandarnde\ kanal Gieltank 3 2 i 4
Rolle £ Filter g @ F Seilbremse
e]-:'téﬁmagnet- Seilfuhrungsrolle | 3 = /

und - rohe S - Fropellerrolle

Preumatik-
zylinder

Anbauseilwinde
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noch Abb. 14
ficklaui- Kauankupplung
Pneumalikzyiitcter filter [barstrimyentil nin—Hns " pnermalisch
Klauenkupplung Fahrzeug

Windenbedienung
Zugschalter Far & Aul-ab” preumalisch

Sellithungstensier Kemtrofleuchte ,rot* Druckluflbehitter

Hydravlisches

im Fahrerhaus Fahrzeug Sleuerventil Kontrolleuchte ot for
Loge Rolte i Klauenkuppiung in Stel-
ose Holte {gr Automatische i lung aus
Doppelzug nach hinten Seilbrames Bramsband Oank Gelenkwetle

Hlpumpa Zilngdsahloh

S 4

Drahiseit

) Abwelsmoll
Seilwinde s ik

e
Halterung fir lase Rolia ‘%W' Femsdtossaten sge#:;lﬁgﬁglch;i, 4
biei Sellzug nach vome U Druckschiauch Andruckwalze Steuerventi T Propellzmalle
— Hydraulik Hydraulikbremse lor Sohrigzige
R v~ Elakirk
=~ Preumaiik Anbauseilwinde
Technische Daten:
Betriebsdruck: 140 bis 150 bar
Inhalt Hydraulikéltank: 60 I Hydryaulikdl 3,5 — 5° Engler bei 50 °C
Drahtseillange: 60,0 m
nutzbare Lange: ca. 50,0 m
Drahtseildurchmesser: 15 mm, bei GKW mit Seilzug nur nach

vorn = 13 mm &
Nennzugkraft nach vorn: 50 kN
Nennzugkraft nach hinten:
(zweistranig): 100 kN
Seilgeschwindigkeit: ca. 10,0 m/min

Wirkungsweise:

Vom Fahrzeugmotor wird Ober einen Nebeénantrieb die Olpumpe angetrieben. Diese
saugt das Hydraulikél aus dem Oftank und driickt es durch die Olleitungen zum Olmotor
der Seiltrommel {vgl. Abb. 15). Uber den Windenbedienungshebel (Schalthebel) im
Fihrerhaus erfolgt die Steuerung des Olmotors, der die Seilwinde Uber ein Planeten-

getriebe antreibt.
Bremshand

Andruckwalze

Abb. 15 mitFeder Seilbefestigung

Oelmotor

Windenrahmen ™

Seiltrommel der Anbauseilwindé

— 99 —



Sie hesteht aus

9.5

— Windenbedienungsteil mit Windenbedienungshebel, Schalter fiir Klauenkupplung, Uber-

— Hydraulikteil

— Seilwinde

— Zubehér

Handhabung:

— Inbetriebnahme:
(Seilzug nach vorn)

)

stromschutzschalter (Sicherungsautomat; nur erste Windenaus-
fuhrung mit Elektromagnetbremse), Hebel oder Schalter fiir
Nebenantrieb, Kontrolleuchte ,,weiB* fiir Nebenantrieb und Kon-
trollteuchte ,,rot' fir Klauenkupplung,

mit Hydraulikéltank und Filter, Olpumpe, Olmotor, Steuerventil,
Senk-Bremsventil und Hydrobremse,

mit Seiltrommel mit Planetengetriebe und Andruckwalze, Seil-
befestigung, Seilabweisring und Bremsband, Klauenkupplung,
wandernder Rolle auf hartverchromter Achse, Seilabweisrolien,
tose Umlenkrolle und Gegenhalter {(nicht vorhanden beim GKW
mit Seilzug nur nach vorn), Propellerrolle, Seilbremse und Draht-
seil,

2 Anschlagketten 3,00 m lang, 50 kN

1 Schékel, 100 kN (nicht vorhanden bei GKW mit Seilzug nurnach
vorn}

2 Schékel, 50 kN

2 Spezial-Unterlegkeile fiir Seilwindenbetrieb gemaR DIN 14 584

1. Fahrzeug in Zugrichtung aufstellen (Schragwinkel so klein
wie maoglich halten. Er darf 25° nicht (iberschreiten),

Abb. 16

Seillagen

zz‘DD 0

Seillagen

25

OOl

T T e S T R X T T T Py T
O G AT T e
SRS PR GBI SR Ve e\

25

Maximale Schrigzugwinke! und Zugkrifte
der einzelnen Seillagen
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Motor laufen lassen, Gangschaltung auf Leeriauf schalten, Hand-
bremse anziehen,

Spezial-Unterlegkeile vor die Helfen der Vorderachse legen,

Fahrzeugkupplung treten und Nebenantrieb fir Olpumpe ein-
schalten — Kontrollleuchte ,,wei3*' brennt —

Sicherungsautomat eindricken (nur bei GKW 72 bis 74 mit Elektro-
Magnethremse),

Windenbedienungshebel entsichern,

Schalter fir Klauenkupplung in Stellung ,,aus” stellen — Kontroll-
leuchte ,,rot** brennt —

Beachte:

Leuchtet die Kontrolleuchte nicht rot auf, dann rastet die Klauenkupp-
lung nicht aus, da die Klauen zu stark gegeneinander gepreft werden.,
Abhilfe: Windenbedienungshebel in Richtung ,,ab‘‘ antippen.

8.

Kausche des Windenseiles aus der vorderen Abschieppkupplung
t6sen und von Hand bis zur Last — maximal so weit, bis die rote Ein-
farbung an der Propellerrollesichtbar wird — ausziehen,

Propellerrolle so drehen, daB das Windenseil Uber eine der (iber-
einanderliegenden Seilrollen 13uft (vgl. Abb. 17),

Abb. 17

=EEEEN ﬁ:@s«:

25° s

3908

Propellerrolle

10. Schalter fiir Klauenkupplung in Stellung ,,ein’ bringen — Kontrol-

Beachte:

feuchte | rot erlischt —

Je geringer der Windenbedienungshebel beim Anziehen oder Nachlassen einer Last
aus der Nullstellung nach ,,auf** oder ,,ab’* gedriickt wird, um so langsamer bewegt
sich die Last. Dabei erwdrmt sich jedoch das Hydraulikél, Daher den Windenbe-
dienungshebel moglichst bis zum Endausschlag der jeweiligen Zugrichtung driicken

LLast anziehen: Windenbedienungshebel in Stellung ,,auf',

Last anhalten: Windenbedienungshebel loslassen; Hebel geht selbsttatig in die Nulistellung

Zurick,

Last ablassen: Windenbedienungshebel in Stellung ,,ab*.

~ 24 —
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- AuBerbetriebnahme: 1. Windenseil unter Belastung von mindestens 10 kN wieder auf-
(Seilzug nach vorn) spulen,

Beachte:

2. Seil von der Last 16sen und Kausche des Windenseiles in der
vorderen Abschleppkupplung (oderin der Halterung) befestigen,

3. restliches Seil so weit aufspulen, bis ein etwa 10 cm langer Spiei-
raum verbleibt,

Schutzhaube Uber die Propelierrolle stiipen und sichern,
Windenbedienungshebal sichemn,

Nebe.nantrieb ausschalten — Kontrolleuchte ,,weiB‘ erischt -,
Sicherungsautomat (GKW 72 bis 74) ausschalten,

Schalter fiir Klauenkupplung in Stellung ,,ein’ belassen.

@ N0

Unbelastetes Windenseil stets von Hand ausziehen. Das Abspulen mit Motorkraft ist
nicht moéglich!

Beim Auftrommeln des Windenseiles Uberpriifen, ob das Seil auf der Trommel
Schlag neben Schiag liegt

Kausche des Windenseiles stets in der Abscheppkupplung oder in der hierfiir vor-
gesehenen Halterung sichern

Beim Windenbetrieb muB der Schalter fiir die Kiauenkupplung auf Stellung ,,ein*
stehen. Anderenfalis besteht die Gefahr, daB die Windenkupplung ausrastet und die
Last abgleitet

MuB eine Last fiir langere Zeit gehalten werden, so ist der Windenbedienungshebel
zu sichern

Befindet sich keine Last am Windenseil, bleibt die Seilwinde stehen

Um zu verhindern, daB sich das Windenseil bei Zugarbeiten auf der oberen Seillage
nach unten durchquetscht und beschadigt wird, muB das Windenseil stets unter
Vorspannung auf die Seiltrommel aufgespult werden. Diese Vorspannung muB
mindestens so grof sein, daB sich der Zeiger des Manometers im Fahrerhaus im
griinen Feld befindet :

Windenseil nicht zum Abschleppen oder als direktes Anschlagmitte] einer Last ver-
wenden

Der Aufenthalt zwischen der Last und dem Fahrzeug wahrend des Ziehens oder
Nachlassens ist verboten! Sicherheitsbereich (vgh. Kapitel 7, Abb. 2) beachten!

Hinweis: Mit der Erhéhung der Anzahl der Seillagen auf der Seiltrommel verringert sich die
Zugkraft der Seilwinde (vgl. nachstehende Tabelle)
Seiltrommel Zugkraft bei ausgezogener Seillange
Zug nach vorn - Zug nach hinten
Zugkratt ausgezogene Zugkraft ausgezogene

Seillange Seillange
1. {untere) Lage 80 kN 48—-36m 100 kN 24—18m
2, Seiliage 45 kN 36-22m 90 KN 18—11m
3. Seillage 41 kN 22— 4m 82 kN 11— 2m
4. Seillage 37,5 kN 4— 0m 74 kN 2— 0m
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Handhabung:

— Inbetriebnahme 1.

{Seilzug nach hinten)

10.

11.

Fahrzeug in Zugrichtung aufstellen; dabei Schridgzugwinkel
beachten,

Motor laufen lassen, Gangschaltung auf Leerlauf schalten,
Handbremse anziehen,

Spezial-Unterlegkeile hinter die Hinterreifen des Fahrzeuges
legen,

Fahrzeugkupplung treten und Nebenantrieb fiir Olpumpe ein-
schalten — Kontrolleuchte ,,weiB* brennt —,

Sicherungsautomat — soweit vorhanden — einschalten,
Windenbedienungshebel entsichern,

. Schalter fir Klauenkupplung in Stellung ,,aus’’ stellen - Kon-

trolleuchte ,,rot” brennt —,

Windenseil von der Abschleppkupplung oder der Halterung
18sen und etwa 50 cm ausziehen [vgl. Abb. 18 (1}],

Gegenhalter von der Halterung an der StoBstange [vgl. Abb. 18
{3)] und vom Karabinerhaken der Sicherungskette [vgl. Abb. 18
(4)] 16sen, auf das Windenseil aufsetzen {vgl. Abb. 18 (2)] und
in die Propellerrolle [vgl. Abb. 18 (5)] einschieben,

Propellerrolle mit Sicherungskette gegen Verdrehen sichern
(hierzu Karabinerhaken in der Flanschbohrung des Gegen-
halters befestigeny},

Windenseil so weit in die Propellerrolle einschieben, bis die
Anschiagmuffe [vgl. Abb. 18 (6)] am Gegenhalter anliegt,

Abb. 18

12.

13.

14,

Voarbereitungen én der Propellerrolle
beim Zighen nach hinten

oberen Sicherungsstift am Heck des Fahrzeuges [vgl. Abb. 19
(4)] in Pteilrichtung entriegeln,

Umlenkrolle [lose Rolle, vgl. Abb. 19 (5)] aus der Halterung
herausziehen,

unteren Sicherungsstift [vgl. Abb. 18 (1)] in Pfeilrichtung ent-
riegeln,



15.

16.

17.

18.

-~ AuBerbetriecbnahme:
(Seilzug nach hinten)

B -
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Steckbolzen [vgl. Abb. 19 (2)] unter dem Seilfiihrungsfenster
herausziehen und kleine Seilrolle [vgl. Abb. 19 (3)] seitlich
herausnehmen,

Windenseil in die Rollen des Sellfiihrungsfensters einlegen,
kleine Seilrolle mit Steckbolzen {vgl. Abb. 19 (2)] fixieren und
mittels Sicherungsstift sichern,

Schalter fur Klauenkupplung in Stellung ,,ein** stellen — Kon-
trolleuchte ,,rot"* erlischt sofort oder nach kurzem Antippen des
Windenbedienungshebels —,

Last anziehen oder nachlassen.

Abb. 19

Vorbergitungen am Heck des Fahrzeuges®)

beim Ziehen nach hinten

Windenseil unter Belastung von mindestens 20 kN aufspulen,

Seilzug entlasten; hierzu Schalter fir Klauenkupplung in Stel-
lung ,,aus" schalten — Kontrolleuchte ,,rot brennt —,

SeH vom Anschlagmittel 16sen,

Steckbolzen am hinteren Seilfihrungsfenster entriegeln und
herausziehen, kleine Seilrolle und Windenseil herausnehmen,
Seilrotle wieder einsetzen und mit Steckbolzen und Siche-
rungsstift sichemn,

. Umlenkrolle von Hand in die Halterung einschieben (dazu

Windenseil an der vorderen Propellerrolle leicht herausziehen)
und durch Sicherungsstift sichern,

Gegenhalter vom Windenseil abziehen und in der Halterung an
der Stofistange des Fahrzeuges befestigen,

") Die hier dargestellte Anordnung der Umienkrolle bezieht sich auf den GKW mit Magirus-Deutz-Fahrgestell. Bei Daimler-
Benz-Fahrgestell ist die Umlenkrolle auf der gegenidberiiegenden Seite angsbracht.
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10.
11.
12.
13.

Wartungsanleitung

Kausche des Windenseiles in der Abschieppkupplung sichern,
Schalter fiir Klauenkupplung in Stellung ,,ein* bringen — Kon-

trolleuchte ,,rot" erlischt sofort oder nach kurzem Betéatigendes
Windenbedienungshebels —,

10 cm langer Spielraum verbleibt,

Windenbedienungshebel sichern,

Windenseil mittels Seilwinde so weit aufspulen, bis ein etwa

Nebenantrieb ausschalten; Kontrolleuchte ,,weiB** erfischt —,
Sicherungsautomat, soweit vorhanden, ausschalten,
Schalter flir Klauenkupplung eingeschaltet lassen!

Teil Art des Schmier- Schmier- u. Bemerkungen
siehe Wartungsplan stotfs/Ols Wartungsfrist
1 Propellerrolie Motordl 3 Monate -

4 Drahtseil

5 Hydraulikéltank

Olfilter
auf Tank

6 Abweisrolle

8 Kupplungshebel mit
Kupplungsstange

10 Umlenkrolle

11 SeiifGhrungsfenster
mit Bolzen und Seil-
flhrungswaizen

13 hartverchromte
Achse mit wandern-
der Rolle

17 Seilwinde 5000 H

20 Gelenke Schait-
gesténge
Gelenke zur
Betatigung des
Steuerventils

22 Gelenkwelle fir
Olpurmpe

séurefreies Fett

ca. 601
Hydraulikéi
3,5-5" Engler
bei 50°C

Mehrzweckfett
Mehrzweckfett

Mehrzweckfett
Motorol

Motorol

1,81 0l HD-SAE 90

Mehrzwackfett

Motordl

Mehrzweckfett

nach jedem Einsatz

24 Monate oder
2000 Betrigbs-
stunden

erstmals nach

3 Manaten, dann
alle 6 Monate

3 Monate

12 Monate

3 Monate
3 Monate

nach Wagen-
waschen jedoch
mindestens alle
3 Monate

24 Monate

12 Monate
3 Monate

3 Monate

dinn einreiben, Priifung
auf Einzeldraht-

briiche nach DIN 15020
Olstand am Schauglas
vor jedem Einsatz
prifen

Filter reinigen

Schmiermnippel

Schmiernippel

je 1 Einfdll- und
AblaBstopten

Schmiernippel
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9 Hebezeuge
9.6  Der Klappkioben 30 kN

Satz/Zusammenstellung

Handelshame:

Planungsnummer:

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.:

Einzelgerét

Klappkloben, einrollig

VersAriBez.: Drahtseil-Klappkloben, 30 kN, 1rollig
VersNr.: 3940 — 12 — 123 — 0246
Der Klappkloben dient

als lose und feste Rolle.

Technische Daten

Hakensicherung

Verriggelung

Klappvarrichiung

Sallrolle

Scharrier
We(l'e ‘L@

Verstdrkungslasche 1

e,
Bolzen
“Anschiagdse

Der Kiappkiobhen 3,0t

Lange:
Breite:
Tiefe:
Gewicht:

635 mm
240 mm
110 mm
14,5 kg
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Er besteht aus

einer Seilrolie, 190 mm @

einer Welle mit Schmiernippel und Verschraubung,

zwei Seitenblechen mit Verstarkungslaschen,

einer Klappvorrichtung mit Scharnier,

einem Bolzen mit Mutter und Abstandshillse,

einem dreh- und schwenkbaren Haken mit Sicherung,

einer Verriegelung fir Klappvorrichtung und Seilsicherung sowie
einer Anschlagbse
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9  Hebezeuge
9.7 Der Doppelkloben 50 kN

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Hebe- und Zuggerat 15 kN
Planungsnummer: 5120 — 21200
VersArtBez.: '
VersNr.:

Einzelgerit
Handelsname: Doppelkioben

Planungsnummer:

VersNr.: 3940 — 12 — 172 — 4462

VersAriBez.: Drahtseilkloben 50 kN mit 2 Rollen, nicht klappbar

Der Doppelkioben dient
als lose und feste Rolle.

Abb. 21

Hakan

Bohrurg tir Sicherung

Hakanboizan

Mittelblech

\Sahmllan

J

/ Seltanblsche

£l
/ nschlagise
Abstandshilse
7

Der Doppelkioben 5,0

Bo!zen-‘@l——'

)
Walla mit '."(Fini— —i\

Verstarkungslasche L

Boizan

Technische Daten

Léange:
Breite:
Tiefe:
Gewicht:

— 31 —

640 mm
240 mm
125 mm
22,0kg
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Er besteht aus

zwei Seilrolien, 190 mm &

einer Weile mit Schmiernippel und Verschraubung

zwei Seitenblechen mit Verstérkungslaschen

einem Mittelblech

zwei Bolzen mit Muttern und Abstandshulsen

einem dreh- und schwenkbaren Haken mit Hakenbolzen sowie
einer Anschlagdse

Handhabung: 1. Kloben zum Einschirren flach ablegen ader aufhangen,

Beachte:

2. Haken sichern.

— Seil beim Einschirren nicht (ber Bolzen und Abstandshilse flihren

—~ Zuldssige Belastung nicht liberschreiten

Wartung und Pflege
Doppelkloben nach Gebrauch reinigen und dlen.
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9 Hebezeuge
8.8  Der Hydraulikheber 150 kN

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Heber, hydr handbetrb 630 bar, 160 kN
Planungsnummer: 5120 — 00426

VersArtBez.: Heber, hydraulisch, handbetétigt, Druckkrafthebezeug hydraulisch
handbetatigt bis zu 160 kN, fiir Bergungszug

VersNr.: 5120 — 12 — 197 — 5746
Einzelgerat

Handelsname: Hydraulikheber

Planungsnummer:

VersArtBez.: - Druckstempel, hydraulich, Hydrozylinder, 150 kN Hubkraft,
- 630 bar, 150 mm Hub, 345 mm Bauhohe,
mit Schnellstop-Steckkupplungsstecker

VersNr.: 4320 — 12 — 197 — 7157

Der Hydraulikheber 150 kN dient

zum Anheben und Bewegen schwerer Lasten, zum Verschieben, Aufrichten und Um-
drlicken von Bau- und Trimmerteilen sowie zum Herstellen und Erweitern von Mauer-
durchbrlichen. Er kann auBerdem auch zum zeitweiligen Abstiitzen einer Last ein-
gesetzt werden.

Abb. 22

Zweiwege-
Verteilerventil

Wechselkolbenpumpe

Hydraulikheber betriebsfertig aufgebaut
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Technische Daten

— Wechselkolbenpumpe

Lange: 625 mm
Breite: 210 mm
Hohe: 165 mm
Gewicht mit Hochstdruckschiauch; 18,5 kg
Inhalt des Olbehélters: 3,25 | Spezial-Hydraulikol
Lange des Héchstdruckschiauches: 2,00m
— Hydropresse
Hohe ohne FuBplatte 305 mm
Durchmesser: 76 mm -
Gewicht: : 6,3 kg
Hubhohe: 150 mm
Druckkraft: 150 kN
Mindesthdhe beim Ansetzen der Presse mit FuBplatie: 345 mm
Olvedarf fir den Hub von 150 mm: ca. 344 cm®
— Zweiwege-Verteilerventil
Lange mit Schlauchanschlissen: _ 200 mm
Tiefe: 120 mm
Hohe: 90 mm
Gewicht mit 2 x 5,00 m Hochstdruckschlauchen; 6,2 kg

Der Hydraulikheber besteht aus

— Wechselkolbenpumpe (WKP} mit Pumpenkopf, Pumpenhebel {(in arretierter Stellung als

AplaBhandrad

Tragegriff), AblaBhandrad und Druck-AnschluB fiir Hochstdruck-

schiauch 2,00 m.
Handgrif
Abb. 23
Arretierung
Hochstdruckschlauch 200m ) Druckknopt tiir

Entliifter-Vorrichtung

Sieb .
TankverschiuB
Pumpenhebel

Pumpenkopf

Verschlulstlck

Kupniungsmuffe -
Wechselkolbenpumpe (WKP)

— 34 —



— 2 Hydropressen

9.8

Olbehilter mit Einflillstutzen und Siebeinsatz, TankverschluB mit
Sieb und Druckknopf fur Entliifter-Viorrichtung,

im Pumpenkopf. GroBer und kleiner Pumpenkolben und Druck-
begrenzungsventil,

1 festmontierter Hichstdruckschlauch mit Kupplungsmuffe und
VerschluBstlick

mit jeweils einem Zylindergehause und Innengewinde im Boden
fur Zubehorteile, am oberen Rand ein AuBengewinde mit aufge-
schraubtem Schutzring, Kolbenflhrungsring mit Abstreifring,
Kupplungsstecker mit VerschluBkappe, Kolbenstange mit
Gewinde und Dichtmanschette

in der Presse: Federkammer mit Rlckholfeder und Federbefasti-
gung

Kopfplatte

Kolbenfihrungs-
ring

ST \\\\\\
Sam-Schutzring

Zylinder-
gehduse

Kupplungs-
stacker

39?5

: FuBpiatte
VerschiuBkappe

Hydropresse 150 kN
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— Zweiwege-Verteilerventil mit Gehause, 2 Regulierventilen mit Handrddern, ein Kupp-
lungsstecker mit VerschluBkappe und zwei Ventilanschiiissen,

2 Hochstdruckschlduche 5,00 m lang mit Kupplungsmuffen und
VerschliuBstlicken. :

Abb. 25

Kupplungs-
Handréder fiir - stecker

Regulierventile

Verschluf-
o B kappe

Gehiuse

Héchstdruckschlduche
5,00m

Verschlufl-

Kuppliungsmuffen stlick

Verteilerventll

— Zubehor zu den Pressen: 4 Stiick FuBplatten (Abb. 24)
2 Stiick Anhebeklauen (Abb. 26)
2 Stick Keilstiicke (Abb. 26)
2 Verlangerungsrohre 500 mm lang (Abb. 27)
2 Verlangerungsrohre 250 mm lang (Abb. 27)
2 Verlangerungsrohre 125 mm lang (Abb. 27)
4 Stick Gewindenippel (Abb. 28)
4 Stick Gewindemuffen (Abb. 28)
1 Stirck Steckbolzen (Abb. 29)
1 Stiick Hakenschliissel (Abb. 29)
1 Stuck Kanne 1 | fiir Hydraulikol
1 Stlick Bedienungsanieitung

Abb. 26

FuBplatie und Keilstiick



Abb. 27
500 mm 388;{
Uil — I 8 i
|L4— 250mm =J1 L— 125mm —bl

Verldngerungsrohre

Abb. 28

3887

Gewindenippel und Gewindemutfe

Abb. 29

Hakenschliisse!l und Steckbolzen

Arbeitsweise

Beim Betatigen des Pumpenhebels wird Hydrauliké) aus dem Othehilter in den Héchst-
druckschlauch 2,00 m gedriickt. Aus diesem gelangt das O entweder direkt oder Gber das
Verteilerventil in eine bzw. in beide Hydropressen. Der Oldruck bewirkt, daf der Kolben der
Hydropresse ausgefahren wird.

Die Wechselkolbenpumpe ist mit zwei Pumpkolben fir Hoch- und Niederdruckbereich aus-
gestattet, Beim Ausfahren des Kolbens der Hydropresse ohne Last (Niederdruck) arbeiten
beide Pumpkolben. Stehen die Kolben der Hydropresse unter Last {Hochdruck), so schaltet

der groBe Pumpkoiben automatisch ab. Das eingebaute Druckbegrenzungsventil schiitzt vor
Uberlastung.

Das AblaBhandrad verhindert in geschlossenem Zustand den CGlrickftuB zum Olbehilter,
Wird das AblaBhandrad langsam gedffnet, fahrt der Kolben der Hydropresse langsam ein;
die Last wird abgesenkt.

Beim plétzlichen Offnen des AblaBhandrads wird ein stoBartiger Rickfiu des Hydraulik-
oOls hervorgerufen, der das Kugelventil im Kupplungsstecker schlieBt. Gleichzeitig ist die
schlauchseitige Kuppiungsmuffe enttastet und kann abgekuppeit (getrennt) werden. Dieser
,+Schnellstop’ ermdglicht, die angehobene Last in der augenblicklichen Lage zu haiten.

Das Zweiwege-Verteilerventil ermdglicht den AnschiuB8 beider Hydropressen, die iber die
Handréder der Regulierventile wechselweise oder gemeinsam betrieben werden kénnen.
Werden dabei beide Handrader getifnet, erhilt jede Hydropresse lastabhangig einen Teil des
Olstromes von der Pumpe. Wird das linke Handrad geschlossen, fahrt der Druckkolben der
rechten Hydropresse aus. Wird das rechte Handrad geschlossen, tahrt der Druckkolben der
linken Hydropresse aus.
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Handhabung

— Zusammenstecken der Kupplungen:

—

1. Geréndelten Hulsenmantel der Kupplungsmuffe am Hochst-
druckschlauch zuriickschieben und VerschiuBstiick abziehen,

2. VerschluBkappe vom Kupplungsstecker des Verteilerventils
oder der Hydropresse abziehen,

3. Kupplungsmuffe am Hiiisenmantel fassen, mit der anderen
Hand den Kupplungsstecker am Sechskant,

4, Beide Teile zusammenstecken, dabei Hilsenmantel mit leich-

tem Druck gegen den Kupplungsstecker driicken, bis die
Kugeln einrasten,

5. VerschluBstiick und VerschluBkappe zusammenstecken
(als Schutz gegen Verschmutzungen).

—
—
—r

r/Hyd ropressen oder Abb. 30
| Verteilerventil 1

Verschiul3-

Kupplungs- Kupplungsmuffe
stecker

Hillsenmantel

kappe

Verbinden des Kupplungssteckers mit der Kupplungsmuffe

— Inbetriebnahme des Hydrautikhebers:

1. Wechselkolbenpumpe waagerecht oder zum Schiauchan-
schluB geneigt aufstelien,

2. Héchstdruckschlauch am Vertsilerventil anschlieen,

3. Hydropressen mit FuBplatte, Druckkolben je nach Bedarf mit
Keilstuck oder FuBplatte versehen,
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Kopfplatte Abb. 31

!
Keilstiick

Gewinde am
Druckkolben

Hakenschliissel

Gewindenippel

Montage der FuBplatte am Zylindergehiiuse
und des Keilstiicks am Druckkoiben

4. Hochstdruckschlauche vom Zweiwege-Verteilerventil an den
Hydropressen anschliefen,

5. beide Handrader der Regulierventile durch Linksdrehung
offnen,

8. zur Erzeugung des UOlvorlaufs AblaBhandrad der Wechsel-
kolbenpumpe durch Linksdrehung 6ffnen, Pumpenhebel
einige Male leer auf- und abbewegen (voilen Hebelweg aus-
nutzent}.

Die Pumpe wird entlliftet. Ggf. dabei wie unter , Entliiften des .
Hydraulikhebers'* beschrieben verfahren.

7. AblaBhandrad durch Rechisdrehung schlieBen und weiter-
pumpen,

Beachte:

— Hochstdruckschiduche stets drall- und knickfrei auslegen; vor scharfen Kanten
schittzen!

— Hydropressen nie ohne FuB- und Kopfplatte einsetzen

— Hydropressen ohne Anhebeklaue stets mittig und in Richtung des Druckzylinders
belasten

— Pumpenhebel nicht verlangemt



— Bei Verwendung der Anhebeklaue ein Filiholz zwischen Last und Zylindergehduse
legen

~ Verlangerungsrohre nur bis zu einer Gesamtlange von maximal 1,00 m verwenden

- VerschluBstiicke und VerschluBkappen stets ineinanderschieben, um Verschmut-
zungen zu vermeiden

— Unterschiedliche Einbau- und Hubhthen der Hydropressen beim Einsatz der
Zubehdrteile beachten (vgl. Abb. 32)
Abb. 32
Schutzkappe FuBplatte Keilstiick

‘ ' . Anhebeklaue
L
R Cﬂ:E ——
£
: :
1 2 3
<
E
E
uwy
~
©

| .

530mm

380mm

l¢———220mm —]

B b B .
V. N NI NI WY N

T r_ L r_ L RS Se—————
Jage

Einbau- und Hubh&hen der Hydropressen
bei Verwendung verschledener Zubehérteile

— Auslosen des Schnellstops: Bei direkter Verbindung von Wechselkolbenpumpe und
Hydropresse wird der Schnellstop durch ruckartiges Offnen
des AblaBhandrads ausgeldst. Der Hochstdruckschlauch
Kann von der belasteten Hydropresse abgekuppelt werden
{vgl. Abb. 33).

Abb. 33

ruckartig offnen!

/ AblaBhandrad

A8B8
i Wechselkolbenpumpe
Hydropresse

Schnellstop bei direkter Verbindung von
Wechsetkolbenpumpe und Hydropresse
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Bei zwischengeschaltetem Zweiwege-Verteilerventil zunéchst das zur entsprechenden
Hydropresse gehdrende Handrad durch Rechtsdrehung an der Wechselkolbenpumpe
durch Linksdrehung 6ffnen. Dann durch ruckartiges Offinen des Handrads am Zwei-
wege-Verteilerventil den Schnellstop auslasen.

Abb. 34

\1. Handrad schlieBen, ‘

3.jetzt Handrad |
ruckartig Gffnent|

//
Zweiwege -
Verteilerventil

2. AblaBhandrad tffnen,

i

Hydropressell

I

Hydropresse | Wechselkolbenpumpe

3gag

Ausldsen des Schnellstops an der Hydropresse | (links)

— Beenden des Schnellstops: 1. Handrad am Zweiwege-Verteilerentil éffnen,

2. AblaBhandrad an der Wechselkolbenpumpe schlie-
Ben,

3. einige Pumpenhiibe ausfithren,
Der Schnellstop ist aufgehoben, die Last kann weiter angehoben oder abgelassen werden.

— Ablassen:

Das AblaBhandrad an der Wechselkolbenpumpe langsam so weit 6ffnen, bis die Last mit der
gewtinschten Geschwindigkeit absinkt.

— Anheben mit der Anhebeklaue: 1. Fufiplatte am Boden der Hydropresse abschrauben,

2. Kopfplatte am Druckkolben mit Hilffe des Haken-
schliissels I0sen und abschrauben,

3. Schutzring vom Zylindergehiuse abschrauben,

4. Anhebeklaue auf das AuBengewinde des Zylinder-
gehauses schrauben (glatte Seite der Klaue weist
nach oben},

5. FuBplatte auf das Gewinde des Druckkolbens
schrauben,

6. Hydropresse um 180° in Léngsrichtung drehen und

7. mit der Anhebeklaue unter der Last ansetzen (Bei-
holz verwenden!).
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Kopfplatte

Hakenschliissel

Abb. 35

FuBplatte

Anhebeklaue

~ L4 anm

Montage der Anhebeklaue an der Hydropresse

Beachte:

— Zubehorteile der Hydropresse stets bis zum Anschlag handfest auf das Gewinde

aufschrauben

— Nach dem Abschrauben der Anhebeklaue von der Hydropresse Gewinde sofort
durch Aufschrauben des Schutzringes vor Beschadigungen und Verschmutzungen

schutzen

— AuBerbetriebnahme: 1.

Wartung und Pflege

Druckkolben der Hydropresse — wie unter , Ablassen” be-
schrieben — ganz einfahren lassen,

Kupplungsmuffe vom Kupplungsstecker der Hydfopresse und
vom Zweiwege-Verteilerventil losen,

Kupplungen mit VerschluBstlick bzw. VerschluBkappe ver-
sc;hlieBen,

Abla3handrad durch Rechtsdrehung schliefien,
Pumpenhebel arretieren,
Gerétesatz in den Fachern des Fahrzeuges verlasten.

Nach Gebrauch simtliche Teile des Gerétesatzes reinigen. Gelenke und Kolben an der
Wechselkolbenpumpe sé&ubern und von Zeit zu Zeit einfetten.
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Wird der Hydraulikheber l&ngere Zeit nicht benutzt, so ist er halbjahrlich komplett zusammen-
zubauen und durchzupumpen, damit sich die Ventile nicht festsetzen.

Der Hydraulikheber darf nur mit dem vom Hersteller vorgeschriebenen Hydraulikdl Automatic-
Transmission-Fluid (Typ Aero-Shell-Fluid 4) betrieben werden. Dieses O ist fiir den Tempe-
raturbereich von - 20° bis + 80° C geeignet.

Bei sehr hédufigem Gebrauch ist das Hydraulikél einmal im Jahr zu wechseln.
— Entliften des Hydraulikhebers:

Fahren die Druckkolben der Hydropressen nach mehreren Pumpenhiiben ruckariig aus, so
ist die gesamte Anlage aufzubauen und wie folgt zu entliiften:

1.
2.
3.

— Olwechsel; 1.

No ok W

Beachte:

Druckzylinder der Hydropressen voltstandig ausfahren,
Hydropressen flach auf den Boden legen,

Wechselkolbenpumpe auf eine hher stehende Unterlage (z.B. Werk-
bank) abstellen (auf die Lage der Héchstdruckschlduche achten!)

Die Luftblasen in der Anlage miissen leicht nach oben in den Olbe-
halter der Wechselkolbenpumpe steigen kénnen.

AblaBhandrad langsam &ffnen und

federbelasteten Druckknopf der Entllifter-Vorrichtung wiederhott
driicken, bis die Druckkolben der Hydropressen eingefahren sind,

anschlieBend Pumpenhebel bei gedffnetem AblaBhandrad mehrmals
betétigen, dann

AblaBhandrad schlieen und weiterpumpen.

Pumpenkopf durch Losen der 4 Innensechskant-Schrauben mittels
Sechskant Stiftschllissel abheben,

TankverschiuB (SW 41) abschrauben und Siebeinsatz entfernen,
inhalt des Olbehélters entleeren,

Olbehélter ggf. mit Waschbenzin oder Sangajol aussplilen,
Siebeinsatz in den Oleinfillstutzen eintegen und

Olbehatter mit 3,25 | des vorgeschriebenen Hydraulikéls filllen,
TankverschluB fest aufschrauben.,

Reparaturen an der Wechselkotbenpumpe und an den Hydropressen diirfen nur vom Gerate-
wart oder durch Personal der KatS-Zentralwerkstatt durchgeftihrt werden.

— Funktionsstérungen

Storung
Wechseltkolbenpumpe

Ursache Abhilfe

saugt nicht an (Pumpenhebel geschlossen

bleibt in der cberen
Stellung)

Liftungsschraube Liftungsschraube 6ffnen
Pumpe nicht richtig auf- Pumpe waagerecht oder
gestelit; Ol erreicht nichtdas ~ zum Schlauchanschiuf
Ansaugventif geneigt aufstellen

Zu wenig O Ol nachfillen

- 43 —
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Storung

Ol tritt am Kolben der Hydro-
presse sehr stark aus

{Presse kommt nicht auf
Druck)

Kolben der Hydropresse
bewegt sich beim Pumpen
ruckartig

Der Koiben der Hydropresse
1&Bt sich nicht mehr einfahren

Woechselkolbenpumpe
kommt nicht auf Druck

Wechselkolbenpumpe

kommt nicht auf Druck,
obwohl AblaBhandrad
geschiossen, Pumpenhebel
geht nach dem Niederdriicken
von selbst wieder nach oben

Ursache

Ansaugventil sitzt nach
ldngerem Stillstand fest

Es befindet sich Luft im
Kotbenraum der Pumpe

Dichtungsmanschette
beschadigt

Dichtungsmanschette
falsch eingebaut

Zylinderwandung hat
Riefen

Luft in der Hydropresse

Schnellstopp wurde nicht
geldst

Hydropresse wurde falsch
belastet oder mechanisch
beschadigt

AblaBhandrad geéffnet

Druckventit schliefit nicht
(Fremdkdrper im Ventil)

— 44 —

Abhilfe

Pumpe mehrmals hart auf
eine Holzunterlage
aufsetzen.

LGst sich das Ansaugventil
trotzdem nicht, Pumpenkopf
abschrauben und das im
Innern des Pumpenkopfs be-
findliche Sieb vor dem
Ansaugventil saubern

Ablaf3handrad schlieBen,
Pumpe mit Olbehalter hoch-
stellen und pumpen, bis das
Uberstromen des Ois durch
das Druckbegrenzungs-
ventil deutlich sichtbar ist.
Bleibt dieser Vorgang
erfolgios, dann AblaBhand-
rad 6ffnen, Pumpenhebel
entfernen, Kolbenaggregat
herausziehen, Bohrungganz
mit Ol illen, von Hand mit
dem Kolbenaggregat mehr-
mais die Olfiillung in den
Pumpenkdrper driicken,
Pumpenhebel wieder an-
bringen
Dichtungsmanschette
erneuern (Geradtewart)

Richtig einbauen
(Geratewart)

Zylinderwandung Uber-
prufen, ggf. reparieren
lassen

Hydraulikheber insgesamt
entiiiften

Schnellstopp 16sen

Reparatur

AblaBhandrad schliefien

Pumpenkopf abbauen,
Ventil kontrollieren, ggf.
Fremdkdrper entfernen,
Ventil sGubern und Pumpen-
kopf einbauen (Geritewari)



Stoérung

Ol tritt am Kolben der
Wechselkolbenpumpe aus

Schnellstopp 18st sich nicht

Schneilstopp 1aBt sich nicht
10sen

Ursache

Manschette (Nutring) ist
undicht

Zu geringe Aufiast

AblaBhandrad zu langsam
gediffnet

Federdruck in der

- Kuppiungsmuffe zu gering

Federdruck in der
Kupptungsmuffe zu schwach

_45_.
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Abhilfe

Pumpenkopf abbauen,
Kolbenaggregat aushauen,
Manschette erneueam.
Pumpe nach dem
Zusammenbau entitiften
(Geratewart)

AblaBhandrad ruckartig
offnen

Reparatur durch Werkstatt

Woerkstatt
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Satz / Zusammenstellung
STAN-Begriff: Spreizer, hydraulisch, SP 30 mit Zubehor
THW-Sachnummer: 5130 T 22022

Der hydraulische Spreizer SP 30 dient

zum Anheben, Verschieben, Dricken, Abstutzen und Ablassen von schweren
Trommerteilen, Baikendecken, Stahltréagern etc.

zur Rettung verschitteter und/oder eingeschlossener Personen

zum Freimachen versperrter Zugange

zur Herstellung provisorischer Aussterfungen

zum Verschlielien, Abguetschen von Ver- und Entsorgungsleitungen

zur Verhinderung/Verminderung von Schéaden durch austretende Gase oder
Flussigkeiten

zum Aufschalen von Metallfldchen
zum Spannen von Kabeln und Seilen
zum Ziehen von Rohrleitungen und sonstigen Metallkonstruktionen.

Abb. 9.9.1
Kupplungsstecker mit
Verschiufikappe
Hichstdruckschliuche
: Sicherheitsdruck- A
Tragegriff sohaitar B Kupplungsmuffe mit
i Verschlullstlick
Handgriff
Gelenkbolzen Steuergriff
Bundbolzen/ ylindergehiuse
Kerbstifte
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Technische Daten

9.9

- Spreizer Spreizkraft an den Spitzen 34-38 kN
Spreizweg maximal 610 mm
Zugkraft an den Spitzen  34-38 kN
Quetschkraft
Nenndruck 630 bar
Lange mit AnschluB-Hbéchstdruckschlduche 1273 mm
Breite 260 mm
Hohe 187 mm
Gewicht 19,5 kg/16 kg
- Hydraulikpumpe  Pumpenart Radialkolbenpumpe 2-stufig
Betriebsdruck 630 bar
Hydraulikd! Aero-Shell-Fluid 4

Tankvolumen
Nutzvolumen

- Verbrennungsmotor Motor
Hubraum
Leistung
Lange
Breite
Héhe
Gewicht

Der Spreizer besteht aus

2.0itr.
1,2 itr.

Viertakt Benzinmotor
76 m?

1,3 kw bei 4000 min.-1
355 mm

310 mm

337 mm

18 kg

einem Zylindergehause aus Leichtmetall mit innenliegendem Druckkoiben, zwei
aus hochvergitetem Werkzeugstahl gefertigten Spreizerarmen, mit Riffelung im
Druck- und Quetschbereich, die Uber die ganze Lange zum Spreizen belastet
werden kénnen. Zwei auswechselbaren Spitzen, zwei Haltegriffen, davon ein Griff
klappbar ais Tragegrifif, zwei am Steuergriff montierten 0,50 cm langen Hochst-
druckschlduchen mit je einer Kupplungsmuffe mit Verschiufistiicke bzw. Kupp-
lungssteckern mit VerschiuBkappe.

Mit dem Steuergriff wird der Spreizer gedffnet bzw. geschiossen.

- 48 -
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8.9

- Zubehor 1 Satz Ketten, bestehend aus 2 Ketten je 2.200 mm mit Si-
cherheitshaken und je einem Universal-Verk{rzer

1 Stlck Unterlegklotz, Hartholz 300 x 120 x 40 mm
(es wird empfohien auf OV-Ebene zusatziich Hartholz-
keile und Unterlegkldtze anzufertigen)

1 Satz Ersatzspitzen
Spannhilsen, Schwerspannstifte
t Stuck Hydrauliké! 1 Ltr.
| Bei der erstmaligen Inbetriebnahme des Spreizers ist zusatzli-

ches Hydraulikél notwendig um die Hydraulikschlduche zu
fullen

1 Stack Bedienungsanleitung
1 Stuck Aufbewahrungskasten

Abb. 9.9.2
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9.9

Die Hydraulikpumpe besteht aus
-Verbrennungsmotor Viertakt-Benzinmotor mit Ein-/Ausschalter und Chokeeinstellung

-Radialpumpe

-Rohrrahmen
Verteilerventil

Abb. 9.9.3

far Kaltstart.
Bet der alten Ausfihrung des UHT Motors ist vor Inbetriebnahme
der Benzinhahn zu 6ffnen.

mit Druckbegrenzungsventil fest eingestelit auf 630 bar, Olbehal-
ter mit 2,0 Itr. Tankvelumen mit Siebeinsatz und Schraubdeckel
und Mefstab fur Hydraulikél bzw. Olstandsaugen, mit Hand-
radfHebel fUr Druckumlauf mit 2 Anschlissen fur 2 Hochstdruck-
schlduche.

1 Héchstdruckschiauch 5,00 m lang mit je einer Kupplungsmuffe
mit VerschiuBstick bzw. einem Kupplungsstecker mit Verschlul-
kappe.

2 Hoéchstdruckschlduche 10,00 m lang mit je einer Kuppiungs-
muffe mit Verschiuflstlck bzw. einem Kupplungsstecker mit Ver-
schlulkappe.

Die rote und gelbe Farbe der Schlauche soll der besseren Unter-
scheidung der Zuleitungen zu Schneidgerat und Spreizer, bei
wechselseitigem oder gleichzeitigem Betrieb dienen.

aus Stahlrohr mit Tragebgeln und Verstrebungen.

zum Anschluf von zwei Geréaten zum wechselseitigen Betrieb,
Gewicht ca. 6,8 kg.
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Wirkungsweise

Spreizer und Hydraulikpumpe arbeiten nach dem Prinzip der Kraftvervielfaltigung
durch Verwendung eines Kraftkolbens mit geringem Querschnitt (hier: in der Hy-
draulikpumpe) und einem Lastkolben mit groem Querschnitt (hier: im Spreizer).

Soliten die Steckkupplungen nicht richtig eingerastet sein und ein Olricklauf somit
nicht erfolgen, springt bei Geraten der Fa. Weber ein Druckbegrenzungsventil an
{es tritt Ol aus). Das Ventil ist im Steuergriff eingebaut. Zum Beheben des Fehiers
den Schalthebel am Verteilerventil in Null-Stellung bringen und Kupplungen richtig
zusammenstecken.

Handhabung

Zusammenstecken der Kupplungen (siehe Abb. 9.9 4}

Schutzkappe von Kupplungsstecker abziehen, Kupplungsmuffe am gerandelten
Halsenmantel fassen und Schutzstopfen herausziehen. Kupplungsmuffe und
-stecker zusammenfihren und den Hulsenmantel mit leichtem Druck gegen den
Kupplugsstecker drucken, bis die Kugeln einrasten.

Schutzkappe und Schutzstopfen ebenfalls zusammenstecken.

Es ist darauf zu achten, daBl keine Schmutzpartikel (Sandkdérer) in die Kupp-
lungen geraten!

Trennen der Kupplungen (siehe Abb. 5.9.4)

Den Kupplungsstecker am Sechskanthalter, die Kupplungsmuffe mit der anderen
Hand am HUisenmantel fassen und diesen zurdckziehen. Durch das Trennen
treten zwangslaufig einige Tropfen Hydraulikél aus. Sofort Schutzkappen auf-
setzen.

Abb. 9.9.4
4

Beachte
Hinweise zu den Héchstdruckschlduchen

Die Schlauchleitungen durfen keinen Zugkréften, z.B. durch gestreckte Verle-
gung zwischen zwei festen Punkten, ausgesetzt werden.

Starke Abwinklungen, Krimmungen oder spiralférmige Verwindungen vermei-
den. Kleinster Biegeradius der Hochstdruckschlauche ist 60 mm.
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- Die Héchstdruckschlauche dirfen nicht Uberfahren werden.

- Auf keinen Fall durfen die Schiduche geknickt werden (das tragende Stahlgewe-
be wird beschadigt), damit keine Strémungswiderstdnde entstehen und kein
Druckstau auftritt. Auch beim Aufbewahren der Gerate mit den angeschlossenen
Schiduchen auf zwanglose Wicklung achten.

- Das Zusammenstecken oder Trennen der Kupplungsteile ist nur bei drucklosen
Héchstdruckschiauchen méglich. In den Schlauchen herrscht kein Druck, wenn
sich das Schaltventil in Null-Stellung befindet.

- Die Schlauche sind nach GUV 67.13 alie 10 Jahre zu erneuern.

Druckentlastungsstecker {siehe Abb. 8.9.5)

Bei Temperaturanstieg ergeben sich Druckerhéhungen in abgekuppelten Schneid-
geraten, Spreizern und Héchstdruckschlduchen.

Um den erhdhten Druck abzubauen ist wie folgt zu verfahren.

- Randelschraube des Druckentlastungssteckers nach links drehen, dann Druck-
entlastungsstecker in Kupplungsmuffe einsetzen. Réndeischraube nach rechts
drehen bis einige Tropfen Ol entweichen und der Druck damit zurlickgeht.

Der Druckentlastungsstecker ist in der Regel am Hydraulik-Aggregat oder im Aufbe-
wahrungskasten untergebracht.

%;@

©

Abb. 9.9.5

Verteilerventil

Das Verteilerventil ist fur den Einsatz von 2 Geraten im wechselseitigen Betrieb
vorgesehen. Es ist darauf zu achten, dai} die Hochstdruckschlduche entsprechend
ihrer farblichen Kennung am Vertellerventil angeschlossen werden,

Rot fir Schere, Gelb fur Spreizer.

Es wird empfohlen das Verteilerventil auf ein Holzbrett zu stelien um

- eine Verschmutzung und dadurch resultierende Beschéadigung der Kupplungen
2u vermeiden,

- eventuell heraustropfendes Hydraulikdl nicht ins Erdreich gelangen zu lassen.
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Inbetriebnahme des Spreizers

1.

o

Hydraulikpumpe méglichst waagerecht an der Einsatzsteile aufstellen. Ein Nei-
gungswinket von 30° darf nicht Uberschritten werden. Die Hydraulikpumpe darf
nicht auf die Seite geiegt werden, hierbei entieert sich der Hochdruckteil der
Hydr.Pumpe und die Pumpe mul} anschlieflend entiGftet werden.

Null-Stellung des Steuerhebels am Weber Hydraulik-Aggregat bzw. am Vertei-
lerventil kontrollieren. Eine Null-Steliung bei UHT-Aggregaten ist nicht mégtich.

H&chstdruckschlauche ausrollen und vom Gerat zur Hydraulikpumpe hin an-
schliellen.

Motor starten, bei einem Kaltstart den Chokehebel auf die geschiossene Posi-
tion stellen.

Spreizer aufnehmen.
Am Verteilerventil Schalthebel auf Spreizer (gelbes Schlauchpaar) stellen.

Betatigen des Sicherheits-Druckschalters

Die Steuerung erfolgt Ober die im Steuergriff eingebaute Druckknopf-Sicher-
heitsschaltung mit selbsttatiger Null-Punkt-Rickstellung (Totmannschaltung) d.h.
beim Loslassen des Druckknopfes bleiben die Spreizerarme scofort stehen.

Neben dem Druckknopf gibt es Fabrikate, die den Spreizer durch drehen des
Handgriffes éffnen und schlieflen.

Schalterstellungen mit Druckknopf

- keilférmiges Knopfende eindriicken
- balliges Knopfende eindriicken

- Druckschalter loslassen

Spreizarme 6ffnen sich

Spreizarme schlielen sich
Spreizerarme verharren in der jewei-
ligen Stellung

Schalterstellungen mit Drehgriff
- Drehung nach links

- Drehung nach rechts

- Drehgriff loslassen

Spreizerarme schlie3en sich
Spreizerarme 6ffnen sich
Spreizerarme verharren in der jewei-
ligen Stellung

Der Spreizer kann somit in jeder Einsatzstellung angehaiten und stehen gelassen
werden, ohne daf} er unter Last seine LLage verandert.

Zum Wiederanfahren die entsprechende Druckknopfseite dricken.
Beim Ablegen Spreizerarme nicht ganz schliefien.

Abb. 9.9.6

Balligrund eindrixcken .
Spreizeranme schiisfen sich

< 5 \ H
Keilfdrmig eindricken:
Spreizerarme dffnen sich
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Beachte

Bei alien Arbeiten mit dem Spreizer sind ein Schutzhelm mit Visierschutz und Le-
derhandschuhe mit Stulpen zu tragen.

Eine zweite Person soli die am Gerat arbeitende Person immer absichern. (z.B.
wenn Trummer ins Rutschen geraten).

Auswechseln der Spreizerspitzen

1.
2

3.

Beide Bolzen nach unten herausdricken.

Spreizerspitzen abziehen und Ersatz-Spreizerspitzen auf die Kopfe der Sprei-
zerarme schieben.

Bolzen wieder durch die Bohrungen driicken. Auf richtigen Sitz des Bolzen ach-
ten.

An UHT-Geréaten sind die Spannhllsen oder Schwerspannstifte nur einmal zu
verwenden, nach jedem Wechsel der Spritzen sollen die Spannhlisen oder
Schwerspannstifte ausgetauscht werden. Es wird empfohien in dem Aufbewah-
rungskasten mehrere dieser Spannhilsen oder Schwerspannstifte zu lagern.

Abb. 9.9.7 (Fa. Weber)

Einsatz des Kettensatzes (Ziehen)

1.
2.

3.

B

Spreizerspitzen abnehmen - Spreizer &ffnen.

Kettenschlo mit nach oben zeigender Arretierung in Spreizerarme einsetzen
und mit Bundbocizen sichern (siehe Abb. 9.9.8).

Zum Spannen der Kette, Arretierung eindricken und Kette spannen.
Spreizer schlieflen.

Beim Ziehen darauf achten, daft gerade gezogen wird. Im Nahbereich der Zug-
kette besteht erhbhte Unfallgefahr.

Die Ketten sind nur in Verbindung mit dem Spreizer einzusetzen und nicht zum
Ziehen von Baumstammen ¢.8. mit dem Greifzug geeignet .
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Abb. 9.9.8

Anheben mit dem Spreizer

1.

Beim Anheben von Lasten auf weichem Untergrund ein Unterlegholz unter den
unteren Spreizerarm legen.

Spreizerspitzen so weit wie mdglich unter bzw. zwischen Last und Widerlager
schieben.

Die anzuhebende Last ist gegen wegrutschen, kippen oder wegrollen zu sichern.
Die angehobene Last sofort abstutzen.

Beim Anheben ist die anzuhebende Last vom zweiten Helfer zu beobachten,
insbesondere die Veranderung der Lage der anzuhebenden Last.

Quetschen mit dem Spreizer

1.

5.

Zum Quetschen sind die geriffelten Innenseiten des Spreizers vorgesehen.

2. Rohr oder dhnliches zwischen die beiden Spreizerarme legen.
3.
4. Bei austretenden Flissigkeiten ist es notwendig, die Versorgungsleitung an

Spreizarme schliefien.

mehreren Stellen hintereinander abzuquetschen um diese zu schlielRen.

Das gequetschte Material kann plétzlich abspringen. Personen dtrfen sich nicht
vor den Spreizerarmen aufhalten.

Schalen mit dem Spreizer

Bei Zugunfallen, an Silos bzw. Metalltiren kemmen Universal-Spreizerspitzen zum
Schélen zum Einsatz.

Die Metallflache wird mittels der Spreizerspitze aufgeschnitten (aufgeschalt, aufge-
rolit).

Beim Schalen ist eine Spreizerspitze an einem festen Punkt anzusetzen, die andere
Spreizerspitze schneidet die Flache beim Offnen der Spreizarme auf.

Beim Schalen von Metall entstehen scharfkantige Schnittsteilen.
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Abkuppeln der Hochstdruckschlauche vom belasteten Spreizer

Zum Trennen der Kupplungshalften mul der Schalthebel am Steuerventil in Nuli-
Stellung gebracht werden.

Das Lésen der Kupplungen ist nur bei druckiosen Schiduchen mdéglich = Schalt-
hebel am Verteilerventit in Null-Stellung.

Spreizerarme

Wiahrend des Einsatzes auf mégliche Verformungen der Spreizerarme achten. Bei
Verformungen Arbeit abbrechen und Gerat neu ansetzen.

Bei bleibender Verformungen sind das Herstellerwerk oder die Service-Stellen ein-
zuschalten.

Die Gerate sind nach GUV 67.13 zu prufen.

Wartung und Pflege

Nach jedem Gebrauch sind die eingesetzten Geréte zu reinigen auf Volizahiigkeit
zu kontrollieren und geman GUV 67.13 Abschnitt 19 zu Gberprifen.

Nach jedem Einsatz ist der Olstand im Hydrauiikélbehalter zu Uberprifen. Nach
max. 3 Jahren ist ein Olwechsel vorzunehmen.

Nur die vom Hersteller empfohlenen Hydraulik-Ole verwenden.

Prufung

Die Uberprufung wird vom Sachkundigen der Geschéftsstetle nach jedem Gebrauch
der Ausstattung durchgefuhrt, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Uber die Prifung ist ein Nachweis zu fiihren.

Alle 3 Jahre oder wenn Zweifel an der Sicherheit oder Zuverlassigkeit bestehen ist
eine Funktions- und Belastungsprifung gem. GUV 67.13 durchzuflhren.

Olwechsel durchfuhren
1. Schaltventil in Null-Stellung bringen.
2. AblaRschraube am Olbehélterboden entfernen.

3. Olbehalter entleeren (Altdl umweltgerecht entsorgen), wenn notwendig, Olbehé&i-
ter mit Sangajol ausspliien.

AblaRéffnung schlieRen und Dichtung erneuern.
Deckel des Oieinfillstutzens herausschrauben.
Entltftungsschraube &ffnen.

Ol einfullen, Olstand prifen

Entlifterschraube und Oleinfillldeckel schlielen,

o ~N O 0k
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Entliften der Héchstdruckschiauche
Schlauchpaar rot zusammenkuppeln, (Kreislauf herstellen), Motorpumpe einstellen.
Schaltventil in Stellung rot ca. 20 sek. laufen lassen.
Kupplungen trennen und Funktionsprufung durchiihren.
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Safz / Zasammens&eﬂung
Hebekisseﬂﬂussiaﬁung pﬂeumaiasch 8 baa”

”‘E“‘E% &a&%mmmas’ 5‘%2@?‘22{}1&3

- zurm Anhsben, Dricken, Verschieben, und Absenken schwerer
Lasien wie z.B. Tmmmer&eaﬁe Betondecken, Stahlirager oder
Fahrzeuge.

Als Druckiufiquelle kénnen Druckluftflaschen 4 /200 bar, 6 f300

bar, in Ausnahmeféllen die LKW-Reifenfillaniage, der LKW-

Druckluftanschluss der Zweikreis-Bremsenanliage oder ein Druck
iufterzeuger verwendet werden.

&bb. 8.10.1 Satz Lu
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Technische Daten

- Hebekissen
Typ V40

92.10

maximale Hebekraft: 396 kN
maximale Hubhoéhe: 37,7 cm
Einschubh&he: 2,5cm
Nenninhalte: 7501
Luftbedarf bei 8 bar: 675,01
maximaler Betriebsiberdruck: 8 bar
Prifdruck: 16 bar
Flilzeit: 31,1 sek
Lange: 78 cm
Breite: 69 cm
Gewicht: 20,0 kg

Der Satz Luftheber besteht aus

- Hebekissen

(2 Stiick) aus widerstandsfahigem, saure- und laugenbestandi-
gem Gummi mit mehrschichtiger Stahlcordeinlage und profitierter
Oberfléche, einem Stecknippe! sowie vier Trageschlaufen.

Abb. 9.10.2 Hebekissen Typ V 40
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- Doppelsteuerorgan mit Geh&useober- und unterteil aus schlagzahem Kunststoff mit

-Druckminderer

seitlich angebrachtem Trage-Gurtband, zwei innenliegenden Si-
cherheitsventilen, den Manometem 1 und 2, zwei Steuerhebeln
mit Totmannschaltung sowie einem linksseitig und zwei rickseitig
am Gehause befestigten Kupplungen mit Kupplungssicherungen,

Abb. 9.10.3 Doppelsteuerorgan

Kupplung mit Manometer N Trage-
Kupplungssicherung o Gurtband

Kupplung mit
Kupplungssicherung

Doppelsteverargan

mit Druckminderergehduse, Eingangsstutzen mit Anschluss-
schraube und Knebel, Absperrventil mit geriffeltem Handrad, Si-
cherheitsventil, Einstellschraube mit Knebel sowie einem 2,00 m
langen Hochdruckschiauch, gelb, mit Stecknippel

Abb. 9.10.4 Druckminderer
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- Hochdruckschlauch (2) Stack 5,00 m lang, 1C mm D, grin und gelb, mit je einer
Kupplung mit Kupplungssicherung und einem Stecknippe! sowie
einem Schiauchriemen,

- Luftzufuhrungs- wie oben, jedoch 10,00 m lang, gelb,

schlauch
Abb. 9.10.5 Hochdruckschlauch, Zubehér
Hochdrucksehlauch 500 m lang
mit Schlauchriemen
Adapter Druckiuft-
Vorratsteitung
Adapter Verschiussstopfen
fiir die Bremsleitung
Adapter Druck-
{uftkompressor
Sammelstick mit
Riickschlagventil

Adapter LIKW-
Reifenfilllantage

-862 - 2 Ergdnzungslieferung 09/99






- Zubehdr 1

9.10

Stuck Adapter zum Anschluss an die Druckiuft-Vorratsleitung
am Fahrzeug

Stuck Adapter als Verschlussstopfen fur die Bremsleitung am
Fahrzeug

Stack Sammelstick mit Rickschlagventil und zwei
Verschlusskappen zum gleichzeitigen Anschiuf von 2
Druckluftflaschen 4 /200 bar

Stuck Adapter zum Anschiuss an die LKW-Reifenflllanlage
Stuck Segeltuchtasche fir Adapter und Sammelsttick

Stick Druckiuftflaschen 6 I/300 bar nach DIN 3171-6-300 W
19,8

oder

Stack Druckluftflaschen 4 11200 bar nach DIN 3171-4-200 W
19,8

Stuck Bedienungsanieitung und Ersatzteilliste

Handhabung des Lufthebers
- Inbetriebnahme mit Druckiuftflaschen

Zum Betrieb der Hebekissen sind entweder eine Druckluftflasche
6 1/300 bar oder, in Verbindung mit dem Sammeistick, zwei
Druckluftflaschen 4 11200 bar erforderlich.

1.

Anschlussschraube des Druckminderers am Ausgangsstutzen
des Flaschenventils der Druckluftflasche oder am Sammel-
stlck befestigen (siehe Abb. 9.10.6),

. Handrad des Absperrhahns am Druckminderer 6ffnen,
. Handrad des Flaschenventils der Druckluftflasche 6ffnen: Ma-

nometer 1 (siehe Abb. 9.10.4) zeigt den Druck der Druckluftfla-
sche an,

. Einstellschraube am Druckminderer durch Rechtsdrehung &ff-

nen, bis das Manometer 2 (siehe Abb. 9.10.4) den Arbeits-
druck von 9 bar anzeigt,

. Stecknippel vom Hochdruckschlauch des Druckminderers an

der seitlichen Kupplung des Doppelsteuerorgans anschliefen:
hierbet den Stecknippel mit leichtem Druck in die Kupplung
eindricken, bis diese fihibar einrastet.
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Beachte:

9.10
Abb. 9.10.6 Montage des Druckminderers

41/200 bar

r-
I

417200 bar

61/300 bar

T-
|

Montage des Druckminderers am Samimeistilck und am Ausgangsstutzen des Flaschenventils

6. Handrad des Absperrhahns am Druckminderer schlieRen,

7. zunéchst die Stecknippet beider Hochdruckschlduche 5,00 m
(gelb und grun) mit den rackseitigen Kupplungen des Doppels-
teuerorgans, dann die Kupplungen der Schiduche mit den
Stecknippein der Hebekissen verbinden; Stecknippel und
Kupplungen massen dabei fihlbar einrasten.

Abb.9.10.7 Sicherungskupplung

slchuung dar SIcmm appmgs-

- Beim Einsatz beider Hebekissen auf seitenrichtigen Anschluss
der Hochdruckschlduche 5,00 m lang achten!

- Hochdruckschlduche drali- und knickfrei auslegen! Nicht uber
scharfe Kanten oder Ecken fiuhren!

- Beide Steuerhebel des Doppelsteuerorgans gehen beim Los-
lassen automatisch in die Nullstellung (Totmannschaltung)
zuriick!

- Zum LGsen der Sicherheitskupplungen Stecknippel und Kupp-
lung kréftig zusammendricken und in dieser Stellung die
Kupplungssicherung (Ring) zurlickziehen (siehe Abb. 9.10.8)!
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Anheben der Last:

Beachte:

9.10

Abb, 9.10.8 Zusammenstecken und Ldsen

Beim Ansetzen der Hebekissen unter der Last ist darauf zu ach-
ten, dass die Sicherheitskuppiung beobachtet werden kann und
sich nicht unter der Last befindet.

1. Hebekissen zwischen Last und Widerlager schieben,
2. Handrad des Absperrhahns am Druckminderer &ffnen,

3. den/die Steuerhebel am Doppelsteuerorgan ziehen; dabei den
auf dem Manometer angezeigten Druck im Hebekissen und
die Last beobachten,

- Ein Uberfullen der Hebekissen wird durch das im Doppeisteu-
erorgan eingebaute Sicherheitsventi! verhindert, welches sich
automatisch bei 8 bar + 10 % &ffnet!

- Beispiele fur das Ansetzen der einzelnen Hebekissen sind der
nachstehenden Abbildung zu entnehmen.
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Beachte:

9.10

Abb. 9.10.9 Einsatz der Hebekissen

L: Last
W: Widerisger

Beispisie fir dos Ansetzen der Hobekksnen

Vor Arbeitsbeginn LastgroRe und Lastweg ermittein!

Hebekissen stets auf rutsch- und druckfesten Unterlagen (Wi-
derlagern) ablegen!

Hebekissen nicht auf Metallflachen ablegen! Rutschgefahr!
Unter Umstanden Bohlenstiicke zwischen Metallflache und
Hebekissen legen!

Die Flache des Unterbaus muss stets groRer als die Flache
des Hebekissens sein!

Beim Anheben groRflachiger Lasten (z.B. Betondecken) ist
darauf zu achten, dass mindestens 2/3 der Kissenflédchen un-
ter der Last liegen!

Last stets gegen Wegrutschen sichern!
Last bei fortschreitendem Hubvorgang laufend unterfiittern!
Der Aufenthait unter der Last ist verboten!

Punktférmige Belastungen der Hebekissen (z.B. durch Bau-
schrauben, Bauklammern, etc.) sind unzulassig!

Hebekissen stets aus ausreichender Entfernung und seitlich
zum Kissen stehend fullen! Unter unginstigen Bedingungen
besteht Gefahr, dass das Hebekissen herausgeschleudert
werden kann!

- 65 - 2 Ergédnzungslieferung 09/99






9.10

Hebekissen nie an scharfen Kanten der Last oder an heien
bzw. glithenden Lastteilen ansetzen! Geeignete Zwischenla-
gen verwenden!

Bei Schweili- und Trennschleifarbeiten Hebekissen und Hoch-
druckschlduche vor Funkenfiug schutzen!

- Anheben der Last mit Gbereinanderliegenden Hebekissen:

1.

Pressiuftflasche, Druckminderer, Doppelsteuerorgan, Hebekis-
sen und Hochdruckschlduche zusammenbauen (siehe “Inbe-
triebnahme”),

. beide Hebekissen deckungsgleich Ubereinanderlegen und un-

ter die Last schieben,

. zuerst das untere Hebekissen vollstandig mit Pressiuft flillen,

andernfalts &ffnet sich das Sicherheitsventil im Doppelsteuer-
organ! erst dann

. das obere Hebekissen vorsichtig fillen; dabei beide Hebekis-

sen und die Last beobachten!

. Beim Absenken der Last zuerst die Luft im oberen Hebekis-

sen ablassen, danach im unteren! Niemalis beide Hebekissen
gleichzeitig entleeren!

Abb. 9.10.10 Ubereinanderliegende Hebekissen

L: Last
W: Widerlager

Anheiuit ¢iner Loet mit 2wel Dbered 1 bkt
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- Fdallen der Hebekissen uber die Kfz-Reifenfllianiage:

Die Reifenflllanlage besteht aus einem Gewindestutzen mit
Schutzkappe und innerem Sicherheitsventit am Druckregler und
arbeitet mit einem Betriebsdruck von 8 bar.

1.

Geratekraftwagen (GKW 1 oder 2) in der Nahe der Einsatz-
stelle abstellen, Motor laufen lassen und Fahrzeug mit Unter-
legkeilen sichern,

. Stecknippel des Adapters mit der Kupplung des Luft-

zufithrungsschlauches 10,00 m arretieren {siehe Abb. 9.10.12-
)‘I

. Stecknippel des Luftzufihrungsschlauches an der seitlichen

Kupplung des Doppelsteuerorgans einschieben, bis diese fihl-
bar einrastet.

. Stecknippel der Hochdruckschlguche 5,00 m mit den hinteren

Kupplungen am Doppelsteuerorgan, dann die Kupplungen der
Schlauche mit den Stecknippeln der Hebekissen verbinden,
bis die Kupplungen fithibar einrasten,

. Schutzkappe am Gewindestutzen des Druckreglers entfemen

und Uberwurfmutter des Adapters auf den Gewindestutzen
aufschrauben {siehe Abb. 9.10.12).

Abb. 9.10.11 Fiillen der Hebekissen iiber die Reifenfiillaniage
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Beachte:

%.10

- Adapter stets erst nach dem Aufbau der gesamten Hubanlage

an der Reifenflllaniage anschliellen! Die Anlage steht sofort
unter Druck!

Zum Fuflen der Hebekissen darfen auch Reifenfiillanlagen
anderer Einsatzfahrzeuge oder von zivilen Lastkraftwagen ver-
wendet werden, sofern der Arbeitsdruck dieser Anlagen 12 bar
nicht Gberschreitet, die Druckluft frei von Ol ist und der Ge-
windestutzen am Druckregler zum Anschluss geeignet ist!

Der dem Satz Hebekissen beiliegende Druckminderer kann
beim Betrieb mit Reifenfullantagen nicht in den Druckiuftkreis
eingebaut werden!

- Fullen der Hebekissen Gber die Zweileitungs-Bremsaniage:

Die Kupplungskédpfe der Zweileitungs-Bremsanlage neben der
Anhangerkupplung am Heck des Fahrzeuges sind farblich ge-
kennzeichnet, die Kupplung der Vorratsleitung ist rot, die der
Steuerleitung in gelb.

. Geratekraftwagen (GKW 1 oder 2) riickwaérts in der Nahe der

Einsatzstelle fahren, Motor laufen lassen und Fahrzeug mit
Unterlegkeilen sichern,

. Stecknippel des Adapters mit der Kupplung des Luft-

zufihrungsschlauches 10,00 m arretieren (siehe Abb.
9.10.13),

. Stecknippel des Luftzufihrungsschlauches in die seitliche

Kupplung des Doppelsteuerorgans einschieben, bis diese fiihi-
bar einrastet,
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Abb. 9.10.12 Fiillen der Hebekissen iiber die Bremsanlage

Kuppiung Hochdruck- )\ “}\
Gelbe schisuch S 0m B
Kupplung

T
Hochdrucksohizuoh
10.0m

4. Stecknippel der Hochdruckschlauche 5,00 m mit den hinteren
Kupplungen am Doppetsteuerorgan, dann die Kupplungen der
Schiauche mit den Stecknippein der Hebekissen verbinden,
bis die Kupplungen fithibar einrasten,

5. Adapter [Verschlussstopfen, siehe Abb. 9.10.6 (b)] am Kupp-
lungskopf der Steuerleitung (gelb) arretieren (siehe Abb.
9.10.13),

6. Adapter mit Luftzufihrungsschiauch am Kuppiungskopf der
Vorratsleitung (rot) amretieren (siehe Abb. 9.10.13).

Beachte:

- Das Kuppeln des Adapters an der Vorratsleitung der Zweilei-
tungsbremsanlage des Fahrzeuges ist vom Kraftfahrer durch-
zufihren!

- Das VerschlieRen der Kupplung der Steuerleitung mit dem
Adapter ist nur dann erforderlich, wenn die Kupplung nicht mit
einem Absperrventil ausgestattet ist!

- Fullen der Hebekissen mit Luft aus Drucklufterzeugern:

Zum Fillen der Hebekissen dirfen nur Druckiufterzeuger einge-
setzt werden, die fur einen Arbeitsdruck von 8 bar bis maximal 12
bar vorgesehen sind.

1. Stecknippel des Adapters mit der Kupplung des
Luftzuflhrungsschlauches 10,00 m arretieren (siehe Abb.
9.10.14),
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2. Stecknippel des Luftzufihrungsschlauches in die seitliche
Kupplung des Doppelsteuerorgans einschieben, bis diese flhl-
bar einrastet.

Abb. 9.10.13
Fiillen der Hebekissen {iber einen Druckiuftkompressor

Adapter

M Hebekissen

.... o —

LufizufUhrungsschiauch

3. Stecknippei der Hochdruckschlauche 5,00 m mit den hinteren
Kupplungen des Doppelsteuerorgans, dann die Kupplungen
der Schiduche mit den Stecknippeln der Hebekissen verbin-
den, bis die Kuppiungen fuhlbar einrasten,

4. Adapter an der Druckluftkupplung des Drucklufterzeugers an-
kuppeln (siehe Abb. 9.10.14).

Beachte:

- Drucklufterzeuger von Baufirmen dirfen nur vom Firmenperso-
nal oder von einem unterwiesenen THW-Heifer in Betrieb ge-
setzt werden!

- Adapter des LuftzufUhrungsschlauches stets erst nach dem
Aufbau der kompletten Hubanlage am Druckiufterzeuger an-
schlie3en!
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Wartung und Pfiege

Beachte:

Uberpriifungen

8.10

Den gesamten Satz Hebekissen nach Gebrauch reinigen und
nach dem Trocknen und der Uberprifung auf dem Fahrzeug ver-
lasten.

Grobe Verschmutzungen am Hebekissen mit Wasser und Blrste
oder, sofern vorhanden, mit einem scharfen Wasserstrahl entfer-
nen. Of-, Fett- oder Teerflecke sind mit einem mit Leichtbenzin
getrankten Lappen, Harzflecke dagegen mit einem mit Isopropy-
lalkohol (1sopropancl) getrankten Lappen zu beseitigen.

- Die Verwendung von Lackigsungsmitteln, VerdGnnungsmitteln
oder Reinigungssprays ist verboten!

- QOberflachen der Kissen auf Beschadigungen (z.B. Rissbildun-
gen, Verformungen, Einschnitte) kontroliieren.

- Hebekissen dirfen nicht mehr verwendet werden, wenn durch
Einschnitte der Stahlcord sichtbar oder sogar beschadigt ist!

- Sauberkeit und Funktionsfahigkeit des Stecknippels am Hebe-
kissen Uberprifen. Defekte Stecknippel von einer Fachfirma
instandsetzen tassen.

Hebekissen sind nach jedem Einsatz, mindestens jedoch ein-
mal jahrlich einer Sicht- und Funktionsprifung zu unterziehen.
Die Uberprifung ist gemaRk § 10 der Druckbehélterverordnung
(DruckbehV) von einem Sachkundigen durchzufihren. Die Uber-
prifung ist zu dokumentieren. Die Sachkundigen-Prifung wird
von hauptamtlichen Geratehandwerker der Geschiftsstelie
durchgefithrt.

Alle § Jahre sind die Hebekissen zur Inneren Prifung an eine
Fachfirma zur Sachverstandigenpriifung abzugeben. Die Prifung
ist zu dokumentieren.

Alle 10 Jahre sind die Hebekissen zur Druckprifung an eine
Fachfirma abzugeben. Die Druckpriifung ist zu dokumentieren.

Luftzufiihrungsschiauch und Druckschiduche sind mit einem
feuchten Lappen abzureiben. Stecknippel und Sicherheitskupp-
lungen sind auf Sauberkeit und Funktionsfahigkeit zu Uberprifen.
Defekte Nippel und Kupplungen sind zu reparieren oder auszu-
wechseln.

Schlauche insgesamt auf Beschadigungen (z.B. Quetschstellen,
Brliche) kontrollieren. Schiduche anschlieRend aufrollen (maxi-
maler Innenradius 60 cm) und im Fahrzeug verstauen.
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Druckminderer und Doppelsteuerorgan mit einem trockenen
oder feuchten Lappen abreiben. Zustand und Funktionsfahigkeit
der Anschltusse, Hebel und Manometer kontrollieren. Defekte
Armaturen einer Fachfirma zur Instandsetzung zufiihren.

Adapter auf Sauberkeit und Funktionsfahigkeit tberpriffen und
in der Segeituchtasche verstauen. Defekte Adapter sind eben-
falls einer Fachfirma zur Instandsetzung zuzufuhren.
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Motorsagen und Trennschleifer
Die Zweitaktmotoren der Motorségen und des Trennschleifers sind grundsatziich mit
einem Kraftstoff-/Ol-Gemisch in einem Verhiltnis von 50: 1 zu betreiben.

Voraussetzung hierbei ist, daB ein Ol verwendet wird, das der Spezifikation TC-W der
Boating Industry Associations (BIA) entspricht, 2.B.

- Autol2 -C - M

— BP Super Outboard — Motor Qil

— Caltex Super Outboard — Ol

— Esso Aguaglide

— Evinrude 50 10 1 SAE 40

— Shell Super Qutboard — Motor Oii
— Valvoline Super Qutboard — Motor Oil
- — Castrol Super Outboard — Ofl

Wankelmotore der Firma Fichtel & Sachs sind ebenfalls mit diesem Gemisch zu
betreiben.

Miissen in Ausnahmeféllen minderwertige Ole verwendet werden, so ist ein Mischungs-
verhaltnis von 25:1 zu wihlen.
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10.1

10 Motorsdgen und Trennschleifer
10.1 Die Einmann-Motorsage STIHL-Contra

Planungsnummer: 3695 — 00000
VersArtBez.:
VersNr.:

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begrift: Kettenmotorsdge, tragbar, 530 mm Schnittifinge

. Einzelgerét

Planungsnummer:
VersArtBez.:
VersNr.:

Handelsnhame: Motorsdge mit Verbrennungsmotor

keine; Gerit wird nicht mehr beschafit!

Die Motorsage dient

zum Schneiden stérkerer Hilzer, zum Failen und Abldngen von Baumen, zum Trennen
von Holzkonstruktionen sowie zum S4gen von Eis.

Abb. 1 L'—._ Sageteil

Fuhrungsschiene

Einmann-Motorsige STIHL-Contra

Technische Daten

— Motorteil Motor
Hubraum
Motorleistung
Zindanlage
Zundkerze

Kraftstoff-Gemisch

Tankinhalt
Verbrauch

- Séageteil Schnittlange
Sagekette

Kettengeschwindigkeit

Kettenschmierung

Schmierdltankinhalt

—3 -

=Jl—- Katorteil h—1

Anwertvasrichitung Kralistalitank

1-Zylinder-Zweitakt-Otto-Motor
106 cm?

6 PS (4,41 kW)
Schwung-Magnetziindung
Warmewert 175

Benzin/Ol 50: 1 mit Spezialdl:
nur bei Verwendung von
STIHL-Zweitakt-Motorendl 40 : 1
111

- ca. 1,2bis 1,4 | pro Betriebsstunde

530 mm

Hobeilzahnketie

ca. 15 m/sec.

Sagekettendt oder ersatzweise Motordl:
Sommer = SAE 30, Winter = SAE 10 oder 20
0,51 :
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— Abmessungen: Lange ohne Sageschiene 520 mm

Lange mit S&geschiene 1010 mm
Breite 350 mm
Hohe 310 mm

— Gewicht: mit Sageschiene ca.12,5kg

Sie be_steht aus

— Motorteil mit Motor, Kraftstofftank, Anwerfvorrichtung, Handgriff mit Gashebel und Gas-
hebelsperre, KurzschluBschalter, Griffrohr, Kettenschmierottank mit Olpumpe
und Schauglas, Zlindkerze, Luftfilter und Abdeckhaube,

— Séageteil mit Fliehkraftkupplung und Kettenantriebsrad, Fiihrungsschiene mit Olein-
trittsbohrung, Spannvorrichtung, Sagekette und Kettenraddeckel mit Krallen-
anschlag,

Abb. 2

Abdeckhaube m Kettenraddeckel

Kettenschmieréltank
[

—

Griftrohr
Stiftschrauben

KurzschiuB-
Schalter

Handgr\i/ == _
_\‘J <% "\J kL l_f:_ ._,l ]

_bp [ N—
s TAY | E— \/-—-’ coes

lenanschia

%

2,

_ Kettenspannerstiit  Unterlegscheiben und
thhkraftkupplung Sechskgntmuttern

¥ Kettenantriebsrad
Schauglas fir Olstand

)

Handbedienung
tor Olpumpe

Motor- und Sageteil

Abb. 3

Anwerivorrichtung Luliilter

a B

Luftktappe

’ \Aasnebelsperre

TS

Gashebel v

Kraltstotftank

Motortefl mit entriegelter Abdeckhaube

—4 —
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Abb. 4 , ..
Blindraumer Blindzahn
Fuhrungsschiene eingeroilt Sagekette
Schneidezahn Schneidezahn |

Stiftschravben
Fliehkraftkupplung

mit
Kettenantrieh

rechts links

Spannbahrungen Schmierbohrungen \

227772 k272277277 - I . ...

P .Y

— Zubehér

Handhabung

— Inbetriebnahme:
{Anbau der Sige-
einrichtung)

= [Lrnnnnnnew icesenvwerergyoteseaay 1 |
| i Wrresrwesellesssesysss] i

Sigeeinrichtung der Motorsége ; 762,

2 Fihrungsschienen, 530 mm Schnittlange
8 Ségeketten im Kettenkasten
1 Kanister, 2,0 | fir Schmierdi
1 Kanister, 5,0 i fir Kraftstoff

1 Trichter mit Sieb

1 Spannschliissel

2 Sageschnittkeile

1 Taschenschnittkeil

1 Feiigerat

1 Ersatzteilkasten mit Inhalt

1 Werkzeugtasche mit Inhalt
2 Reinigungspinsel

1 Paar Schutzhandschuhe

Kettenraddeckel abnehmen {vgl. Abb. 5 (1)],

Sauberkeit der Schmierbohrungen iiberpriifen,

Sagekette auf Fiihrungsschiene auflegen [vgl. Abb. 5 (2)] und
Fuhrungsschiene auf Fiihrungsleiste stecken [vgl. Abb. 5 (3)],
Séagekette um Kettenantriebsrad legen [vgl. Abb. 5 (4)),
Kettenraddecke! aufsetzen [vgl. Abb. 5 (5)] und

Untertegscheiben und Sechskantmuttern auflegen und von
Hand anziehen [vgl. Abb. 5 {(5)],

8. Spannschraube mit Schraubendreher anziehen [vgt.
Abb. 5 (6)],

9. Kettenspannung einstellen; Sédgekette muB sich von Hand
leicht durchziehen lassen,

10. Sechskantmuttern fest anziehen [vgl. Abb. 5 (7)].

Noeak~kown=

—5—
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Abb. 5

Kettenraddeckel
abnehmen
ACHTUNG !!

Sauberkeit der Schmier-
bohrungen iberpriifen!

Fiinrungsschiene
auf die Stiftachrauben
stecken

{Kettenspannerstift mu in die
Bohrung neben der Nut

passen)
R

rad und iiber Fihrungsschiene
legen

r——

B

1bis 3mm
Durchhang!

anziehen

Sechskantmuttern fest

anziehen!
 a— i

Anbau der Ségeeinrichtung

!

i
B0 B0
Kettenraddecke] aufsetzen

und Sechskantmuitern
vornt Hand anziehen

(Starten) 1. Fuliung des Kraftstofftanks Uberpriifen,

2. Motorsége kraftig schitteln, um mdgliche Entmischung von Motorél und
Benzin zu beheben,

3. Gashebel zuriickziehen und Gashebelsperre einrasten [vgl. Abb. 6 (3)],
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Kraftstofftank-
Fiillung der Motor-
sage priifen

2 Gashebel-
sperre
einrasten

Motorsage kraftig schiitteln,
um Entmischung von
Motorl und Benzin
zu beheben

1.Gashebel
zuriickziehen

o Bei kaltem Motor
Luftklappe schiiepen!

Kurzschiup -
schalter

.. .dann
Anwerfseil
kurz und
kridftig her-
ausziehen

<" Rechten Fu
in denHandgrif
stellen!

Anwertseil fangsam heraus- .
ziehen, bis Widerstand {Kompression)
Zu spurenist. . . . .

Nach dem Anspringen des Motors Griff fest- GeflihismaBig Gas geben und Luftklappe
halten und langsam in Ausgangssteliung éifnen, bis Motor im Leerlauf |, rund™ lHuft und
zuriickfihren Sagekette nicht mehr mitgenommen wird

Starten der Motorsiage

4. KurzschluBschalter auf 1" stellen [vgi. Abb. 6 (5],
5. bei kaltem Motor Luftklappe schlieBen,

6. mit linker Hand Griffrohr fassen und rechten FuB in den Handgriff stellen
{vgl. Abh. 6 (6}],

7. mit rechter Hand Griff des Anwerfseiles fassen und langsam heraus-
ziehen, bis Widerstand (Kompression) zu spiiren ist, dann Anwerfseil
kurz und kréftig (etwa 50 cm) herausziehen [vgl. Abb. 6 (7)]

8. Nach dem Anspringen Griff festhalten und langsam in die Ausgangsstel-
lung zurlickfihren,

9. geflihlvoll Gas geben und Luftklappe 6ffnen, bis Motor im Leerfauf
durchiauft und Sagekette nicht mehr mitgenommen wird,

10. Olschmierung der Kette kontrollieren (vgl. Abb. 7).



10.1

heite Fiiiche /.

{Schneiden) 1.
2.
3.
— Auflerbetriebnahme:
{Stillsetzen) 1.
2.

Kontrolle der Kettenschmierung

Krallenanschlag fest am Werkstlck ansetzen,
Vollgas geben und schneiden.

Motorsége so flihren, dalB die S&gekette im Schnitt nicht ver-
klemmt.

Gashebel loslassen,

KurzschluBschalter auf ,,Q* stellen. Nach Stillstand des Motors
Schalter wieder auf 1 stellen.

{Abbau der S&geeinrichtung):

1.
2.

3.

4,

Beachte:

Sechskantmuttern des Kettenraddeckels leicht Idsen,

Spannschraube mittels Schraubendreher durch Linksdrehung
bis zum Anschlag zurlickdrehen,

Sechskantmuttern vollstandig [6sen und Unterlegscheiben
sowie Kettenraddeckel abnehmen,

Kettenraddeckel wieder aufsetzen, Unterlegscheiben auf-
schieben und Sechskantmuttern festzichen.

— Beim Losen oder Festziehen der Sechskantmutiern am Kettenraddeckel ist von der
Fithrungsschienenmitte aus zu beginnen

— Beim Anwerfen der Motorsédge darf die Sagekette nicht an- oder aufliegen; sie muf

sich frei drehen

— Der Aufenthalt mit Schwenkbereich der Séage ist verboten!



— Nur mit scharfer S&gekette ségen

10.1

— Nie ohne Kettenschmierung ségen. Beim Nachflillen von Kraftstoff ist auch Ketten-
schmierdl nachzufillen

— Nur mit Vollgas sagen

— Kette im Schnitt nicht verkanten
— Nach starker Beanspruchung Motor im Leerlauf abkiihlen lassen

— Kettenspannung nicht bei laufendem Motor iiberpriifen oder nachstellen

- Keinen Superkraftstoff und keine Hochleistungszusatze verwenden

— Nur bei Verwendung von STIHL-Spezial-Motorenél darf das Mischungsverhaltnis
des Kraftstoff-Olgemisches 40: t betragen

— Flhrungsschiene bei Kettenwechsel 180° um die Langsachse drehen

— Beilaufender Sdge niemals riickwiirts gehen

— Sagekette muBim Leerlauf stehen

-~ Beim Schneiden auf sicheren Stand achten

-- Nicht bei laufendem Motor auftanken

— Beim Einfiilten von Kraftstoff nicht rauchen!

— Motorsdge nicht bei laufendem Motor umsetzen

— Beim Bergaufgehen mit der Motorsage zeigt die Schnittgarnitur bergab

— Schutzhelm, Lederschutzhandschuhe und Schutzbrille tragen; auf enganliegenden
Sitz der Schutzbekleidung achten

— Motorségen nicht in geschlossenen Raumen betreiben (Vergiftungsgefahr!)

— Motorsége stets mit Kettenschutz transportierent

Wartung und Pflege

Nach Gebrauch Kettenmotorsége reinigen. Kraftstoff und Kettenschmierdl auftiillen. Stumpfe
Sageketten scharfen. Kraftstofftank nach 100 Betriebsstunden reinigen.

Betriebsstérungen

Motor springt nicht an
oder stirbt ab

Ursachen
Kein Kraftstoff im Tank

Gashebel nicht in
Startstelfung

Luftklappe bei Kaltstart offen

Zuvie! Kraftstoff im
Zylinderraum

Saugkopf verstopft

Dusenkandle im Vergaser
verstopft

Membranen des Vergasers
zu trocken

— 9 —

Beseitigung
Kraftstoff nachfillen

Druckknopf am Gashebel
einrasten :

Klappe schlieBen

Zundkerze entfernen,
Anwerfvorrichtung mehrmals
durchziehen, Kerze sdubern

Kraftstoffleitung vom
Vergaser abziehen, Winkel-
stlck mit Schlauch und
Saugkopf herausnehmen,
Saugkopf reinigen

Reinigen

Einige Tropfen Kraftstoff
auf den Luftfilter geben
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Betriebsstérungen

Motor arbeitet unregelmiBig

Motor zieht nicht durch
und wird zu hei3

Sageketie bleibt im Leerlauf
nicht stehen

Anwerfseil abgerissen

Anwerfseil wird nicht
zurlckgezogen

Sageketie Uberspringt das
Kettenaniriebsrad

Sagekette klemmt oder
verlauft schrag

Hackendes Sagen

Sédgekette wird heil}

Ursachen

Zindkerze verschmutzt
oder schadhaft

Falsche Ziindkerze

KurzschiuBschalter
in Stellung 0

~Luftfilter verschmuizt

Luftfilter verschmutzt
Leerlauf falsch eingestellt

Kupplungsfehier
Falsche Bedienung
Ruckholfeder gebrochen

Kettenspannung zu gering

Kette zu lang

Kettenantriebsrad
ausgeschiagen

Sagekette ist stumpf oder

ungleichméaBig nachgeschliffen

Fihrungsschiene an der
L aufflache uneben oder ein-
seitig eingelaufen

Kettenzdhne ungleich hoch

Schwer bewegliche
Kettenglieder

Kettenzahn gebrochen
Sgekette zu fest gespannt
Kettenzahne stumpf

Keine Kettenschmierung

Kettenschmierung
ungenigend

Séage ist verkantet
Schnitt klemmt die Sage ein

Beseitigung
Reinigen oder auswechseln

Warmewert der Ziindkerze
beachten

Auf | stellen

Filter reinigen
Filter reinigen

Nachstellen

Kupplung instandsetzen
Neues Anwerfseil einbauen

Neue Anwerfvorrichtung
einbauen

Nachspannen

Kettenglied herausnehmen
Rad erneuermn

Kette schérfen

Fuhrungsschiene
auswechseln

Auf richtige Héhe feilen
Sagekette reinigen

Neuen Zahn einsetzen
Nachiassen
Scharfe Kette auflegen

Schmierdltank kontrollieren
Olaustrittstffnung reinigen

Vorgeschriehenes Ol
verwenden

Férdermenge der Olpumpe
durch Stellschraube
regulieren

Bei harzreichem Holz und
starkem Frost zusatzlich die
Handpumpe bedienen

Sége richtig halten

Keile in den Schnitt ein-
setzen _
Anderen Schnitt anlegen
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10  Motorsdgen und Trennschleifer
10.2 Die Einmann-Motorsige STIHL 051 AVE

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Kettenmotorsége, tragbar, 530 mm Schnittidnge
Planungsnummer: 3695 — 00000
VersArtBez.: Sage, Ketten—Einmann—Motorséi'ge, 230 mm Schnittidnge,
mit Zubehor
VersNr.: 3695 — 12— 171 — 8199
Finzelgerdt
Handelsname: Motorsdge mit Verbrennungsmotor

Planungsnummer: .
VersArtBez.: Motorsdge
VersNr.: 3695 - 12 — 171 — 8199

Die Motorsége dient

zum Schneiden von Holz, zum Fallen, Ablangen und Entasten von Baumen, zum
Trennen von Holzkonstruktionen sowie zum Sé&gen von Eis,

Abb.8

Handschutz

SHgekette

Kurzschiuf-
schalter

Fuhrungsschiene

Krallenanschiag

Kettenraddeckel AV = Antivibrationsgriff

E = Elektrenische Zindung
Ziindkerzenstecker

Gashebel
Einmann-Motorsiage STIHL 051 AVE

Technische Daten

— Motorteil Motor 1-Zylinder-Zweitakt-Otto-Motor
Hubraum 89 cm®
Motorleistung 5,9 PS (4,25 kW) bei 7000 U/min
Zundanlage elektronische kontaktlose Transistorziindung

Zindkerze siehe Betriebsanleitung
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Technische Daten

Séageteil

Abmessungen:

Gewicht:

Kraftstoff-Gemisch Benzin/Ol 50: 1 mit Spezialdl;
nur bei Verwendung von
STIHL-Zweitakt-Motorent! 40 : 1

Vergaser Lageunempfindlicher Membranvergaser

Kraftstofftankinhalt 0,91

Oftankinhalt 0,61

Verbrauch ca. 1,2 bis 1,4 I/pro Betriebsstunde

Schnittlange 530 mm

Ségeketten Hobelzahnketten 0,404 -Teilung

Kettenschmierung drehzahlabhangige vollautomatische
Schmierung mit Mengenregulierung

Schmiermittel Sagekettenhaftol

Lange ohne Fuhrungsschiene 510 mm
|.&nge mit FOhrungsschiene 980 mm

Breite 280 mm
Hoéhe 280 mm
mit Schneidgarnitur ca. 11,7 kg

Sie besteht aus

— Motorteil

— Sageteil

— Zubehdr

mit Motor, Kraftstofftank, Anwerfvorrichtung, Handgriff mit Gashebel, Gas-
hebelsperre und Halbgasknopf, KurzschluBschalter, Starthebel, Griffrohr mit
Handschutz, Kettenschmierdltank mit Olpumpe, Zindkerze, Dekompres-
sionsventil und Luftfitter mit Filterdeckel,

Abb. 9

Oltankverschiup o

Halbgasknopf

Anwerfvor-
richtung

Dekompres-
sionsventil

Kraftstofttankverschiu@

Motorteil (Riickseite)

mit Fliehkraftkupplung und Kettenantriebsrad, Fithrungsschiene mit Olein-
trittsbohrung und Bohrung fir Bolzen der Spannmutter, Sagekette, Kettenrad-
deckel mit Krallenanschiag sowie Spannschraube

1 Kettenschutz aus Kunststoff _
1 Kunststoff-Kombi-Kanister flir 5,5 1 Gemisch und 2,0 | Kettenschmierol
1 Werkzeugtasche mti Tragegurt und inhait

Inhalt der Werkzeugtasche: 2 Fillkeile aus Kunststoff, 190 mm lang, 85 mm breit, 30 mm &

1 Schnittkeil aus Kunststoff, 140 mm lang, 70 mm breit, 25 mm &
1 Reinigungspinsel, flach
1 Kombischlissel 21 x 17 (Kettenspannschilissel}
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1 Schraubendreher A 1 x 7 x 150 mm DIN 5265

1 Sechskant-Stiftschitissel 4 x 130 x 70 mm &hnlich DIN 911
1 Doppelmaulschlissel 13 x 17 mm DIN 885

1 Doppelmaulschlissel 8 x 10 mm DIN 895

1 Steckschliissel 17 DIN 659

1 Abdrlickschraube (Knebelschraube)

1 Steckdorn 120 mm lang, 8 mm @

Handhabung
— Inbetriebnahme:
(Anbau der Sége-
einrichtung) 1. Sechskantschrauben ldsen und Kettenraddeckel abnehmen
[vgl. Abb. 10 (1}],
2. Sauberkeit der Schmiertlbohrung iiberprifen,
3. Fuhrungsschiene auf die Stiftschrauben stecken [Kettenspan-
nerstift muB in die Bohrung neben der Nut passen, vgl.
Abb. 10 (3)],
4. Sagekette um Kettenantriebsrad und iber die Fihrungsschiene
legen [vgl. Abb. 10 {4)],
5. Kettenraddeckel aufsetzen und Sechskantmuttern von Hand
anziehen [vgl. Abb. 10 (4)],
6. Spannschraube anziehen; Durchhang der Sagekette etwa 1 bis
3 mm, vgt. Abb. 10 (5),
7. Sechskantmuttern fest anziehen [vgl. Abb. 10 (6)].
Abb. 10

ACHTUNG!!
Sauberkeit der Schimier-
bohrungen

uberpriifent

Fithrungsschiene
auf die Stifischrauben
stecken

{Kettenspannerstift mup in die
Bohrung neben der Nut
passen)

Kettenraddeckel
abnehmen

i,

-;S'a"aekette um Kettenantriebs-

% rad und uber Fihrungsschiene
A

Sechskantmuttern fest
anziehen!

Kettenraddeckel auisetzen
und Sechskantmuttern
vorn Hand anziehen

2016
;

Anbau der Sdgeeinrichtung
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(Starten)

—_—

. Fullung des Kraftstoff- und Kettenschmierdltanks Uberprl'.ifen',
2. Kettenspannung kontrollieren,

3. KurzschluBschalter auf,,I" stellen, Starthebel an der Auspuffseite auf ,,0*
stellen,

4. Dekompressionsventil eindrlicken,
5. (Gashebel zurlickziehen und Halbgasknopf eindriicken [vgl Abb. 11 (4)],

6. Motorsage auf den Boden stellen, mit einer Hand am Griffrohr fassen und
den rechten FuB in den Handgriff stellen {vgl. Abb. 11 (5)],

7. Griff des Anwerfseiles fassen, langsam herausziehen, bis Widerstand
(Kompression) zu spiiren ist,

8. Anwerfseil kurz und kraftig (ca. 50 cm) herausziehen [vgl. Abb. 11 (5)],
9. sobald 1. Ziindung erfolgt ist, Starthebel auf ,,I'* stellen,

10. Nach dem Anspringen des Motors Griff des Anwerfseiles festhalten und
langsam in die Ausgangsstellung zuriickfiihren,

11. gefihlvoll Gas geben; Motor muB im Leerlauf gleichméBig rund laufen.
12. Olschmierung der Kette tiberpriifen (vgl. Abb. 7, Kap. 10.1).

Abb. 11

Kraftstofftank-
o Fiillung der Motor-
sdge prifen

Starthebel auf»Q«,

Kurzschlu@schaiter
auf »1« stellen

schmierol
nachfiil -
len

Gashebeisperre
mit Handballen
und

.. .dann
Anwerfseil
kurz und
kraftig her-
ausziehen

Halbgasknopf
=, mit Daumen
= efndriicken

~ Rechten FuP
in denHandgrif
stellen!!

Anwer {seil Jangsam heraus-
ziehen, bis Wudersland {(Kompressian)
Zu spuren ist.

e

Nach dem Anspringen des Motors Griff festhalten Beachte: Nach der ersten Zindung beim

® und langsam in Ausgangsstellung zuriick- Starten Startklappe 6ffnen  (Starthebe! auf

flhren W' stellen) und weiter starien, bis Motor an-
springt.

Starten der Motorsige

— 14 —
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(Schneiden) 1. Krallenanschlag fest ansetzen,

— AuBerbetriebnahme:

(Abbau der Sageeinrichtung)

Beachte:

2. Vollgas geben und schneiden,

3. Motorsage so flhren, daB die Sagekette im Schnitt nicht
verklemmt.

Gashebel loslassen und
Kurzschlulschaiter auf ,,0°" stellen.
Sechskantmuftern I3sen,

N = N =

Bolzen der Spannmutter durch Linksdrehen der Spann-
schraube zurlickdrehen,

e

Sechskantmuttern und Kettenraddeckel abnehmen,
4. Fuhrungsschiene mit Sagekette abnehmen,

5. Kettenraddeckel aufsetzen und Sechskanimuttern auf-
schrauben.

Zum Spannen der Sdgekette Fihrungsschiene am Kopf anheben

Beim Anwerfen der Motorsage muB sich die Ségekette frei drehen kénnen
Motorsége nicht auf Betonboden stellen und anwerfen

Bei laufender Motorsége ist der Aufenthalt im Schwenkbereich der Sage verbotent
Bei laufender Sége niemals riickwérts gehen

Nur scharfe Sageketten verwenden

Nie ohne Kettenschmierung s&gen. Beim Nachflillen von Kraftstoff ist auch Ketten-
schmierdl nachzufiillen

Nur mit Vollgas sagen
Sagekette im Schnitt nicht verklemmen

Keinen Superkraftstoff oder Hochleistungszusétze verwenden. Membrane wird
zerstor

Kettenspannung nie bei laufendem Motor tUberpriifen oder nachstellen

Kettenrad bei einem Verschleil von {iber 0,5 mm auswechseln (nach Verbrauch von
ca. 3 Sageketten) .

Nur Spezial-Kettenschmierdl (Sagekettenhaftdl) verwenden

Sagekette muB im Leerlauf stehen

Beim Schneiden auf sicheren Stand achten

Beim Einflllen von Kraftstoff nicht rauchen

Nicht bei laufendem Motor nachtanken

Motorsdge nicht mit laufender Kette umsetzen

Beim Bergaufwértstragen der Motorsége zeigt die Schneidgarnitur nach hinten
Krallenanschlag fest am Werkstiick ansetzen

Schutzhelm, Handschuhe und Schutzbrille tragen und auf enganliegenden Sitz
der Kleidung achten

Motorsage nie in geschlossenen Rdumen faufen tassen (Vergiftungsgefahr)
Motorséage nur mit Kettenschutz transportieren
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Wartung und Pflege

Motorsége nach Gebrauch reini

bung der Tankverschllisse saubern.

Stumpfe Ketten auswechseln und schérfen lassen. S&

Kraftstofftank nach 100 Betriebsstunden auswaschen.
Lufifilter nach 5 bis 6 Arbeitsstunden ausklopfen und in Benzin auswaschen.

Betriebsstérungen

Motor springt nicht an
oder stirbt sofort wieder ab

Motor arbeitet unregelméBig
zieht nicht durch oder
wird zu hei

Sagekette bleibt im Leerlauf
nicht stehen

Anwerfseil abgerissen

Anwerfseil wird nicht
zurlickgezogen

Séagekette Uberspringt
das Kettenrad

Sagekette klemmt oder
verlauft schrig

Urssache

Kein Kraftstoff im Tank
Gashebel nicht in
Startstellung

Luftklappe bei Kaltstart offen

Zuviel Kraftstoff im
Zylinderraum

Saugkopf im Kraftstofftank
verstopft

Diisen im Vergaser verstopft

Membrane im Vergaser
ZU trocken

Falsche Zindkerze

Ziindkerze verschmutzt
oder schadhaft

Kurzschluf3schalter in
Stellung ,,0¢

Luftfiiter verschmutzt

Leerlauf falsch eingestelt

Abnutzung,
falsche Bedienung

Ruckholfeder gebrochen

Kettenspannung zu gering,
Kette zu lang, Kettenrad
ausgeschlagen

Séagekette stumpf oder

ungleichmaBig nachgeschliffen

Flhrungsschiene an der
Laufflache uneben oder ein-
seitig eingelaufen

— 16 —

gen. Kraftstoff und Kettenschmieri nachfiitlen, zuvor Umge-

geketten in Benzin oder Diesel reinigen.

Beseitigung
Kraftstoff einf[_]llen

Halbgasknopf
eindrlicken

Klappe schlieen,
Starthebel auf ,,0“ stellen

Ziindkerze ausschrauben
und Anwerfvorrichtung
durchziehen

Kraftstoffieitung vom
Vergaser abziehen, Saug-
kopf ausbauen und reinigen

Reinigen

Einige Tropfen Benzin auf
den Luftfilter geben

Richtige Zindkerze ein-
setzen

Wérmewert der Ziindkerze
beachten (siehe Betriebs-
anleitung)

Reinigen bzw. aus-
wechseln

Auf Stellung ,,I** stellen

Filter reinigen

Leerlaufanschlagschraube
etwas nach links drehen

Neues Anwerfseil
einbauen

Neue Rlckholfeder
einbauen

Kettenglied herausnehmen,
Kettenrad erneuern
(Werkstatt)

Kette schirfen lassen

Flhrungsschiene erneuamn
(Werkstatt)



Betriebsstorungen
Hackendes Sagen

Ségekette wird zu heiB

Ursache

Kettenzdhne ungleich hoch,
schwer bewegliche Ketten-
glieder

Kettenzahn gebrochen

Sagekette zu fest gespannt
Kettenzédhne stumpf

Keine Kettenschmierung

Kettenschmierung
ungeniigend

Sége ist verkantet
Schnitt klemmt die S&ge ein

10.2

Beseitigung

Einwandfreie Sdgekette
auflegen

Nachlassen
Scharfe Kette auflegen

Schmierdltank kontrollieren

Olaustritiséfinung reinigen
Vorgeschriebenes Ol
verwenden

Férdermenge der Olpumpe
durch Regelgriff héher
einstellen

Séage richtig halten

Keile in den Schnitt einsetzen
Enilastungsschnitt anlegen
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10 Motorsédgen und Trennschleifer
10.3 Das Trennschleifer-Anbaugerit STIHL TS 50 {510}

Satz/Zusammenstellung

STAN-Begriff: Kettenmotorsége 530 mm Schnittléinge mit Trennschleifer,
Einmann

Planungsnummer: 3695 -~ 00046

VersAriBez.; Sage, Ketten- Kettenmotorsége, mit Trennschleifer
VersNr.: - 3695 —-12 — 174 — 4976

Einzelgeréat
Handelsname; Motorsdge mit Verbrennungsmotor und Trennschieifer

Planungsnummer:
VersArtBez.: Trennschleifgerat
VersNr.: 3695 — 12 — 174 — 4976

Das Trennschleifer-Anbaugerit dient

in Verbindung mit dem Kraftkopf der Motorsage und den entsprechenden Trenn-
scheiben zum Schneiden von Metallen (Stahl, GrauguB, Elektron, Magnesium, Kupfer,
Messing, Zink, Bronze) sowie zum Trennen von Tonrohren, Zementrohren, Ziegeln,

Kunststeinen, Kalksteinen, Sandsteinen, Bimssteinen und Beton.

Abb.12
Schutzhaube

Anschlupstiick

Luftfilterdeckel

Welle mit vor-
derer Keilriemen-
scheibe

Trennscheibe

Welle mit hinterer
Keilriemenscheibe

Trennschleifer-Anbaugerit STIHL TS 50
mit eingezeichnetem Motorteil

Technische Daten

— Motorteii Motor 1-Zylinder-Zweitakt-Otto-Motor
Hubraum 89 cm?
Motorleistung 58PS (4,27 kW)
Zindanlage elektronische kontaktlose

Transistorz{indung

—~19 —
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Technische Daten

— Ségeteil

— Abmessungen:

— Gewicht:

Zindkerze
Kraftstoff-Gemisch

Tankinhalt
Verbrauch
Schnittiénge
Sédgekette
Kettenschmierung

Schmiertltankinhalt
Lange ohne S&geschiene
Ladnge mit S&geschiene
L&nge mit Trennschleifer-
Anbaugerat

Breite

Hohe

mit Sageschiene

mit Trennschieifer-Anbaugerat

— Trennschleifer-Anbaugerat

— Abmessungen.

— Gewicht:

— Trennschleif-
scheiben

Es besteht aus
— Schileifarm

Lange mit montierter Trenn-

scheibe

Breite

Hohe

mit Trennscheibe
Trennscheiben

fiir Stahl
flr Stein
Schnittiefe

BOSCHWKA 145T6

Benzin/Ot 50: 1, mit Spezialdl;

nur bei Verwendung von
STIHL-Zweitaktmotorend! 40 : 1
0,81

ca. 1,2 bis 1,4 | pro Betriebsstunde
530 mm

Hobelzahnkette

Sagekettendl oder ersatzweise Motordl:
Sommer = SAE 30

Winter = SAE 10 oder 20

0,61

480 mm

1000 mm

260 mm
310 m

11,5 kg
14,0 kg

840 mm
350 mm
350 mm
0,5kg
4,5kg

300 mm &, 3 mm dick
300 mm @&, 3 mm dick
100 mm

mit vorderer und hinterer Keilriemenscheibe, Keilriemen, Antriebswelle flr

Schleifscheibe sowie Schutzhaube mit Spannmutter,

'— Motorteil

mit Motor, Kraftstofftank, Anwerfvorrichtung, Handgriff mit Gashebel, Gas-

hebelsperre und Halbgasknopf, KurzschluBschalter, Starthebel, Griffrohr mit
Handschutz, Kettenschmierditank mit Olpumpe, Ziindkerze, Dekompres-
sionsventil und Spezial-Luftfilter mit Filterdeckel,

— Sageteil

mit Fliehkraftkupplung und Kettenantriebsrad, Fihrungsschiene mit Olein-

trittsbohrung und Behrung fur Bolzen der Spannmutter, Sagekette, Ketten-
raddeckel mit Krallenanschlag sowie Spannschraube,

— Zubehor

1 Kettenschutz aus Skai

1 SchweiBerschiirze
1 Kunststoff-Kombikanister flir 5,5 | Gemisch und 2,0 | Kettenschmierdl
1 Keilriemen (Ersatz)
1 Abdrlickschraube

3 Hobelzahn-Sédgeketten in Klarsichtkasten
5 Trennscheiben fur Stah!
5 Trennscheiben flr Stein
1 Werkzeugtasche mit Tragegurt und Inhalt
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Inhalt der Werkzeugtasche:
2 Fallkeile aus Kunststoff, 190 mm lang, 85 mm breit, 30 mm @
1 Schnittkeil aus Kunststoff, 140 mm lang, 70 mm breit, 25 mm @
1 Reinigungspinsel, flach
1 Kombischlissel 21 x 17 (Kettenspannschlissel)
1 Schraubendreher A 1 x 7 x 150 mm DIN 5265
1 Sechskant-Stiftschiissel 4 x 130 x 70 mm, dhnlich DIN 911
1 Doppelmaulschlusse! 13 x 17 mm DIN 895 -
1 Doppelmaulschlissel 8 x 10 mm DIN 895
1 Steckschliissel 17 DIN 659
1 Abdrickschraube (Knebelschraube)
1 Steckdorn 120 mm lang, 8 mm @&
2 verlangerte Sechskantmuttern

Handhabung

— Inbetriebnahme:
(Anbau des Trennschleifers)

1. Sechskantmuttern am Kettenraddecke! leicht I6sen [vgl. Abb, 13

(O}

2. Spannschraube mittels Schraubendreher durch linksdrehung
bis zum Anschlag zurlickdrehen,

3. Sechskantmuttern vollstandig 16sen und Kettenraddeckel ab-
nehmen,

4. Motorteil seitlich kippen [vgl. Abb. 13 (2)],

5. hintere Keilriemenscheibe Uber Kupplung stlipen und Bohrun-
gen vom Schleifarm auf die Stiftschrauben stecken [vgl. Abb. 13

(3)1.

6. verlangerte Sechskantmuttern aufschrauben und festziehen.

Abb. 13 i} £} vertangerte
i

i Sechskantmutt

Motaorteil seit-
lich kippen....

... hintere Keilriemenscheibe

iiber Kupplung stlipen und

Bohrungen vom Anschiuf3-

stiick auf die Stiftschrau-

ben stecken....

....Sechskantmuttern
anziehen!

Ketienraddeche!
abnehmen

Anbau des Trennschieifer-Anbaugerites am Motorteli

Beachte:

— Bei der Montage des Schieifarmes {(AnschluBstlck) ist mit dem Handballen auf die
Kupplung zu driicken, damit durch die Wellfeder, die in der Keilriemenscheibe sitzt,
die Verbindung zwischen Keilriemenscheibe und Kupplung hergestellt wird

— Zum Verbinden die Trennschleiferarmes mit dem Motorteil sind die verldngerten
Sechskantmuttern (vgl. Abb. 13) zu verwenden

— 929 —
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— Spannen des Keilriemens

1. Sechskantmuttern (3 Stiick) und Spannschraube (4fligelig) am Trenn-
schleiferarm 16sen (vgl. Abb. 14},

2. Kombischliissel zwischen Nase und hinterer Sechskantschraube
stecken (vgl. Abb. 14),

3. durch Gegendriicken des Kombischiiissels und Anziehen der Sechs-
kantmuttern Keilriemen spannen (vgl. Abb. 14).

Spannen des Keilriemens

Beachte:
Die richtige Keiliemenspannung ist hergestellt, wenn sich der Keilriemen etwa eine
Fingerbreite eindriicken 148t

— Starten: 1. Regelgriff der Olmengenregulierung auf ,,—* stellen,
2. Flllung des Kraftstoff- und Kettenschmierdltanks Gberpriifen,
3. Kellriemenspannung {iberprifen,

4. KurzschluBschalter auf ,,1* stellen: bei kaltem Motor Starterhebel auf
.0 stellen,

5. Dekompressionsventil dricken,

6. Trennschleifer auf den Boden stellen, mit einer Hand das Griffrohr
fassen und rechten FuB in den Handgriff steflen,

7. Griff des Anwerfseiles fassen, langsam herausziehen, bis Widerstand
(Kompression) zu splren ist,

8. Anwerfseil kurz und kréftig (ca. 50 cm) herausziehen,

- DD _
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9. sobald erste Zindung erfolgt ist, Starterhebel auf ,,1** stellen,

10. nach dem Anspringen des Motors Griff des Anwerfseiles festhalten
und langsam in die Ausgangsstellung zuriickfithren (nicht zurtick-
schnellen lassen!),

11. gefiihivolt Gas geben. Motor muB im Leerlauf gleichméiBig rund laufen.

— Auswechsein der Trennscheiben:

1. Welle mit Steckdorn blockieren; hierzu Steckdorn in die ovate Offnung
neben der Antrisbswelle in eine Speiche der Keilriemenscheibe
stecken [vgl. Abb. 15 (1}],

2. Sechskantschraube mit Kombischiiissel I6sen und herausschrauben
[vgl. Abb. 15 (2)],

3. Schieifscheibe und Druckscheiben aus der Schutzhaube heraus-
nehmen {vgl. Abb. 15 (3)].
: Abb. 15

Auswechseln der Trennscheiben

Beachte:

Beim Einsetzen der Trennscheibe muB die linke Druckscheibe mit ihrer Aussparung
richtig auf der Spannhditse sitzen

— AuBerbetriebnahme: 1. Gashebel loslassen,
2. Kurzschlu3schalter auf ,,0" stellen.
— Abbau des Trennschleiferarmes:
1. Verlangerte Sechskantmuttern ldsen [vgl. Abb. 16 (1)},

2. Abdriickschraube in die Gewindebohrung des Trennschleifer-
armes einschrauben und Trennschleiferarm so von der Kupp-
fung abdriicken [vgl. Abb. 16 (2)],

3. Kettenraddeckel aufsetzen und normale Sechskantmuttern auf-
schrauben.

Beachte: B
— Trennschleifer nicht mit faufender Trennscheibe transportieren
— Trennschleifer stets mit Vollgas betreiben
— Wabhrend des Schneidens Trennscheibe nicht verkanten! Bruchgetahr!

— Beim Arbeiten mit dem Trennschleifer Schutzbrille, Schutzhelm, Lederschutzhand-
schuhe und Lederschiirze tragen

— Mit laufendem Trennschleifer niemals riickwérts gehen!

— Schutzhaube so einstellen, daB Unterkante Schutz und Schneidrichtung parallel
verlaufen
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— Vor dem Wechsel des Keilriemens oder der Schleifscheibe Motor abstellen!

— Mit dem Trennschleifer nicht Uber Schulterhdhe hinaus arbeiten. Gefahr durch
Schleifstaub, Funken und Auspuffgasen

— Beim Trennschleifen stets LLdschmittel bereithalten!

Abb. 16

Abdriickschraube Kettenraddeckel
einschrauben aufsetzen

2027

Abbau des Trennschleiferarmes

Wartung und Pflege

Trennschleifer nach Gebrauch reinigen. Keilriemen und Schleifscheiben auf Abnutzungs-
erscheinungen prifen, ggf. auswechseln.

Fir die Wartung und Pflege des Motorteils sowie fiir die Behebung von Betriebsstérungen
gelten die Ausfiihrungen unter Kapitel 10.2 ,,Die Einmann-Motorsége STIHL 051 AVE.

— 24 —
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Satz / Zusammensteliung
STAN-Begriff: Sabelsage, eli
THW-Sachnummer: 5130 T 22018

Die Sabelsage dient
- zum Sagen von Holz, Kunststoff und Metail

- zur Durchfthrung von Form- und Rundschnitten.

510 mm

Abb. 10.4.1

155 mm

Technische Daten

Motorteil Elektro-Anschlut 230V
Leistungsaufnahme ca. 1.000 W
4 Pendethubstufen
zuschaltbare Pendelung
elektronische Hubzahlregeiung

Sageteil Sagehub 30 mm

Schnittieistung Holz min. 260 mm
Metall min. 130 mm

Sageblatter fur Holz u. Kunststoff
fur Holz (Granholz, Baumschnitte, Ausasten)
far Holz mit Nagein, Buntmetall
fur Bleche, Metalle, Profile

- Abmessungen Lénge ca. 510 mm
Héhe ca. 185 mm

- Gewicht 3,9-45kg

- Zubehor 1 Transportbehaiter / Handwerkerkoffer

1 Sechskantschlisse!
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Handhabung
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Sageblatter fur Holz und Kunststoff 250 mm

Ségeblatter fur Holz {Grinholz, Baumschnitte, Ausasten)
250 mm

Sageblatter fur Holz mit Nageln, Buntmetalli 150 mm

Metallsageblatter flr Bleche, Metalie und Profile (Flex)
200 mm

Bedienungsanleitung

Inbetriebnahme / Auerbetriebnahme

Beachte

Die Spannung der Stromquelle mul mit der auf dem Typen-
schild der Sage angezeigten Spannung Gbereinstimmen. Der
230 Volt Netzstecker der Sage in die Steckdose einstecken.

Die Séage festhalten. Den Betriebsschalter dricken, um die
Maschine einzuschalten. Zum Ausschaiten den Schalter wie-
der lostassen.

Durch Verwendung des kirzesten S&geblattes je nach Mate-
rialstérke wird die grofite Effizienz erzielt. (siehe auch Abb. 2

Die Sage ist mit einem Betriebsschalter ausgestattet, der eine
stufenlose Einsteliung der Hubzahl erlaubt. Durch weiteres
DOrucken des Betriebsschalters erhdht sich die Hub-
zahl/Schnittgeschwindigkeit des Sageblattes.

Zum Schneiden der meisten Metalle ist eine niedrige Hub-
zahi zu empfehien. Fir Holz ist eine hohere Hubzahl zu
empfehlen.

Das zu schneidende Material solite unbeweglich sein. Klei-
nere Teile sollten in den Schraubstock geklemmt werden
oder mit Schraubzwingen an der Werkbank befestigt sein.

Die Sage kann flr Tauchschnitte im Holz und Sperrholz
sowie in Wandplatten und Kunststoffmaterialien verwendet
werden.

K E | N E Tauchschnitte in Metail !

Beim Schneiden von Winkelstahi sowie L-, I- und U-Profil-
stahl das S&geblatt auf die Flache des Werkstiickes aufle-
gen, wo die grélRtmoégliche Zahnezah! zum Eingriff kommt.

Schneiddl kann entlang der Schnittlinie aufgetragen wer-
den, um die Standzeit des Sageblattes zu verlangern.

Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen.
Auf festen Stand achten.
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Die Schnitigeschwindigkeit der Sabelséage laft sich stufenwei-
se regeln. Die Regelung ist je nach Fabrikat und Modell unter-
schiedlich.

Einsetzen des Ségeblattes

Priifung

Hinweise

Abb. 10.4.2

IVORSICHT !Vorjedem einsetzen oder herausnehmen
der Sageblatter ist der Netzstecker der Sage aus der Steckdose
zu zishen.

Der Austausch der Sageblatter erfolgt je nach Fabrikat verschie-
den. Zum wechseln der Sageblatter sollte auf jeden Fall die Be-
triebsanleitung der jeweiiige Sabelsage gelesen werden,

Die Arretierung des Ségeblattes kann je nach Fabrikat mittels
einer “Schnellwechsel-Sageblattzange® oder einer Klemm-
schraube mit Sechskantstiftschitssel erfolgen.

Das Gerat ist mindestens 1mal jahrlich vom Sachkundigen “Elek-
tro” prufen zu lassen.

Solite das S&geblatt abbrechen, ohne daf das Gbriggebliebene
Stick angefaldt werden kann, dann kdnnte es notwendig sein,
ein zweites Sageblatt als Werkzeug zu benutzen, um das abge-
brochene Stick herauszunehmen.,

o
TR AN - -
Ly )

e
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Die Betonkettensige dient

zum Freimachen von durch Betonteile/-trimmer versperrten Zugéngen bzw.
Rettungswegen,

zum Herstelien von Versorgungsoffnungen in  Betonwénden, um
eingeschlossene Personen notdurftig zu versorgen, '
zum Schaffen von Maueréffnungen um Ver- und Entsorgungsleitungen
hindurchzuftihren. :

Abb. 10.5.1 Betonkettensige

Betonkettensige

Technische Daten der Betonkettensédge

- Sageteil maximale Schnittiefe 38,0 cm
Arbeitsdruck 140 bar
Olbedarf 26 - 30 I/min.
Schnittgeschwindigkeit 28 m/s

- Abmessungen Lange 89,0 cm
Breite 22,8 cm

- Gewicht 11,8 kg '

- Zubehor 1 Fiithrungsschiene 38 cm Schnittlange

1 Diamant-Kette fir Beton mit harten Zuschlagen,
starker Stahlarmierung

1 Diamant-Kette fiir Beton mit mittelharten Zuschlagen,
mittlerer Stahlarmierung

1 Diamant-Kettenreparatursatz

1 Niet- und Entniestwerkzeug
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2 Schlauchsatz, Paar, 15 m lang
Hydraulikpumpe, Elektromotor ca. 7,5 kW,
Férderstrom 30 I/min. - 140 bar

Kihl- und Spilmittelpumpe

—

10.5

1

1 Werkzeugsatz im Kasten, typgebunden
2 Bedienungsanleitung
2
1

Gummmi-Schiirze, dlbestandig

Stickstoffmessgerat

Abb. 10.5.2 Hydraulikaggregat

-~ Wasseransaugsieb

Pt

Olschauglas ~

Tank ’

Stanterhebe!

Motorschalter

Otleinfillstutzen

Hydraulikkupp-
ungen
£

/

&)
S

Druckmanometer

Einschalthebel

Das Hydraulikaggregat ist zum Bet.reiben der Kettensdge zu verwenden. Neben der
Betonkettensage konnen Aufbruchhammer, Schlagschrauber bzw. hydraulische

Kernbohrgeréte betrieben werden.
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Technische Daten Hydraulikaggregat

Handhabung

Antriebsmotor Drehstrom 400 V; 50 Hz; 14,7 A

Elektroanschluss 16 A mit Phasenwender, 5-Pol Stecker

Motordrehzahl 2860 U/min.,

Betriebsdruck 140 bar

Literleistung 32 I/min.

Olinhalt 101

Betriebsgewicht 112 kg

Abmessungen Lange 700 mm
Breite 440 mm
Hb6he 580 mm

Schallleistungspegel 89 dB(A)

Inbetriebnahme / AuBerbetriebnahme des Hydraulikaggregates
Herstellung der Wasseranschliisse und der Hydraulikanschliisse

Hydraulikaggregat

Wasseranschluss

Wasserdruckschiauch mit dem Wasserdruckschlauch an der

Betonkettensage verbinden,

beim Ansaugen von Wasser aus einem Tank oder anderem

Behéltnis sind die Wassersaugleitung und der Wasserriick-

laufschlauch in den Tank zu tauchen. Der Tank sollte héher als

die Wasserpumpe stehen.

» die Saugleitung ist mit einem Filter gegen Eindringen von
Schmutz ausgeristet,

» der Ricklaufschiauch fihrt das nicht benétigte Wasser,
wéhrend der Unterbrechung des Schneidvorganges in den
Tank zuriick,

beim Ansaugen von Wasser aus dem offentlichen Wassernetz,

ist der Filter am Zufuhrschlauch zu entfernen und der Schlauch

mit dem Wassernetz zu verbinden.

Abb. 10.5.3 Anschluss der Wasserleitung

Druckeinstalihebel

Oistandsanzeaiga

Wassardruckleitung
Wassarrickliaufleitung

Wassersaugleitung
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Die Wasserdruckleitung zur Betonketiensége soll maximal 20,00m
Lang sein. Die Wassersaugleitung soll maximal 6-7 m lang sein
und einen Durchmesser zwischen 12 und 15 mm haben. Alle
Kupplungen und Verbindungen milssen einem Druck von 20 bar
standhalten.

Hinweis ! Wasserpumpe niemals trocken laufen lassen

Hydraulikanschluss die Vaterkupplung der Olricklaufleitung von der Betonket-
tensage mit der entsprechenden Mutterkupplung des Hydrau-
likaggregates verbinden.

Der Hydraulikmotor der Wasserpumpe ist nun mit dem Hydrau-

liktank verbunden.

Abb. 10.5.4 Betrieb mit und ohne Wasserpumpe

Betrieb mit Wasserpumpe

Betrieb ohne Wasserpumpe

- Die Mutterkupplung des Oldruckschlauches der Betonketten-
sage mit der Vaterkupplung am Hydraulikaggregat verbinden.

- Zum Betrieb ohne Wasserpumpe die Oldrucklaufleitung der
Betonkettensége mit der entsprechenden Mutterkupplung des
Hydraulikaggregates verbinden.
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Einschalten des
Hydraulikaggregates

10.5

Achtung ! Wenn die Hydraulikschiduche in der Sonne liegen,

kommt es in den Schiduchen zu einem Druckanstieg
der das Zusammenkuppeln erschwert.

Die Verwendung von hochviskosem, zu dickflissigem
Ol kann das Gerat beschadigen.

Vor Einschalten des Hydraulikaggregates ist der korrekte

Anschluss der Wasser- und Hydraulikleitung zu kontrollieren.

Qlstand kontrollieren.

Hydraulikaggregat einschalten

« Schalter (1) auf “Stern” stellen, einige Sekunden warten
und auf Dreieck umschalten.

Achtung! Auf die richtige Drehrichtung der Elektromotors achten

(siehe Pfeil auf der Lufterhaube des Elektromotors)

bei falscher Drehrichtung,
» Elektromotor ausschalten
+ Netzstecker zichen
« Phasenwenderim Motorschaiter mit Hilfe eines Schrauben-

drehers drehen.
Umlegen des Einschalthebels und das Hydraulikaggregat
sowie das Hydraulikél einige Minuten warmlaufen lassen.
Der Oldruck bewirkt, dass die Wasserpumpe arbeitet, ohne
dass die Kettensige eingeschaltet ist,

Hinweis ! Darauf achten, dass die Wasserpumpe frei lauft und

Wasser durch den Ricklaufschlauch l&uft und
abgefibrt wird.

Inbetriebnahme/ AuBerbetriebnahme der Betonkettensige

Betonkettensage

Uberpriifung der Antriebseinheit

» Rucklaufdruck unter 15 bar

Uberpriifung der Kette auf richtige Spannung

Uberprifung ob Schiene, Kettenrad und Kette in Ordnung sind.
Verwendung der richtigen Kettentype zum schneidenden
Material.

Die Betonkettensage ist mit einem Manometer zum Ablesen
des Wasserdruckes ausgestattet.

Achtung ! Auf keinen Fall mit dem Schneidvorgang beginnen,

wenn sich die Nadel des Manometers noch im roten
Bereich befindet,

Nadel im roten Bereich bedeutet:

- zu wenig Wasserdruck

- die Sagekette unterliegt einem extremen Verschieify
Vor Inbetriebnahme das korrekte Wasserbild chne
Kette kontrollieren (siche Abb. 10.5.8)
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Beim Arbeiten grundsatzlich 2-3 Ketten gleichzeitig verwenden,
die in regelm&Rigen Abstéanden zu wechseln sind. So erreicht
man eine gleichmalige Abnutzung aller Teile.

AuBerbetriebnahme - die Betonkettensédge ca. 1 Minute frei laufen lassen. Das

Einstellung der
Kettenspannung

Wasser wascht vorhandene Schmutzpartikel aus dem Schwert.
- Ansaugschlauch der Wasserpumpe abkuppeln und die
Wasserpumpe zum Entleeren noch einige Sekunden laufen
lassen.
- Hydraulikaggregat ausschalten
- Wasserdruckschlauch abkuppeln
- Oldruckschlauch abkuppein
- Olrticklaufschlauch abkuppeln
- Hydraulik- und Wasserschlauche von der Betonkettensége
abkuppeln
- Schlduche aufwickeln
- vorhandenes Wasser in den Wasserschlauchen ablassen.
Achtung ! Das Steuerventil fir den Hydraulikkreislauf muss in der
“Aus”-Position sein, wenn die Schlauche verbunden .
oder abgekuppelt werden sollen.

Wahrend der Sagearbeit dehnt sich die Kette, so dass unter
Umstanden sogar eine Kirzung der Sagekette erforderlich wird.
Besonders nach Montage einer neuen Kette ist die Spannung in
der ersten halben Stunde 6fter zu prifen. Der Durchhang soll Smm
(siche Abb. 10.5.7) nicht Giberschreiten, damit die Kette nicht aus
der Flihrungsnut springt.

Beim Nachspannen zunachst die Sechskantmuttern am Ketten-
raddecke! I&sen.

Spannschraube mit dem Kombischliissel entgegen dem Uhr-
zeigersinn drehen, bis die Kette die richtige Spannung hat.

Bei dieser Arbeit sind Schutzhandschuhe zu tragen.
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10.5
Abb. 10.5.5 Einstellung der Kettenspannung

Spannschraube

Sechskantmutter am
Ketternraddeckel

Funktionsweise der Die hydraulische Wasserpumpe wird von einem Hydraulikmotor

hydraulischen
Betonkettensige

angetrieben und ist zum Einsatz in Verbindung mit der
Betonkettensége vorgesehen. Die Wasserpumpe wird mit einer
der beiden Rucklaufleitungen der Kettensdge verbunden. Der
Oldruck in dieser Riicklaufleitung der Kettensage treibt die
Wasserpumpe an.

Die Wasserpumpe versorgt die Kettensage immer mit optimalem
Wasserdruck und der optimalen Wassermenge. So wird die
bestmaégliche Schnittgeschwindigkeit erreicht.

Eine gute Leistung wird durch hohe Schnittgeschwindigkeit
erreicht - nicht durch starken Druck. Wenn mehr als 15-20 kg
Andruck bendétigt werden, passt die Kettentype nicht zum zu
schneidenden Material,

Abb. 10.5.6
10

1 !
| 1
\ 3 5

/ 5
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Sicherheits-
bestimmungen

10.5

(1) Hydraulikaggregat

(2) Hydraulische Wasserpumpe

(3) Oldruckleitung

(4) Olricklaufleitung, als Oldruckleitung fur die Wasserpumpe

(5) Wasserdruckleitung von der Wasserpumpe zur Kettensige,
max. 20 m, Leitungsdurchmesser min. 12 mm, max. 15 mm

(6) Wasserriicklaufleitung in einen Tank oder Erdreich. Wenn
die Kettens&ge nicht benutzt wird, lauft das Wasser in den
Tank oder ins Erdreich

(7) Wassersaugleitung:
Die Wasserpumpe kann an ein normales Gffentliches
Wasserleitungsnetz oder an einen Tank angeschlossen
werden. Leitungsl&ange max. 6-7 m, Leitungsdurchmesser
min. 12 mm max. 15 mm

(8) Offentliches Wasserleitungsnetz

(9) Wassertank

(10) Olrucklaufieistung von der Wasserpumpe zum Hydrauliktank

{(11) Diamant Kettens&ge

(12) Olriicklaufleitung fur den Einsatz chne Wasserpumpe

- Beim Arbeiten mit der Betonkettensige ist
« Augenschutz/Gesichtsschutz
» Gehdrschutz
« Schutzhelm
+ Sicherheitsschuhe
+ wasserabweisende Bekleidung
Zu tragen.

-  Wasserpumpe niemals trocken laufen lassen!

- Bei Frostgefahr ist die Wasserpumpe zu entwassern

- Niemals ohne Ansaudfilter mit der Wasserpumpe arbeiten

- Vor Einsatz der Betonkettensage ist die Zusammensetzung
des zu schneidenden Materials und die Lage eventuell vor-
handener Strom- und Wasserleitungen festzustelien.

- Auf geraden Verlauf der Wasserschlduche achten. Schlauch
nicht quetschen oder knicken.

- Nur eingewiesenes erfahrenes Perscnal soll mit der Beton-
kettensége arbeiten.

- Die Diamant-Kettensage darf nur zum Schneiden von armier-
ten Beton, Ziegeln, Naturstein, Beton, Gasbeton, Katksandstein
und Mauerwerk verwendet werden.

- ' Der Helfer soll mit allen gefahrlichen Arbeitsbedingungen, wie
etwa steile Béschungen oder gefahrliche Bodenbedingungen,
vertraut sein, auf festen Stand achten,

- Keine lose Arbeitsbekleidung tragen, die sich im Werkzeug
verfangen kdnnte.

- Niemals das Gerat bei laufendem Hydraulikaggregat und
laufender Betonkettensage kontrollieren und séubern.
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- Bei Oltemperatur von {ber 60° besteht Verbrennungsgefahr.
- Die Betonkettensége nicht in Richtung von Personen halten.

Pflege und Wartung

 Hydraulikaggregat  Das Olkiihlelement ist regelmaBig auf Sauberkeit zu prifen. Zur
' Reinigung, Haube abnehmen und Warmetauscher hochklappen
und sauber ausblasen.

Verschmutzungsanzeige des Olfilters regelméBig kontrollieren.
(Anzeige im roten Bereich - Filterelement wechseln).

Die Hydraulikschlduche und elektronischen Anlagen sind regel-
mafig von einem Sachkundigen zu prifen.

Olwechset Erster Olwechsel nach ca. 50 Betriebsstunden, danach alle 500
Betriebsstunden oder min. 1 x jahrlich.
Olablassschraube herausdrehen und Ol ablassen. Tank reinigen
und spillen.
Olablassschlauch eindrehen und Hydraulikét einfiillen.

Wasserpumpe Olstand an der Olstandsanzeige ablesen und im Bedarf O mit der
Spezifikation SAE 80-90 auffiillen.
Im oberen Teil der Wasserpumpe befindet sich eine Stickstoff-
kammer. Der Stickstoffdruck muss zwischen 5 und 0 liegen. Zur
Prifung ist ein Stickstoffmessgerat erforderlich.
Die Wasserpumpe ist nach dem Einsatz grundsatzlich von Wasser
zu entleeren.

Sdgeketten

Wartung und Pflege RoutineméRige Wartung halt die Werkzeugkosten in Grenzen.
Schiene Grat an der AulRenkante der Filhrungsschiene entfernen.
Einseitige Abnutzung mit einer Flachfeile egalisieren und mit
einem Winke! Oberprifen! Auch Beulen oder Dellen soliten vor
dem Auflegen einer neuen Kette beseitigt werden.
Schiene und Ketten-Antriebsrad regelmiRig wenden!
Eine optimale Lebensdauer wird erreicht, wenn die Schiene und
das Ketten-Antriebsrad grundsétzlich beim Kettentausch gewendet
werden.
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Korrekte
Kettenspannung

Sauberkeit

10.5

Korrekte Kettenspannung verlangert das Kettenleben!
Die Kettenspannung ist zu prifen, wenn die Kette abgekiihlt ist.
Die Kette muss sich leicht von Hand durchziehen lassen.

Abb. 10.5.7 Kettenspannung und - montierrichtung

————

. o /" N

Nach jedem Gebrauch muss die Kettenséage griindlich mit Wasser
abgespllt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass im Beson-
deren von der Schnelltrennplatte und vom Schwalbenschwanz des
Kettendeckels der Schmutz und die Schiemme entfernt wird.

Abb. 10.5.8 Wasserbild ohne Kette

LS
NN\ N

Korrektes Wasserbild ohne Kette
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Stromerzeuger

Die Zweitaktmotoren der Stromerzeuger sind grundsatziich mit einem Kraftstoff-Ol-
Gemisch in einem Verhdltnis von 50: 1 zu betreiben.

Voraussetzung hierbei ist, daB ein Ol verwendet wird, das der Spezifikation TC-W der
Boating Industry Associations {BIA) entspricht, z.B.

Wankelmotore der Firma Fichtel & Sachs sind ebenfalls mit diesem Gemisch zu
betreiben.

Mlssen in Ausnahmeféalien minderwertige Ole verwendet werden, so ist ein Mischungs-

Autol2 - C - M

BP Super Outboard — Motor Qil
Caltex Super Outboard — Qil
Esso Aquaglide

‘Evinrude 50 to 1 SAE 40

Shell Super Outboard — Motor Qil
Valvoline Super Outboard — Motor Oil
Castrol Super Outboard — Oil

verh&ltnis von 25:1 zu wahlen.

Bedienungsanleitungen der Hersteller beachten.
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11.1

11  Stromerzeuger
11.7  Die Stromerzeuger 5 kVA 400/230 V 50 Hz

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Stromerzeuger-Aggregat 5 kVA 220/380 V DS, 50/60 Hz, tragbar
Planungsnummer: 6115 — 00060
VersArtBez.:

VersNr.:
Einzelgerét
Handelsname: Stromerzeuger 5 kVA
Planungsnummer:
VersArtBez.: - Stromerzeuger 5 kVA, 400/230 V, 50 Hz, 5000/min
VersNr.: 6115 — 12 — 171 — 5817

Der Stromerzeuger dient

als ortsverdndertiche Stromquelle fiir den Betrieb von Dreh- und Wechselstrom-
Geraten und Beleuchtungsanlagen.

1 Generator 7 Motor

2 Drehstrom-Steckdose ,,CEE" 8 Kraftstoffhahn

3 Wechselstrom- 9 Vergaser mit Luftfilter
Schutzkontakisteckdose 10 Drehzahl-Feinregler

4 AnschluBkasten 11 Werkzeugkasten

5 Tragrahmen 12 Sicherungsautomat

6 Kraftstofftank

Der Stromerzeuger 5 KVA
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Anmerkung:

Im Gebrauch sind Modelle verschiedener Hersteller. Sie unterscheiden sich durch den
Aufbau des Generators und des Schaltkastens.

Technische Daten
— Motor

— Generator

— Abmessungen

— Gewicht

Er hesteht aus
— Motorteil

— Generatorteil

— AnschluBkasten

Einzylinder-Zweitakimotor (Otto-Motor, luftgekiihlt, Stamo 282)

Hubraum:

| eistung:
Zindanlage:
Zundkerze:
Kraftstoff:
Tankinhalt;
Verbrauch:

Nennleistung:
Nennstrom:
Leistungsfaktor:
Nennfrequenz:

SchutzmaBnahme:

Drehzahlregelung:

Lénge:
Breite:
Hobha:

277 cm®

6,5 kW bei 3000 U/min
Schwungrad-Magnetziindung
MI175T1

Benzin-Olgemisch 50:1 mit Speziald
6l -
ca. 3,7 I/h bei Vollast

5 kVA Drehstrom und 5 kVA Wechselstrom
7,2 A Drehstrom und 21,7 A Wechselstrom
cos phi =0,8

50 Hz
Potentialausgleichs-Leistungssystem nach
VDE 0100, kein Erdungsspief!
Flienkraftregler auf Drosselklappe wirkend

1700 mm
1440 mm
1580 mm

ca. 90 kg

mit Motor, Kraftstofibehélter und Reversierstarter, Vergaser mit Gas-
hebel, Drehzahlfeinregler und KurzschluBknopf,

Abb. 2

Starter-

klappe ._|

Drossel

kiappe —

Y
Drehzahl- Feinregler

Drosseiklappen-Vergaser

mit Generator, Kuppling zum Motor und Kabel zum .AnscthBkasten,

mit Drehstromsteckdose 5polig, System CEE mit Deckel, 3 wasserge-
schitzten Wechselstrom-Schutzkontaktsteckdosen 230 V, 1 Sicherungs-
automat flir 400 V Drehstrom, 3 Sicherheitsautormaten fiir 230 V Wechsel-

strom.

— 4 —
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Anmerkung:

Einige Stromerzeuger sind zusétzlich mit einer Buchse und einer Signallampe fir
Schutzleiter-Prifeinrichtung ausgestattet.

— Rahmenteil
mit Rohrrahmen und Tragegriffen,

— Zubehdr
mit Inhalt und Abgasschiauch.

Handhabung:
— Inbetriebnahme:

b

. Stromerzeuger fest und waagerecht aufstellen,

Fullung des Kraftstofthehélters priifen, ggf. nachfiillen (Behilter
kraftig schiitteln, um Entmischung Benzin/Ol zu beheben)

bei kaltem Motor Luftklappe schlieBen,

Kraftstoffhahn 6ffnen [vgl. Abb. 3 (1)],

Gashebel in Mittelstellung bringen,

Vergasertupfer 3 bis 5 Sekunden drlicken [vgl. Abb. 3 (2)].
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Luftkiappe

Otfnen des Krafistofthahnes und Betitigen des Vergasertupfers

— (Starten) 1. Reversierstarter am Starterseilgriff herausziehen, bis Widerstand (Kom-
pression} splrbar ist,

2. Starterseil kurz und kréftig herausziehen und langsam zurlickfiihren (vgl.
Abb. 4},

3. wenn Motor lauft, Luftktappe langsam &ffnen.
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Abb.4

Handgriff

Anwerfen des Motors

— (Betrieb)

Verbraucher arst dann anschlieBen bzw. einschalten, wenn Motor die Nenndrehzahl
(ca. nach 30 sek.) etreicht hat.

— AuBerbetriebnahme: 1. Verbraucher ausschalten,'

2. KurzschluBknopf driicken, bis Motor stebt {vgl. Abb. 5),
3. Kraftstoffhahn schlieBen.

Abb. 5

Betatigen des KurzschluBknopfes

— Fdr langere Zeit: . Verbraucher ausschalten,
. Drosselklappe (Luftfilter) schlieBen,
. KurzschluBknopf driicken, bis Motor steht,

. Kraftstoffhahn schlieBen.

WO =



Beachte:

11.1

Aufbesondere Hinweise in den Bedienungsanleitungen der Herstellerfirmen achten!
An Drehstrom-Steckdose nur Gerédte mit Drehstrom-Motor anschlieBen

An Wechselstrom-Steckdose nur Universal- oder Wechsestrommotore anschlieBen
Verbraucher (Beleuchtungsmittel) miissen fir 220 V ausgelegt sein

Verbraucher erst anschlieen, wenn Motor des Stromerzeugers mit Nenndrehzahl
[Auft '

Generator vor Uberlastung schiitzen (AnschluBwerte addieren; es darf hchstens
ein Gesamtwert von 4000 Watt erreicht werden)

Drehzahl-Feinregler muB frei arbeiten kdnnen; daher Motor nur mit Voligas be-
treiben. Drehzahl nicht verandern!

Langen Leerlauf des Aggregates vermeiden. Motorschaden!

Sicherungsautomaten, die ausgeltst wurden, erst nach Bessitigung des Schadens
wieder einschalten

Stets Markenbenzin und Markend! verwenden
Niemals bei laufendem Motor auftanken. Mischungsverhiltnis beachten

Im Freien aufgestelite Stromerzeuger vor Nasse schiitzen. Nicht mit Planen, Kisten
und dergleichen abdecken. Kiihiung muB gewahrleistet bleiben

Auspuffgase in geschlossenen Rdumen auf dem kirzesten Wege ins Freie leiten,
Abgasschlauch verwenden. Sonst Vergiftungsgefahr durch Kohlenmonoxyd!

Stromerzeuger auf glattem Boden gegen Wandern sichern

Es muB sichergestelit sein, daB nicht schutzisolierte Geréte und Kabelverbindungen
auf die Funktionsfahigkeit des Schutzieiters (SL) Uberprift werden kéninen

Inbetriebnahme der Schutzleiter-Prifeinrichtung

Stromerzeuger, die mit einer Schutzleiter-Prifeinrichtung ausgestattet sind, sind vor und nach
jedem Gebrauch wie folgt auf die Funktionsfahigkeit des Schutzleiters zu priifen:

1.
2.
3.

Stromerzeuger starten,
Priifkabel in die Buchse der Schutzleiterprifeinrichtung am Anschlu3kasten stecken,
Priifspitze an den Schutzleiter der Schukosteckdose am AnschluBkasten halten.

Leuchtet die Signallampe auf, so ist der Schutzleiter in Ordnung.
Das Uberpriifen der Schutzleiter der Verbraucher ist wie folgt durchzufiihren:

1.
2
3.
4

5.

Beachte:

Stromerzeuger starten,

. Verbraucher an der Schuko- oder CEE-Steckdose anschlieBen,

Prifkabel in die Buchse der Schutzleiterpriifeinrichtung am AnschluBkasten stecken,

. Prifspitze auf das Metallgehduse — bei Kabeltrommeln an den Schutzleiter der

Schukosteckdose — halten,
leuchtet die Signallampe auf, so ist der Schutzleiter in Ordnung.

Stromerzeuger (und sonstige nicht ortsfeste elektrische Betriebsmittel und AnschluB-
leitungen} sind mindestens halbjéhrlich von einer Elekirofachkraft der KatS-Zentral-
werkstatt auf sicheren Zustand zu Uberpriifen.

-7 —
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Wartung und Pfiege

Gesamten Stromerzeuger, insbesondere die Reglergelenke, nach jedem Gebrauch saubern.

Nach ca. 50 Betriehsstunden:
— Zundkerze prifen, Elektrodenabstand 0,5 mm
~ Luftfilter bei Verschmutzung reinigen

— Befestigungsschrauben und Muttern auf festen Sitz kontrollieren, ggf. nachziehen

— Reglergelenke eindlen
— Otim Drehzahlfeinregler kontrollieren

Nach ca. 100 Betriebsstunden:
— Vergaser bzw. Diisen reinigen

— Drehzahl-Feinregler-Ol wechseln (ca. 15 cm® Motordl SAE 40, im Winter SAE 10)

— Schleifkohlen Gberpriifen, ggf. austauschen
— Kraftstofftank und -sieb reinigen

— Generator und Zylinderkopf-KiihIrippen des Antriebs-Motors reinigen

— Auspuffanlage bei Bedarf saubern

— Anwerfseil des Reversierstarters auf Abnutzung Uberpriifen

Nach ca. 200 Betriebsstunden:
— Unterbrecher priifen, ggf einstellen
— Nenndrehzahl Gberpriifen lassen (3000 U/min)

Betriebsstérungen Ursache
Motor springt nicht an oder Kraftstoffhahn geschlossen
arbeitet unregeimasig Kraftstoffbehalter leer

Kraftstoffleitung verschmutzt

Ziinkerze verruBt, schadhatft
oder falscher Warmewert

Ziundkerze feucht
oder zuviel Kraftstoff
im Zylinder

Zundkabel locker
Luftklappe zu
Zundstérungen

Luftfilter geschlossen oder
verstopft

Beseitigung

Gffnen

nachfillen

Leitung sowie Sieb in Hahn
und Tank reinigen

reinigen, austauschen

ausschrauben und trocknen
— Starter betétigen —
Zindkerze einschrauben

befestigen
6ffnen

Kerze ausschrauben, mit
aufgestecktern Ziindkabel
an Motorblock anlegen,
Starter betétigen und priifen,
ob Funke vorhanden

6ffnen bzw. reinigen



Betriebsstérungen

Motor wird zu heii3

Generator gibt keine oder zu
geringe Spannung ab

Spannung falit bei Belastung
ganz oder stark ab

Generatorspannung wird zu
hoch

Generator wird unzuldssig
warm

Ursache

Kraftstoffmischung
zu alt eder falsch

Reglergestéange klemmt

Vergaser undicht

Motor bekommt nicht
geniigend Betriebsstoff

Zu wenig oder ungeeignetes
Ol in Kraftstoff

Spétzindung
Auspufftopf stark verschmutzt
Kihlrippen stark verschmutzt

Kondensator defekt
WindungsschluB im Stator

Drehzahl des Antriebmotors
zu gering (keine ausreichende
Leistung)

Generator liberlastet

Drehzahl zu gering bzw.
Drehzahlregier defekt

Motor kann nicht mit Vollgas
betrieben werden

Drehzahl des Antriecbmotors
ZU hoch

Uberlastung,
mangelnde Kihlung

Kuhlluftzufuhr unterbunden

zu hohe Umgebungs-
temperatur {40° C)

11.1

Beseitigung

neuen Kraftstoff
251

Olen bzw. in Werkstatt
Uberpriifen lassen

Schrauben nachziehen

Vergaser-Duse, Kraftstoff-
leitung und Hahn reinigen

durch richtige
Mischung ersetzen

Zentralwerkstatt
reinigen
reinigen

Zentralwerkstatt
Zentralwerkstait

Zentralwerkstatt
einzelne Verbraucher

abschalten
Zentralwerkstatt
Regler Uberpriifen
Zentraiwerkstatt
Verbraucher
abschalten

freimachen

mit Teillast fahren
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11 Stromerzeuger
11.2 Der Stromerzeuger 2 KVA 220 V 50/60 Hz

STAN-Begriff:
Planungsnummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammenstellung
Stromerzeuger-Aggregat 2 kVA 220 V WS, 50/60 Hz, tragbar
6115 — 10000

Generator mit Antrieb, Ottomotor, Stromerzeuger-Aggregat 2 kVA,
230 VWS, 50/60 Hz

6115 — 12 — 197 — 4243

Handelsname:
Planungsnummer:
VersAriBez.:

VersNr.:

Einzelgeréat

Stromerzeuger 2 kVA

Generator mit Antrieb, Ottomotor, Wechselstromerzeuger
mit 2,2 KW Leistungsabgabe, 230 V, 50 Hz, 2-Takt-Motor,
ca. 150 cm?®, mit flexiblem Auspuffschlauch 1,5 m lang

6115 — 12 — 189 — 8681

Der Stromerzeuger dient

als ortsverdnderliche Stromquelle fir den Betrieb von Wechselstrom-Geraten {z.B.
leichter Bohr- und Aufbrechhammer) und Beleuchtungsanlagen.

Abb. 5

Zindkerzensiecker
Auspuff

Tankdeckel

Steckdosen

Start-Stop-
Schalter
{Gashebel}

Kraftstoffhahn
Tupfer

Startergrift

Luftfilter
Ansauggerduschddmpfer

Rohrrahmen

Generator

Liifterblech

Erdungsschraube
Der Stromerzeuger 2 kVA
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Technische Daten

— Motor: Einzylinder-Zweitakimotor (Otto-Motor, luftgekihlt, Stamo 151 L)
Hubraurn: 151 em® :
Leistung: 3,3 kKW {4,5 PS) bei 3000 U/min
Zlndanlage: elektronische kontaktlose Magnetziindung
Ziindkerze: W225T1
Kraftstoff: Benzin-Ol-Gemisch 50:1 mit Spezialé|
Tankinhalt: ca. 2,41
Verbrauch: ca. 2 I/h bei Nennlast
Vergaser: BING-Drosselkiappenvergaser mit

Einhebelbedienung

— Generator: Nennleistung: 2kKVA1/22kW1
Spannung: 230V
Nennstrom: 10,1A
Frequenz: 50/60 Hz
Leistungsfaktor: cos phi = 1
Funkstdrgrad: K nach VDE 0875
Schutzart: 1P 44" nach DIN 40050
SchutzmaBnahme: Potentialausgleichs-Leitungssystem nach

VDE 0100; kein ErdungsspieB!

Drehzahlregelung: Kugelregler (14 Kugein)

— Abmessungen: Lénge: 550 mm
Breite: 390 mm
Hohe: 440 mm

— Gewicht: ca. 45 kg

Er besteht aus
— Motorteil

Generatorteil

|

— AnschiuBkasten
— Rehrrahmen
— Zubehor

mit Motor, Zindkerze und Zindkabel, Vergaser mit Drehzahlregler {zgl.
Start-Stop-Schalter), Tupfer und Kraftstofthahn, Kokosfaser-l_uftfilter mit
Ansauggerauschddmpfer, Reversierstarter mit Starterseil und Starter-
griff, Kraftstofftank mit Tankdeckei,

mit Generator, Kupplung zum Motor, Lifterblech und AnschluBkabel zum
AnschluBkasten,

mit 2 wasserdichten Schutzkontaki-Steckdosen fiir 16 A-Verbraucher,
aus Stahlrohr 22 @ x 2 mm,

1 Stuck Auspuffschiauch, flexibel, 1,5 m lang DIN 14572
1 Stlck Einheits-Kanister 20 |
1 Stlick Einfliltstuizen
1 Stiick Bedienungsanleitung mit Ersatzteiiliste
1 Stiick Motorhandbuch
1 Stuck Werkzeugtasche mit je einem
Zundkerzenschilissel SW 26
— Drehstift fiir ZUndkerzenschllsset
- Ersatz-Zlndkerze W 225 T 1
— Ersatz-Starterseil 1350 mm lang
— Beutel mit 2 Kohlebirsten.



Handhabung
— Inbetriebnahme:

Beachte:

—

Einstellschraube

11.2

. Stromerzeuger fest und waagerecht aufstelien,

Fillung des Kraftstoffbehalters priifen, ggf. nachfiillen (Behalter
kraftig schiitteln, um Entmischung Benzin/Ol zu beheben),

Kraftstofthahn &ffnen und ca. 5 Sekunden warten, bis Schwim-
merkammer im Vergaser gefiilit ist,

. bei kaltem Motor Gashebel auf Stellung , Start” schieben

{Drossel- und Startklappe gehen hierbei automatisch in Start-
stellung)} siehe Abb. 6,

Tupfer mehrmals in Richtung Kraftstoffbehalter driicken,

Starterseil des Reversiererstartes herausziehen, bis Widerstand
(Kompression) spiirbar ist,

Starterseil zligig herausziehen und langsam zuriickfiihren.

Wenn der Motor iduft, Gashebel bis zum Anschlag in Richtung
MAX" schieben.

Abb. & —

Kurzschluss-
nippel

3910

Stellung des Gashebels bei Inbetriebnahme des Stromerzeugers

— Beim Starten eines warmen Motors muB der Gashebel im Bereich zwischen L MIN
und ,,MAX" stehen (Warmstart-Stellung)

— Springt der Motor nach mehrmaligen Startversuchen nicht an, da die Startklappe zu
lange geschlossen gehalten wurde (Gashebel auf Stellung ,,otant'), Kraftstoffhahn
schlieBen, Gashebel bis zum Anschlag in Richtung ,,MAX* schieben und Motor
mehrmals durchstarten. Ggf. Zindkerze herausschrauben, trocknen, wieder ein-
schrauben und Startvorgang wiederholen..

— Die mittels Einstellschraube am Anschlag eingestelite Drehzahl darf nicht verindert
werden (siehe Abb. 6)

— AuBerbetriebnahme: 1.

2,

3.

Gashebel auf Stellung ,,.STOP* und so lange gegen den Kurz-
schiuBnippel (siehe Abb. 6) driicken, bis der Motor stehenbleibt,

Gashebel schnell iiber die Stellung ,,START* schieben (um sine
Uberfettung des Motors in Startstellung zu vermeiden),

Krafistoffhahn schlieBen.
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Beachte:
— Auf besondere Hinweise in der Bedienungsanleitung des Herstellers achten!
— Verbraucher miissen flr 220 V ausgelegt sein

~ Stecker der Verbraucher erst dann in die Steckdose des Stromerzeugers stecken,
wenn der Motor die Nenndrehzahl erreicht hat

— Generator vor Uberlastung schiitzen (AnschluBwerte der Verbraucher addieren; es
darf maximal ein Gesamtwert von 2200 Watt erreicht werden)

— Stets Markenbenzin und Markendi verwenden
— Niemals bei laufendem Motor auftanken. Mischungsverhéltnis beachten

— Bei langerer Standzeit Entmischung Kraftstoff/Ol durch kraftiges Schitteln des
Aggregates beseitigen

— |m Freien aufgestellte Stromerzeuger vor Nasse schiitzen, jedoch nicht mit Planen,
Kisten und dergleichen abdecken. Kiihlung muf gewahrieistet bleiben

— In geschlossenen Rdaumen Auspuffgase auf kiirzestem Wege ins Freie leiten,
Abgasschlauch verwenden! Vergiftungsgefahr durch Kohlenmonoxyd!

— Stromerzeuger auf glattem Untergrund gegen Wandern sichern
- Stromerzeuger halbjahrlich von einer Elektrofachkraft der KatS-Zentralwerkstatt
auf sicheren Zustand Uberprifen lassen
Wartung und Pilege
Gesamten Stromerzeuger nach jedem Gebrauch reinigen.
Nach ca. 50 Betriebsstunden:
— Zundkerze prifen; Elektrodenabstand 0,5 mm
— Luftfilter (Kokosfaserfilter) bei Verschmutzung (z.B. Staubniederschlag) reinigen
— Befestigungsschrauben und Muttern auf festen Sitz kontrollieren, ggf. nachziehen
-~ Ansauggerauschdampfer reinigen
Nach ca. 100 Betriebsstunden:
— Vergaser bzw. Dlsen reinigen
— Kraftstofftank und -sieb sdubern
— Generator und Zylinderkopf-Kihlrippen des Antriebmotors reinigen
— Anwerfseil des Reversierstarters auf Abnutzung uberprufen
Nach ca. 200 Betriebsstunden:
— Nenndrehzahl Uberprifen lassen
~ Auspuff reinigen

—- 14 —



Konservieren des Stromerzeugers

11.2

Wird der Stromerzeuger fir langere Zeit nicht benutzt, so ist der Motor zu konservieren, um

Rostbildungen zu verhindern.

1. Motor beim letzten Lauf durch SchlieBen des Kraftstoffhahnes abstellen,

oo W

Vergaser leerlaufen lassen,

Ansauggeraduschdampfer mit Luftfilter abnehmen,

6. mehrmals die Starteinrichtung betétigen,

Zindkerzenstecker abziehen und Ziindkerze herausschrauben,

Korrasionsschutzdl mit einer Spritz-Olkanne in die Ziindkerzendffnung {(ca. 5 cm®)
und in den VergasereinlaB (ca. 10 cm®) spritzen, dabei

7. Zlndkerze wieder einschrauben und Ziindkabel aufschieben,

8. Ansauggerduschdémpfer mit Luftfilter wieder befestigen.

Betriebsstérungen

Motor springt nicht an oder
arbeitet unregelmaBig

Motor wird zu heiB -

Ursache

Kraftstoffhahn geschlossen
Krafistoftbehéiter leer

Kraftstoffleitung verschmutzt

Zundkerze verruft,
schadhaft oder fatscher
Wiarmewert

Zindkerze feucht ocder zuviel
Kraftstoff in Zylinder

Ziindkabel locker
Luftklappe zu
Ziindstérungen

Luftfilter geschlossen oder
verstopft

Kraftstoffmischung
zu alt oder falsch

Vergaser undicht

Motor bekommt nicht
genligend Betriebsstoff

Zu wenig oder ungeeignetes
Of im Kraftstoff

Spatziindung

Auspufftopf stark
verschmutzt

Kithirippen stark
verschmutzt

Beseitigung

offnen
nachfllien

Leitung und Tank reinigen

reinigen,
austauschen

ausschrauben und trocknen
— Starter betdtigen —
Zindkerze einschrauben

befestigen
Offnen

Kerze ausschrauben, mit
aufgestecktem Ziindkabel
an Motorblock anlegen,
Starter betatigen und priifen,
ob Funke vorhanden

6ffnen bzw. reinigen

neuen Kraftstoff
{50:1)

Schrauben nachziehen

Vergaser-Diise, Krafstoff-
leitung und Hahn reinigen

durch richtige Mischung
ersetzen

Zentralwerkstatt
reinigen

reinigen
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Betriebsstérungen

Generator gibt keine oder zu
geringe Spannung ab

Spannung féllt bei Belastung
ganz oder stark ab

Generatorspannung wird zu
hoch

Generator wird unzuldssig
warm :

Uberlastung

Ursache

Kondensator defekt
WindungsschluB im Stator
Drehzahl des Antriebmotors

zu gering (keine ausreichende

Leistung)
Generator Uberlastet

Drehzahl zu gering bzw.
Drehzahlregler defekt

Motor kann nicht mit Vollgas
betrieben werden

Drehzahl des Antriebmotors

zu hoch

Verbraucher abschalten
Mangelnde Kiihlung

Kiahiluftzufuhr unterbrochen

zu hoher Umgebungs-
temperatur (40° C)

— 16 —

Beseitigung

Zentralwerkstatt
Zentralwerkstatt

Zentralwerkstatt
eginzelne Verbraucher
abschalten

Zentralwarkstatt

Zentralwerkstatt

Zentralwerkstatt

Aggregat frei aufstellen

mit Teillast fahren
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12  Elektro-Hilfsgerate
12.1 Die Kabeitrommel mit Kabel

Satz/Zusammenstellung
STAN-Begriff: Beleuchtungsausstattung eli 220 V
Planungsnummer: 6230 — 00066
VersAriBez.:

VersNr.:
Einzelgerat

Handelsname: Kabeltrommel mit Kabel

Planungsnummer:

VersArtBez.: Kabeltrommel nach DIN 14680 mit 45 + 5 m Kabel HO7RN-F3G 2,5,
Steckverbindungen nach DIN 49443

VersNr.: 6150 — 12 —- 172 — 5279

Die Kabeltrommel dient _
zum Auftrommeln, zum drillfreien Abziehen und zum Transport des Kabels.

Das Kabel dient

zum Anschlufl ortsverénderlicher Stromverbraucher an das Netz, zum AnschiuB an
transportable Stromerzeuger, zum AnschiuB an Abzweigstiicke und zur Kabelver-

l&ngerung. n}gagrm

Abb. 1 H — —
Schutzkapsel, \ . y

zugleich Trommae!
fir Angchlul-

kabe! \

{Kiapp-)
Hendkurbat

Anschlubkebel Trammal-

standear

Schuko-
slacker

f Saajpnatt-;
Varschiul- I barwuriring
locka ;
kappe @’ ¢ Verachiug~ g By,
A deckel ke

/\ \
- ! o N i
Ml i “y

Dle Kabeltrommel mit Kabel

Schukoh&nge-
sleckdasa

Ty
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Technische Daten
— Abmessungen
{Kabel)

(Trommel)

— Gewicht

Sie besteht aus
- Trommet

- Abrollkabel

— Anschlu3kabel

Wirkungsweise:

Lange Abrolikabel: ca. 45,00 m
Lange Uber alles: ca. 50,00 m
l.Ange AnschluBkabel: ca. 500m
Breite; 370 mm
Héhe; 380 mm
Tiefe: 300 mm
Durchmesser Seitenscheiben: ' 310 mm
Kabeltrommel mit Kabel: 18,1 kg

mit Trommelstander, Tragegriff und (Klapp-)Handkurbel, gelagerter Welle
mit Schieitkontakten, Schutzkapsel (zugleich Trommel fiir AnschluBkabel)
und Halteschlaufe fiir Schukostecker,

neuere Kabeltrommel zusétzlich mit Schutzschalter gegen unzuldssige
Erwarmung,

mit Schuko-Hangesteckdose und VerschluBdeckel (neuere Ausfiinrungen
mit Schukostecker, Bajonett-Uberwurfring und VerschluBkappe),

mit Schukostecker, Bajonett-Uberwurfring und VerschluBkappe {(neuere
Ausflihrungen mit Schuko-Hangesteckdose und Verschiudeckel).

Mit Hilfe der Schleifkontakte wird der Strom von dem am Trommelstander befestigten
AnschluBkabel auf das Abrollkabel iibertragen. Unter der Schutzkapsel sind auf der
Welle Schleifringe angebracht, die in Verbindung mit Federkontakten stehen. Die
Federkontakte sind mit dem AnschluBkabel und die Schleifringe mit dem Abrollkabel

verbunden,

Handhabung:

Das AnschlieBen des Abroll- und des AnschluBkabels an den Stromverbraucher bzw.
an die Stromquelle erfolgt

~ beim Aufbau vom Stromverbraucher zur Stromquelie

— beim Abbau von der Stromquelle zum Stromverbraucher.

Die Einzelverrichtungen beim AnschlieBen oder Trennen der verschiedenen elektri-
schen Beleuchtungsmittel sind den Kapiteln im Abschnitt 15 zu entnehmen.

— Aufbau:

1. (Klapp-)Handkurbel abklappen,

2. Abrollkabel vollstandig abrollen,

3.

4. Stromverbraucher anschlieBen; dabei VerschiuBkappe des Stromver-

VerschluB3deckel der Schuko-Hangesteckdose abnehmen,

brauchers mit VerschiuBdecke!l der Schuko-Hingesteckdose ver-
schrauben und Uberschissige Kabel in groen Schl&gen auslegen,

AnschluBkabel an Stromquelle anschlieBen.
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— Abbau:

Verrichtungen 1 bis 5 in umgekehrter Reihenfolge. Der Schukostecker des aufge-
trommelten AnschiuBkabels wird in die Ose der Halteschlaufe geschoben.

Beachte:

Bei Betrieb mit Wechselstromerzeuger Sicherungsautomat einschalten

Kabel, Schukostecker und Schuko-Héngesteckdose vor mechanischen Einwirkun-
gen schitzen

Kabelverbindungen nie durch Ziehen an den Kabeln trennen
Offenes Feuer und erhitzte Gegensténde vom Kabel fernhalten

Kabel nicht mit Olen, Fetten, Laugen oder S3uren behandeln oder mit solchen in
Verbindung bringen

Kabelverbindungen niemals ins Wasser legen

Nach VDE 0250 diirfen als bewegliche AnschluBkabel nur Kabel mit der Bezeich-
nung HO 7 RN — F 3 G oder gleichwertige wie NSH6U verwendet werden

Fur Anschlukabel von Elekiro-Werkzeugen nach VDE 0740 und Leuchten nach
VDE 0710 sind Kabel des Typs NMH®u nach VDE 0250 ausreichend

Kabeltrommeln sind nicht ex-geschiitzt!

Bei einer Netzspannung von 220 V kann das von der Kabeltrommel volistindig
abgetrommelte Kabel mit 5500 W (25 A) belastet werden, das zur Hilfte abge-
trommelte Kabel mit 4000 W und das voll aufgetrommelte Kabel mit 3000 W belastet
werden. Die dabei auftretende Erwérmung darf jedoch 60° C nicht tiberschreiten

Gemas VDE 0100 darf die Gesamtldnge von Leitungen und Kabel vom Strom-
erzeuger zu den Verbrauchern bei einer Betriebsspannung von 250 V maximal
250,00 m lang, bei einer Betriebsspannung von 500 V maximal 1 25,00 m betragen

Wartung und Pflege

Kabel und Kabelanschliisse vor dem Auftrommeln sdubern. Trommellager regelméasig élen.
Schleifringe und Federkontakte priifen, ggf. reinigen. Kabelisolierungen nach jedem Einsatz
kontrollieren, Dichtringe an den Anschiiissen agf. ersetzen. Schraubverbindungen nachziehen.,
Kabeltrommel mit Kabel halbjdhrlich von einer Elektrofachkraft der KatS-Zentralwerkstatt auf
sicheren Zustand Uberpriifen lassen.
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12  Elektro-Hilfsgerate
12.2 Das Verlangerungskabel 10,00 m

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: Beleuchtungsausstattung eli 220 V
Planungsnummer: 6230 — 00066
VersArtBez.:
VersNr.:
Einzelgerat
Handelshame: Verfangerungskabel
Planungsnummer:
VersAriBez.: Kabel 10,00 m lang HO7RN-F3G 2,5,
Steckverbindungen nach DIN 49443
VersNr.: 6150 — 12 — 172 — 0073

Das Verladngerungskabel dient

zum AnschluB ortsverénderlicher Stromverbraucher an das Netz und zum AnschluB an
transportable Stromerzeuger sowie zum AnschiuB an Abzweigstiicke und zur Kabelver-
l&ngerung.

Abb. 2

Schukohéingesteckdose

- ¥ e
Schukostecker [ vt

Das Verldngerungskabel 10,00 m
Gewicht: 2,55 kg

Es besteht aus
— Kabel HO7RN-F3G oder NSHou
— Schukostecker mit Verschlukappe und (Bajonett-) Uberwurfring
— Schuko-Héangesteckdose mit VerschluBdecke!
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Handhabung
— Aufbau:

-k

. Verlangerungskabel auslegen,
2. VerschluB3kappe und -deckel abnehmen,

3. Stromverbraucher anschlieBen; dabei VerschluBkappe des Stromver-
brauchers mit VerschluBdeckel der Schuko-Hangesteckdose ver-
schrauben,

4. Verlangerungskabel an Stromqueile anschlieBen; VerschiuBkappe und
VerschluBdeckel wie unter Ziffer 3 beschrieben verbinden.

— Abbau:
Verrichtungen 1 bis 4 in umgekehrter Reihenfolge.
Wartung und Pflege

Bei der Pflege und Wartung des Verléngerungskabels sind die unter Kapitel 12.1 beschriebe-
nen MaBnahmen zu beachten und durchzufithren. :
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12 Elektro-Hilfsgerite
12.3 Das Verlangerungskabel 5,00 m

Satz/Zusammenstellung

| STAN-Begriff: Leuchtensatz, Arbeits-Einsatzstellen
Planungsnummer: 6230 — 00466
VersArtBez.:
VersNr.:
_ Einzelgerét
Handelsname: Verlangerungskabel

Planungsnummer:

VersAriBez.: Verléngerungskabel, 220 V mit Schuko-Stecker und -Kupplung,
wasserdicht, 5,00 m lang, DIN 49442/43

VersNr.:

Das Verldngerungskabel dient

zum AnschluB3 ortsverdnderlicher Stromverbraucher an das Netz, zum AnschluB an
transportable Stromerzeuger sowie zum AnschluB an Abzweigstiicke und zur Kabelver-
langerung.

Abb. 3

Schukohiingesteckdosa

A
Schukoaiscker

Pas Verléngerungskabel 5,00 m
Gewicht: 1,5 kg

Es besteht aus
— Kabel HO7RN-F3G oder NSH6uU
— Schukostecker mit VerschiuBkappe und (Bajonett-)Uberwurfring
— Schuko-Hangesteckdose mit VerschluBdeckel
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Handhabung
— Aufbau:

—

. Verlangerungskabel auslegen,
2. VerschluBkappe und -deckel abnehmen,

3. Stromverbraucher anschlieBen; dabei VerschluBkappe des Stromver-
brauchers mit VerschluBdeckel der Schuko-Héngesteckdose ver-
schrauben,

4. Verlangerungskabel an Stromquelie anschlieBen: VerschiUBkappe und
VerschiuBdeckel wie unter Ziffer 3 heschrieben verbinden.

— Abbau:
Verrichtungen 1 bis 4 in umgekehrter Reihenfolge.

Wartung und Pflege

Bei der Pflege und Wartung des Verlangerungskabels sind die unter Kapitel 12.1 beschriebe-
nen MaBnahmen zu beachten und durchzufiihren.
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12 Elektro-Hilfsgerite
12.4 Das Dreifach-Abzweigstiick

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriff: 1. Beleuchtungsausstattung eli 220 v
2. Leuchtensatz, Arbeits-Einsatzstellen

Planungsnummer: zu i.: 6230 — 00066
zZu 2. 6230 - 00466

VersAriBez.:
VersNr.:
Efnze!gerét
Handelsname: Dreifach-Abzweigstick
Planungsnummer: _
VersArtBez.: Dreifachabzweigstiick Schuko, wasserdicht,
_ 220V, DIN 49442/43
VersNr.: 9535 — 12 — 121 - 4312

Das Dreifach-Abzweigstiick dient
zum Herstellen von Anschlilssen fir bis zu drei Stromabnehmern.

Abb.
Schukosteckdose 4

Aufhingedse

Schukostecker mit
Bajonett-
verschluiglocke

VerschluBdecke!

Das Dreifach-Abzweigstiick
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Technische Daten

Lange Uber alles: 205 mm
Breite (ber alles: 170 mm
VerschiuBdeckel-&: 65 mm
Bajonett-VerschluBglocken-&: 95 mm

Es besteht aus
—~ einem Kunststoffgehause mit Aufhangetse
— drei (eingebauten) Schukosteckdosen mit VerschiuBdeckeln
— einem (eingebauten} Schukostecker mit BajonettverschluBglocke

Handhabung

— Aufbau 1. Abzweigstick auf saubere, trockene Unterlage legen oder an Auf-
hangeotse aufhangen,

2. nach Bedarf i bis 3 VerschluBdeckel abschrauben,

3. Abzweigkabel anschlieBen; dabei VerschluBideckel des Abzweigstiickes
mit VerschluBkappe(n) des (der} Abzweigkabel(s) verschrauben,

4. Schukostecker des Abzweigstiickes in die Schuko-Hangesteckdose
des Stromkabels stecken und durch Rechtsdrehung sichern,

5. VerschluBdeckel der Schuko-Héngesteckdose auf dem Abzweigstlck
ablegen.

— Abbau
Verrichtungen 1 bis 5 in umgekehrter Reihenfolge.

Beachte:
— Steckverbindungen und Kabel vor mechanischen Einwirkungen schiitzen
— Kabelverbindungen nie durch Ziehen am Kabel trennen
— Kabelverbindungen niemals ins Wasser legen

Wartung und Pflege

Abzweigstiick nach Gebrauch reinigen. Verschraubungen, Kontakte und Dichtungen Uber-
prufen.

Das Abzweigstuck ist halbjahrlich von einem Elektrofachmann der KatS-Zentralwerkstatt auf
Zustand und Funktion zu prifen,
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13 Bohr- und Aufbrechhdmmer
13.1  Der Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer 1000 Watt

Satz/Zusammensteliung

STAN-Begriﬁ: Bohr- und Aufbrechhammer, Motantrb, le, trgb
Planungsnummer: 5130 — 00070
VersAriBez.: Hammer, elektrisch, tragbar, Bohr- und Aufbrechhammer,
220 V, 1000 Watt, mit Zubehtr
VersNr.: 5130 - 12 -171 — 8196
Efnzefgeféif
Handelsname: Elektrischer Bohr- und Aufbrechhammer

Planungsnummer:

VersAriBez.: Hammer, elektrisch, tragbar, Bohr- und Aufbrechhammer,
220V, 1000 W, Typ EHUB 10Y/220
VersNr.: 5130 — 12 — 197 — 5451

Der Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer dient

zum Herstellen von Bohridchern filr Sprengladungen, zum Herstellen einer ersten
Verbindung zu eingeschlossenen Personen sowie fiir Aufbruch-, Abbruch-, Schiitz- und
Stemmarbeiten in Mauerwerk, Beton und Gestein.

Abb. 1

Deckel fiir Schalter
Kurbelwellengehduse Handgriff

Werkzeug-
Haltefeder

Umsteligriff tur
Schiagen und Bohren

Motorgehiuse
Zusatzhandgriff
Anschlupkabel

Der Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer
Wacker EHUB 10Y/220 V
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Technische Daten
— Antrieb

— Abmessungen

— Gewicht

Er besteht aus
— Motorgehéduse

— Zylindergehduse

— Werkzeughalter
— Bohrwerkzeug

— Aufbrechwerkzeug

Universalmotor fir Wechsel- und Gleichstrom

Spannung: 220V
Leistung: . 1,0 KW
- Stromaufnahme: 45A
Kraftlibertragung: vom Motor dber Kurbelantrieb und Schilag-
Bohrsystem auf das Werkzeug
Schlagzahi: 1800/min
Lange: 570 mm
Breite: 230 mm
Hdéhe: 230 mm

— ohne Werkzeug 14,0 kg
— kompletter Satz 26,2 kg

mit Motor und Kurbelgeh&use, Handgriff mit Schalter, AnschluBkabel
10,00 m lang mit Schukosteckdose,

mit Schlagsystem, Bohrantrieb mit Rutschkupplung, Umstellgriff fir
Schlagen und Bohren,

mit Haltefeder und Zusatzhandgriff,

in Form eines Hartmetall-Wendelbohrers, 35 mm ¢, 550 mm Nutz-
lange,

in Form von drei Spitzeisen, 230 mm Nutzlange und ein FlachmeiBel,
230 mm Nutzlange,

— ZubehOr

Anmerkung;

Spitzeisen

Bobhr- und Aufbrechwerkzeuge

1 Fettpresse 250 ¢cm? Inhait

1 Einmauischlissel 19 mm, DIN 894, verchromt

3 Sechskant-Stiftschlissel 5 mm, 6 mm und 8 mm DIN 911

2 Kohleblrsten mit Abschaltvorrichtung

1 Fettkartusche, 45 mm @, 240 mm lang mit Fett Shell Alvania 2

1 Tragekasten aus Stahl, verschlieBbar, 580 mm x 220 mm x 270 mm.

Der Hartmetall-Wendeibohrer wird nicht im Tragekasten untergebracht,



Handhabung
— Inbetriebnahme:

Haltefeder
hochkiappen

— AuBerbetriebnahme:

13.1

1. Haltefeder hochklappen, vgl. Abb. 2 (1),
2. Werkzeug einflhren, vgl. Abb. 3 (2),
3. Haltefeder zurtickklappen, vgl. Abb. 3 (3),

Abb. 3

Bohrwerkzeug -
einfiihren

Haltefeder
arretieren

Schlage

%

Inbetriebnahme des Bohr- und Aufbrechhammers

4. Umstellgriff bis zum Anschiag herausdrehen und mit kurzem
Ruck fest anziehen; zum Aufbrechen Umstellgriff nach rechts bis
zum Anschlag eindrehen, vgl. Abb. 3 {6),

5. Schukostecker an Stromversorgung anschiieBen, vgl. Abb. 3 (4),
6. Werkzeug ansetzen,
7. Schalter betéatigen.

. Gerét ausschalten,
. Schukostecker von der Stromquelle trennen,

1
2
3. Bohr- und Aufbrechhammer auf Unterlage ablegen,
4. Haltefeder hochklappen und

5

. Werkzeuge herausziehen,.
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Beachte:

Bohrschneiden (Widia-Stahl) vor Beschadigungen schiiizen, nicht aufschlagen oder
hart auf festen Untergrund aufsetzen

Behr- und Auftbrechhammer nicht zum Bohren von Stahl verwenden

Bei festsitzenden Bohrern Gerét sofort ausschalten, Bohrer durch Hin- und Her-
bewegen Iosen

Tritt beim Betétigen des Umstellgriffes bereits nach einer Umdrehung ein Wider-
stand auf, so ist der Werkzeughalter mit eingestecktem Werkzeug so zu verdrehen,
daB sich der Umstellgriff wieder leicht drehen 148t

Beim Arbeiten auf sicheren Stand achten

Nur Werkzeuge mit einwandfreien Einsteckenden verwenden; Einsteckenden leicht
einfetten

Bohrwerkzeug nicht zum Aufbrechen benutzen

Hammer nur mit eingestecktem Werkzeug und am Objekt angesetzt in Betrieb
nehmen!

Reparaturen am Elektroteil nur von einem Fachmann durchfiihren lassen
Wendelbohrer niemals mit der Hand fiithren

AnschiuBkabel vor Beschadigungen schiitzen

AnschiuBkabel nur am Schukostecker fassend aus der Steckdose ziehen

Bei Bohr~ und Aufbrecharbeiten Schutzbrille, Schutzhelm und Schutzhandschuhe
tragen

Wartung und Pflege

Bohr- und Aufbrechhammer einschlieBlich der Werkzeuge nach Gebrauch reinigen. Ent-
lftungsschlitze sdubern. Lager, Kurbeltrieb mit Schlagsystem iber Schmiernippel alie 20
Betriebsstunden mit Spezialfett einfetten.

Stumpfe Spitzeisen und FlachmeiBel schimieden, hérten und scharfen.

Hartmetallschneide des Wendelbohrers nur mit einer Hartmetall-Schieifscheibe scharfen.

Werkzeughalter auf Verschlei3 kontrollieren.

Gerét halbjahrlich von einer Elektrofachkraft der KatS-Zentralwerkstatt auf Zustand des
Elektroteils einschlieBlich des Schutzleiters priifen lassen.
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13 Bohr- und Aufbrechhammer
13.2 Der Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer 2000 Watt

Satz/Zusammensteliung
STAN-Begriff: Bohr- und Aufbrechhammer, Motantrb, schw, trgb
Planungsnummer: 5130 — 00060

VersAriBez.: Hammer, elektrisch, tragbar, Bohr- und Aufbrechhammer,
220V, 2000 Watt, mit Zubehér

VersNr.: 5130 — 12 — 170 — 7483
Einzelgerét

Handelsname: Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer

Planungsnummer:

VersArtBez.: Hammer, elektrisch, tragbar, Bohr- und Aufbrechhammer,
220V, 2000 W, Typ EHUB 25/220
VersNr.: 5130 — 12 — 197 — 4247

Der Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer dient

zum Herstellen einer ersten Verbindung zu eingeschlossenen Personen, zum
Herstellen von Mauer- und Deckendurchbriichen, zum Zerkleinern von Triimmerteilen
aus Natur- und Kunststein, Mauerwerk oder Beton sowie zum Herstellen von Lade-
raumen flr Sprengladungen.

Getriehegehiuse
Abb. 4 mit Abdeckung
’ Handgritt \

b, —Matorgehiduse

g Zylinder-
22 " gehduse

Bohrvor-
[~ richtung

| Umschaltgrift

Ansaugventile < § {

Haltefedoar

! L Griffsttick

Der Elektro-Bohr- und Aufbrechhammer
Wacker EHUB 25/220
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Technische Daten
— Antrieb

~— Abmessungen

— Gewicht

Er besteht aus
— Motorgehéause

— Getriebegehduse
— Zylindergehause
— Bohrvorrichtung

— Bohrwerkzeug

— Aufbrechwerkzeug

— Zubehdr

Universalmotor fir Wechsel- und Gleichstrom

Spannung: 220V

Leistung: 1,9 kW

Stromaufnahme: 95A

Absicherung der

Zuleitung: 16 A

KraftUbertragung: vom Motor tber Kurbeltrieb, Federschlag-
system auf das Werkzeug

Schlagzahl: 1200-1300/min

Lange: 790 mm

Breite mit Tragegriff: 470 mm
Hohe mit Tragegriff: 310 mm
— ohne Werkzeug 29,5 kg
— kompletter Satz 62,0 kg

mit Motor, Tragegriff und AnschluBkabel 10,00 m lang mit Schuko-
stecker,

mit Hand- und Schaltgriff (Gasgriff),
mit Drallkolben,

mit Rutschkupplung, Ansaugventilen, Umschaltgriffen, Werkzeug-
halter und Haltefeder,

1 Hohlbohrstange 500 mm

1 Hohlbohrstange 1000 mm

3 Bohrkronen mit Kreuzschneide, 36 mm @&
1 Bohrkrone mit Kreuzschneide, 39 mm @

2 Spitzeisen 450 mm
2 Spitzeisen 800 mm
1 Flachmeiflel 450 mm

1 Griffstick flir waagerechies Arbeiten

2 Kohlebiirsten mit Abschaltvorrichtung

2 AbschluBkappen fur Kohlebarsten

2 Sechskant-Stiftschlissel 5 mm und 6 mm

1 Einmaulschlissel 19 mm DIN 894, verchromt
1 Fettpresse 250 cm® Inhalt

1 Fettkartusche 45 mm @, 240 mm lang

1 Bohrkronen-Abschlagvorrichtung

Abb. 5

L;@]E’

Flachmeipel

Spitzeisen

Hehlbohrstange

Bohr- und Aufbrechwerkzeuge
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Handhabung

— Inbetriebnahme:

Haltefeder hochklappen, vgl. Abb. 6 (1),
Werkzeug einstecken, vgl. Abb. 6 (2),
Haftefeder zurlickklappen und arretieren, vgl. Abb. 6 {3),

Umschaltgriffe auf die entsprechenden Symbole stellen
(vgi. Abb, 7),

9. Schukostecker an Stromquelle anschliefen, vgl. Abb. 6 (4),
6. Werkzeug ansetzen und Schaltgriff betétigen.

el

Abb. 6

Haltefeder hochklappen

Bohrwerkzeug
einfiihren

Haltefeder arretieren

— Bohrhammer mittels Stecker an — Bohrhammer am Objekt an- Umschaltgriff  fir  Schalter und
Steckdose oder am Notstrom- setzen und Schalter am Griff Bohren.
aggregat anschiielen. hatdtigen. -

Inbetrlebnahme des Bohr- und Aufbrechhammers

Umstellen von Bohren auf Schiagen: _
Umschaltgrift am Zylindergehduse bis zur Rasterung drehen, bei neueren Ausfihrun-
gen beide Umschaltgriffe auf die entsprechenden Symbole stellen (vgl. Abb. 7).

Umstellen von Schlagen auf Bohren:

Umschaltgriff am Zylindergehduse entriegeln, bei neueren Ausfihrungen beide Um-
schaltgriffe auf die entsprechenden Symbole stellen (vgl. Abb. 7)

— 7 -
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Umschaltgriffe

Umnschaltgriffe des Bohr- und Aufbrechhammers
neuerer Ausfithrung

— AuBerbetriebnahme:

Gerate ausschalten,

Schukostecker von der Stromquette trennen,

Bohr- und Aufbrechhammer auf Unterlage ablegen,
Haltefeder hochklappen und

AR S A

Werkzeug herausziehen.

Beachte:

— Nur Werkzeuge mit einwandfreien Einsteckenden verwenden. Einsteckende leicht
einfetten

— Bei Bohrarbeiten Bohr- und Aufbrechhammer grundséatziich an beiden Griffen fest-
halten

— Bohrschneiden (Widia-Stahl) vor Beschadigungen schiitzen, nicht aufschlagen oder
auf festen Untergrund aufsetzen

— Gerdt nicht zum Bohren von Stahl verwenden

— Beifestsitzenden Bohrern Gerét sofort ausschalten und durch Hin- und Herbewegen
l6sen

— AnschluBkabel nur am Schukostecker fassend aus der Steckdose ziehen
— AnschluBkabel vor Beschadigungen schiitzen

— Bohr- und Aufbrechhammer nur mit eingestecktem Werkzeug und am Objekt
angesetzt in Betrieb nehmen

— Vor Inbetriebnahme nach langerer Arbeitsruhe Ol in die Ansaugventile spritzen
— Ausblas6ffnungen der Bohrkronen und Luftkanal der Bohrstangen sauberhalten

Hinweis: '
Die inneren Getriebeteile sind dann ausreichend geschmiert, wenn die Werkzeugauf-
nahme im Werkzeughalter sowie die Einsteckenden der Werkzeuge mit einem Olfilm
versehen sind. Sind die genannien Teile trocken, so muB sofort Fett mittels Fettpresse
in den Schmiernippel am Kurbelgehause gepref3t werden.
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Wartung und Pflege

Bohr- und Autbrechhammer sowie die Werkzeuge nach Gebrauch reinigen. Luftkanal der Bohr-
stangen und Ausblaséffnungen der Bohrkronen séubern.

Werkzeughalter auf VerschieiB prifen.
Nach Gebrauch &uBere Schrauben auf festen Sitz Giberprifen, ggf. nachziehen.
Gerét {iber Zentralschmiernippel jeweils nach 10 Betriebsstunden abschmieren.

Gerat halbjéhrlich von einer Elektrofachkraft der KatS-Zentralwerkstatt auf Zustand des
Elektroteils einschlieBlich des Schutzleiters priifen lassen.
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Satz / Zusammenstellung
STAN-Begriff: Bohrmaschine 230 V, 600 W
THW-Sachnummer: 5130 T 22020

Der Elektrobohrhammer 600 Watt dient
- zum Herstellen von Bohridchern in Holz, Metall und Gestein

flr leichte Aufbruch-, Abbruch-, Schlitz- und Stemmarbeiten

zum Eindrehen und Ldsen von Schrauben

zum Schieifen und Frasen mit entsprechendem Zubehér

Abb. 13.3.1

Technische Daten

- Antrieb Universalmotor fir Wechsel- und Gleichstrom
Spannung 230 Volt
Leistung 600 Watt

- Gewicht ca. 2,5kg

- Bohrieistung Stein 24 mm
Granit 16 mm
Holz 30 mm
Stahi 13 mm

-11- 1.Ergénzungslieferung 06/98




Er besteht aus
- Motorgehause

- Zylindergeh&use

- Bohrwerkzeug

- Aufbrechwerkzeug
- Schraubwerkzeug

- Tiefenanschlag

Handhabung
- Inbetriebnahme

- AuBerbetriebnahme

13.3

mit Eiektromotor, Handgriff mit Schalter, Anschiuftkabel ca.
2 m mit Schukosteckdose, Umschatter Rechts-/Linkslauf, elek-
tronische Drehzahlregelung

mit Schiagsystem, Bohrantrieb mit Rutschkupptung, Umstell-
méglichkeit fur Bohren, Schlagbohren, Meilkeln, Schiagstop,
Drehstop.

Hammer Dubelbohrer 6-8-10-12 mm &, SDS Stein

Hammer Dabelbohrer 12 - 14 mm 2, Lange 400/450 mm

SDS Stein

Spezialbohrersatz Metal! HSS kurz 1 - 13 mm, 0,5 mm stei-
gend

Spiralbohrersatz Holz 4, 6, 8, 10, 12, 14 mm
Zahnkranzbohrfutter zur Aufnahme von zylindrischen Bohrern

Flachmeif3el, Schneidbreite ca. 22 mm Lange ca. 250 mm

Schraubendrehereinséatze 10-teilig
fangsschlitz0,5x4;, 08 x 5,5, 1,2x 8
Ptr-Kreuzschlitz Gr. 1, 2und 3
Pz-Kreuzschlitz Gr. 1, 2 und 3

zum Einstellen der Bohrtiefe

Werkzeug in Werkzeugaufnahme (Bohrfutter) bis zum Ein-
rasten einschieben.

Verriegelung durch Ziehen am Werkzeug (Bohrer, Meiflel,
etc.} prifen.

Stromversorgung anschliefRen.

Gewlnschte Arbeitsweise (bohren, schiagbohren, meikeln)
auswahlen.

Ein-Aus-Schalter driicken.

Ein-Aus-Schalter loslassen.
Stromverbindung unterbrechen (Stecker aus Steckdose ziehen).

Verriegelungshitse (Bohrfutter) zur Maschine schieben und
Werkzeug entfernen.

Bohrhammer und Zubehdr nach Gebrauch séaubern.

-12 - 1.Ergénzungslieferung 06/98



Beachte

Wartung und Pflege

13.3

Beim Bohren, Schlagbohrer nur leichten Druck auf den Bohr-
hammer ausiben. Zu starker Druck kann zu Beschadigung des
Bohrantriebes flhren.

Bohrerschneiden nicht aufschlagen oder hart auf festem Unter-
grund aufsetzen.

Bei Bohrern mit zylindrischem Schaft kann mit einem Adapter
ein Zahnkranzbohrfutter eingesetzt werden. Das Zahn-
kranzbohrfutter dient zur Aufnahme der zylindrischen Bohrer.

Bohrwerkzeug nicht zum Aufbrechen benutzen.

Zum Eindrehen oder Lésen von Schrauben kann die Laufrich-
tung Rechts-/Linkslauf des Bohrhammers umgestellt werden.
Die Drehzahl ist auf ca. 500 U/min. begrenzt. Mit dem Ein-Aus-
schalter kann die Drehzahi geregeit werden.

Zu bearbeitende Flachen sind vorher auf verdeckt liegende Lei-
tungen zu untersuchen.

Das Gerat darf nicht feucht sein und nicht in feuchter Umgebung
betrieben werden.

Vor jedem Gebrauch Gerat, Kabel und Stecker Uberprifen.

Beim Arbeiten stets erforderliche Arbeitsschutzausstattung ver-
wenden.

Wahrend des Betriebes auf sicheren Stand achten und
Gerat mit beiden Handen halten.

Bohrhammer einschiieftlich der Werkzeuge nach Gebrauch rei-
nigen.

Stumpfe Meillel scharfen.
Werkzeughalter (Bohrfutter) auf Verschleil? kontrollieren.

Das Gerit ist einmal jahrlich von einem Sachkundigen "Elektro”
Oberprufen zu lassen.
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14.1

14  Beleuchtungsgerite
14.1 Die Sturmlaterne

Satz/Zusammensteﬂung

STAN-Begriff: Beleuchtungsausstattung, nichtelektrisch
Planungsnummer: 86260 — 00006
VersArtBez.: Beleuchtungsausstattung, Einsatzort, nichtelektrisch
VersNr.: 6260 — 12 — 198 — 3106
Einzelgerdt
Handelsname; Sturmiaterne
Planungsnummer:
VersArtBez.: Laterne Petroleum, Sturmlaterne 250 mm Héhe,
Brenndauer mind. 20 Std., geib
VersNr.: 6260 — 12 — 120 ~ 1437

Die Sturmlaterne dient

als Warnleuchte zur Kennzelchnung von Gefahrenstellen, zur Signalgebung und als

Notbeleuchtung. Tragatsilung
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14.1

Technische Daten

— Abmessungen Breite liber Traggesteli: : 150 mm
Hdhe ohne Blgel: 260 mm

— Gewicht Leergewicht: 650 g

— Brennstoff Petroleum 0,41

— Brennzeiten Brenndauer als Notbeleuchtung {Normalflamme): ca. 20 Std.
Brenndauer als Warnleuchte {Sparflamme): ca. 35 5td.

Sie besteht aus — Brennstoffbehalter mit Einflllstutzen, SchraubverschluB, Drahtkorbhal-

terung und Feder

- Drahtkorb mit Drahtkorbteller und auswechselbaren Glaszylindern farb-
tos, gelb und rot

— Sturmkappe sowie
— Brenner mit Dochtregler und Flachdocht
Wirkungsweise:

Durch Abkippen des Tragbiigels in die Wartungsstellung wird der Drahtkorb (ber die
sich spannende Feder schrdg nach auBen gekippt, wahrend die Sturmkappe sich
gleichzeitig etwa 2 cm nach oben schiebt. Glaszylinder und Docht werden so zugangiich.

Driickt man den Dochtregler nach links, so 13st sich der Brenner aus den beiden Blech-
nasen und kann herausgenommen werden.

Handhabung
— Inbetriebnahme:

-k

Tragbigel in Wartungsstellung abkippen,
2. Glaszylinder austauschen, falls Farbwechsel erforderiich,

3. Docht ein wenig herausdrehen und anziinden, Flamme sodann
auf etwa 3 cm Héhe einregulieren,

4. Tragblgel in Tragstellung zuriickkippen,
5. Flamme erneut einregulieren.

- AuBerbetriebnahme:
Docht bis zum Erléschen der Flamme zuriickdrehen.

Beachte:

— Als Brennstoff nur Petroleum verwenden

— RuBbildung durch Verkilrzen der Flamme vermeiden

— Festen Sitz des Brenners prifen

— Glaszylinder vor Regen schiitzen

— Brennstoffbehalter nur bis zur Unterkante Einfiillstutzen fillen

— Laterne stets aufrecht tragen, abstellen oder transportieren

-~ Brennende Warnleuchten wiederholt kontroflieren
Wartung und Pflege
Sturmlaterne, insbesondere Glaszylinder, nach Gebrauch reinigen. Stark verkoktes Docht-
ende mit einer Schere waagerecht abschneiden. Abgenutzte Dochte ersetzen. Hierzu Ersatz-

docht von unten in den Brenner schieben. Schadhafte Zylinder auswechseln, kieine Zylinder-

offnung weist beim Einsetzen stets nach unten. Verschmutzte Brenner in Benzin oder Spiritus
reinigen.



14.2

14 Beleuchtungsgerate
14.2 Die Starklichtlaterne 500 HK (Petromax)

STAN-Begriff:
Planungsnummer:

VersArtBez.:

VersNr.:

Satz/Zusammensteliung
Laterne, Petroleum, Gaslicht
6260 — 30050

Laterne, Petroleum, mit Zubehor im Aufbewahrungskasten,
Typ Petromax (Starklichtlaterne 500 HK)

6260 — 12 — 197 — 9466

Die Starklichtlaterne dient

zum Beleuchten und Ausleuchten von Raumen, Wegen, Schadenstellen und Arbeits-

platzen.

Abb. 2
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14.2

Technische Daten

- Abmessungen Hohe: 400 mm
Breite (iber Armaturen: 190 mm
~ Gewicht Leergewicht: 2,25 kg
mit Transportkasten: 6,90 kg
— Brennstoff Petroleum, Diesel oder leichtes Heizdl 1,01
— Brenndauer ca. 8 Std.
Abb. 4
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Sie besteht aus

— Brennstoffoehditer mit Pumpe und Einflllstutzen

Pumpe: mit Pumpenzylinder, Pumpenkolben, Pumpenventil, Ver-
schiuBkappe mit Arretierung,

Einfillstutzen mit Fiillschraub-Manometer und Druckanzeige sowie
Druckentlastungsschraube,
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14.2

— {Rapid-)Vorwarmer Vorwarmkorper mit Diise, AnschiuBkérper mit Sieb, Kipphebel und
Flammenschtzer

— Vergaser Vergaseroberteil: Steigrohr mit Verdampferschleife, Dise und
- Uberwurfmutter,

Vergaserunterteil: Fiihrungsstange mit Bodenventil und Reini-
gungsnadel, Exzenter-Einstellung mit Griffrad,

— Innenkamin Innenmantel mit Mischrohr und Regulierschraube, Druckstiick mit
Joch und Halteschraube, Mischkammer, Keramik-Mundstiick,
Stitzblgel und Gliihkérper,

— Glaskérper, hitzebesténdig

— Traggestell Untermantel mit Prallteller, vier eingenieteten Tragstaben, Tragring
mit je zwei Kloben und Réndelschrauben sowie Tragbiigel,

— Haube _ Obermantel mit fest verbundener Dachkappe

— Zubehor Reflektor(schirm) und Transportkasten mit Inhalt.

Beachte:

— Der Reflektor(schirm) dient zur schattenlosen, gleichmaBigen Verteilung des
Lichtes nach unten beim Einsatz der Starklichtiaterne zur Beleuchtung von Raumen
sowie zum Schutz gegen Regen

— Laternen, die mit einem Prallteller ausgestattet sind, kénnen in Notfillen auch mit
defektem Gliihkérper in Betrieb gehalten werden, ohne daB die Behalterarmaturen
undicht oder zerstért werden

Anmerkungen:

Der Gliihkérper besteht aus einemn Kunstseidengewsbe, das mit Leuchtsalzen besetzt
ist. Das Gewebe ist vor dem Abbrennen weich und unempfindlich. Nach Abbrand und
erstem GasstoB verwandelt der Gliihkorper sich in ein birnenférmiges Aschegeriist.
Um die groBtmégliche Lichtstarke zu erreichen, formt man die aus dem Mundstiick
tretende Flamme durch Verdrehen der Regulierschraube am Mischrohr so, daB ihre
heiBeste Zone mit der Form der Glihkdrperwandung zusammenfallt.

Ist das Gewebe an einer oder gar mehreren Stellen verletzt oder abgefallen, muf} der
Glihkérper ausgewechselt werden, da durch die schadhaften Stellen heiBe Stich-
flammen austreten, die den Glaszylinder und andere Teile, vor allem die Behilter-
armaturen, zerstéren kénnen. :

Im Gebrauch sind Starklichtlaternen ohne Stiitzbiigel (dltere Ausfiihrung) und mit
Stutzbiigel (neuere Ausfiihrung). Die Abbildungen 7 bis 10 zeigen Laternen &lterer
Fertigung ohne Stiitzbiigel.



Abb. 5

Reflektor{schirm) Prallteller

Arbeitsweise:

Die Starkiichtlaterne arbeitet nach dem Prinzip des Bunsen- oder Gasbrenners, bei
welchem durch eine Dise austretendes Gas sich mit der angesaugten Luft mischt und
entziindet wird.

In der Starklichttaterne wird Flammenhitze in Leuchtkraft umgesetzt. Die Funktion
der Lampe ist gewahrleistet, wenn der fliissige Brennstoff iiber einen langeren Zeitraum
selbsttatig in Gas verwandelt und zur Entziindung gebracht wird.

Die Versorgung der Lampe mit Brennstoff tibernimmt die Pumpe, die zu diesem Zweck
mit einem Ruckschlagventil ausgestattet ist und wie eine Fahrradpumpe arbeitet.
Durch Betatigen der Pumpe wird der Brennstoff im Behilter unter Druck gesetzt. Der
Druck muB so stark und anhaltend sein, daB er (Rapid-)Vorwirmer und Vergaser iiber
einen langeren Zeitraum selbsttatig mit Brennstoff zu versorgen vermag.

Das Fillschraubmanometer ist ein empfindliches MeBinstrument (Rdhrenmano-
meter), das vor StoB3 und Fall sorgfaltig zu schtitzen ist.

Der fir den Betrieb der Lampe erforderliche Druck (Betriebsdruck) betrdgt 1,75 bis
2 bar und ist auf der bis 3 bar ausgelegten Druckanzeige rot markiert. Es muB so lange
gepumpt werden, bis die Manometeranzeige hinter dem roten Markierungsstrich steht.
Durch Offnen der Druckentlastungsschraube kann der Behalterdruck vermindert
bzw. der Behdalter entllftet werden.

Solange die Druckentiastungsschr